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Nonepep)xeHHS

AKLLO NPUCTPIil BUKOPUCTOBYETLCA Y BYTiNIbHIW WWaXTi, BiH
Ma€e 6yTn oCHaLLeHNA BNBYX03aXULLLEHUM eNlIeKTPOABNTYHOM
BiANOBIiAHOro pPiBHSA; NP BUKOPUCTAHHI KINHOMNACOBUM
NpUBOAOM, BM NOBUHHI BUKOPUCTOBYBAaTU BOTHETPUBKUA,
AHTUCTaTUYHWIA peMiHb; MOBMHHiI 6yTU CyBOPO BiANOBIAHO A0
BMMOr npaBun 6e3nekun BYriflbHOI LLAXTN BCTAHOBUTU
obnapgHaHHA ANA MOHITOPUHIY, BUGYXo3axuLLeHU
aHTU$NaMIHr Ta iHWKMIA 3aN06iDKHMIA NpUCTpii.
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1. 3acTocyBaHHS Ta rasysb i3 3aCTOCyBaHHA

BogokinbLeBuMii BaKyyM-Hacoc JaHoi cepii BAKOPUCTOBYETLCS A1 BCMOKTYBaHHSA MOBITPSA ab0 iHLWNX arpecnBHMX,
HEePO3UYMHHUX Y BOAi rasi., ki He MICTATb TBEPAMX 3epeH, o6 CTBOPUTU BaKyyM Y repMeTUYHUX cyanHax. Y rasi, wo
BCMOKTYETbLCS, MOXe ByT/ A03BOSIEHO MICTUTU HEBENVKY KiNlbKiCTb PigMHN. PeKOMeHA0BaHW diana3oH TUCKY po6oTu
Hacoca: 0,04 Mrla - 0,09 MMMa.

Taki Hacoc BUKOPUCTOBYHOTHCA B OCHOBHOMY B XiMiYHilA, HAQTOXIMiYHIl rany3sx, nerkii NpoMMCcNoBOCTI,
dbapmaueBTULi, NanepoBili NPOMUCNOBOCTI, Fany3ax MeTanyprii, bygiBeNbHUX MaTepianis, enekTponpunagis,
NPOAYKTIB XapuyBaHHS, 36arayeHHs BYrinas, 36arayeHHs pyan, JO6pUB Ta iHLLINX rany3ax NPOMUCIOBOCTI.

Mpw ocHalleHHi BUBYX03aXM1LLLEHOro efeKTPOoABUIYHa BakyyM-HacoC MOXe BUKOPUCTOBYBATUCSA ANt BCMOKTYBaHHS
nerko3ariMncTX i BUbyxoHebesneuyHux rasis, a Koam Kopnyc Bakyym-Hacoca 3pobieHuii 3 KOpo3iliHO-CTiIiKoro matepiany,
BiH MOXe BMKOPWCTOBYBATMCS A1 BCMOKTYBaHHS KOPO3iliHMX rasis.

2. XapaKTepucTukun
2.1 Bucoka HaginHicTb

lapsuye cknagaHHsA Baia Hacoca 3 OTBOPOM iMMenepa, BUCOKUY KoedillieHT 6e3neku Bany Ta NigLWLINMHUKA
3abe3neuvye ayxe BUCOKY HaAiliHiCTb. 3BapHUI iMnenep, obpobaeHa MaTounHa KoJieca i 1onaTok 40KOPiHHO
BMPILLYOTb Npobnemy 6anaHCyBaHHS, Tak LLO PyX HACOC MIABHUI 3 HA3LKUM PiBHEM LLIYMY.
2.2 3py4He 06CnyroByBaHHs

Ockinbkn Ha 060X KiHLSAX Hacoca BCTaHOB/IEHI OrNsAA0BI OTBOPU (BUAANNTM NNACTUHY | BCe MabyTb), AKi
J03BOJIANOTL 1erKO NepernsgHyT BHYTPILLHIO CTPYKTYPY abo 3a30p, MOXHA LLBUAKO Ta 1erko 3aMiHUTW NAacTUHN
KnanaHa y BMMnyckHoro conna. Kpim Toro, 3aMmiHa HanoBHIOBaya MOXe NpoBOANTUCE 6e3 BUAaNeHHS KPULLKK Hacoca,
LLIO Ay>XXe 3pyYHO.
2.3 Bucoka edeKkTUBHICTb Ta eEKOHOMIS eHeprii

BogokinbLeBunii Hacoc AaHOi cepii 3aCTOCOBYE AM3aliH 3 ONTUMI3aLLiEr CUCTEMU, PO3MNOAiAbHA NINTa,
iMAenep Ta iHLi OCHOBHI KOMMOHEHTN MaloTb PO3YMHY CTPYKTYPY 3 BUCOKOIO edekTuBHICTIO. Kpim Toro,
BOZOKiNbLEBWIA HAaCOC BUKOPUCTOBYETLCS MTHYUKWIA BUXAOMHWUI KnanaH, Skl YHUKaEe HaAMipHOT KOMMpecii rasy,
Ta LWISAXOM aBTOMATUYHOro PeryitoBaHHA BUX/IOMHOT M/IOLLi 3MEHLLYE CMOXMBaHHA eHepril. 3peLuTor JOCArTn
KpaLmx pesynbTaTiB pyxy.
2.4 AjanTauis A0 YAApPHOro HaBaHTaXeHHs

Jlonata wramnoBaHa OAMH pas, TUM NiHii y AKOi KpaLLe. 3BapHuii imnenep obpobieHN TepMiuHOK 06pObKOIO.
Jlonata mae rapHy B'A3KiCTb Ta MiLHICTb Ha FHYTTA Ta LWTaMMyBaHHS, MOXe NPUCTOCOBYBATUCA [0 YAapHOro
HaBaHTaXeHHS.

3. Cnoci6 BMpasy nosHauyeHHs TUNy Hacoca CKNafaeTbCs

3 6 niTep Ta UMGP, LLO NOKasyTb TUM:
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HomiHanbHWIA pagiyc imnenepa

Hggggacepi’l' O HOrO OCTYMiHYaCTOro BOAOKINbLIEBOr0 BaKyyMm-

OAHOCTYNIHYaCTN BOAOKINbLEBMIA BaKyyM-HacoC i3 HOMiHanbHUM giameTpoM imnenepa 800mm: 2BEC40

4. MpyHUMN po6oTn

BogokinbLieBuii BakyymM-HacocC € HaCOCOM 06'€MHOIO TUMY, AKNUIA BCMOKTYE Ta BUMYCKAE ra3 LLWIAXOM
3MiHW po3Mipy 06'emy.

MarntoHoK 1 MOKasye, Lo iMnenep eKCLLeHTPUYHO BCTaHOBAEHWIA Y KOPMYCi HAacoca, MiHIMHUI eKCLeHTpuCUTeT
e, Konu imnenep obepTaeTbCs (BAMBATM TPOXM BOAM B HACOC Nepes 3anyckoMm), BOAa, Nij BifLLEeHTPOBOO CU/I0L0
YTBOPHOETLCA BOASAHE KiNbLie, BEPXHSA BHYTPILLHA MOBEPXHSA BOAAHOIO KifibLi BOAW CTUKAETLCA 3i MAaTOUKOHO i
06epTaeTbCsa y HaNPAMKY CTPINKK, B NepLUii NONOBUHI NOBOPOTY BHYTPILLHS NOBEPXHS BOAAHOIO KinbLis
NOCTYMOBO CTYNUL,i, TaK NPOCTIP MiX IONaTAMN NOCTYNOBO PO3LUMPHIETLCHA, TAKUM YNHOM HAaCOC BCMOKTYE
NoBITpS, Y APYrii NONOBKHI MOBOPOTY BHYTPILLHA MOBEPXHS BOAAHOIO KiflbLA MOCTYNOBO HABNNXKAETLCA 40
CTYNuLi, TaK NPOCTIP MiX IONaTAMK NOCTYNOBO CKOPOUYETLCA, BOAA MiXK 1ONaTAMMU, K MOPLUEHb, BeCb Yac 3MiHIOE
NPOCTip MiXX 1oNaTsMu Hacoc 6e3nepepBHO BCMOKTYE ras.



1. Imnennep

2,MaTounHa Koneca

3. Kopnyc Hacoca

4, a30Ba KaMepa
5,BanxaHHsA

6. TigpaBnivHe kinbue 7.
HYYKUIA BUXNOMHWIA OTBIp

PucyHok 1 npuHUmn poboTtun

5. IHCTpyKLis CTPYKTypa Hacoca
CTpyKTypa Hacoca nokasaHa MantoHky 2. CTpyKTypa Hacoca JaHol cepii 3aCTOCOBYE CTPYKTYPY OAHOCTYMNiHYACTOl
dbopMKn. HacoC ckNajaeTbLCsA 3 KOPNYyCy, iMnenepa, NnepesHbOI Ta 3a4HbOI KPULLOK (4Ba), NepeiHbOro Ta 3a4HbOro
PO3NO0AiIIbHNKIB, Bany, KOMMNOHEHTIB NepesHbOro Ta 3a4HbOro MiAWNMHWKIB, NAUTU K/1anaHa Ta iHWnX
KOMMOHEeHTIB. Ban BCTaHOBNEHWIA eKCLLeHTPUYHO B KOPMYCi HAacoca, MiXk iMnesiepoM i BasioM - MOCajKa 3 HaTArom,
3aranbHUI 3a30p MiX 4BOMa TOPLSAMM Hacoca peryte nigknagka MiXk po3noginbHMKOM i KOpAycoM Hacoca, npu
MOHTaXi CNif BU3HAaYNTY iHTepBan OfHI€i CTOPOHM No $ikCoBaHi No3unLi, 3a30p MiX iMnennepom i TopLem
PO3NOAi/IbHNKA MAE BMNAVB Ha PO3Mip BUTOKY rasy (BUTIK BUXJIOMHOT MOPOXHWUHW A0 BTAXHOT MOPOXHWUHN), i, TAKUM
UYMHOM, NpU CKNagaHHi Tpeba 3abesnedyBaTy, WO AiaMeTp iMnenepa Hacoc 6inblue 500 MM Hacoca, 0gHa CTOPOHa B
0,25-1,5, 3aranbHunii 3a30p Mix gBomMa kopusamu 0 5-3.

HanoBH0OBa4y BCTaHOBNEHWI cepej ABOX KPULLOK, PiANHA YLLiIbHIOBaYa BXOAWTL B KAMepy HarnoBHIOBa4a vepes
OTBIp Ha KPULLL 419 OXONOAKEHHS HAaNOBHIOBaYa i MiABULLEHHSA epeKTy YLLiIbHEHHS.
Mpn BUKOPUCTaHHI MeXaHiYHNX YLLiNbHEHb, MeXaHiuHi yLilbHEHHSA BCTAHOBJIEHI B MOPOXHWHI
KaMepw HarMoBHIOBAaYa, fax HaTMCcKaya HanoBHIOBaYa 3aMiHIOETLCA NPUTUCKHUM AAaXOM MexaHiuHOoro
yWwlinbHeHHs. Ha nepegHbOMY i 33HLOMY PO3MOAINIbHMKAX - MiCALENoAibHI BTSXXHWUIA Ta BUXIOMHWIA
OTBOPW, OBaSIbHUI BUXIONHWI OTBIp, BCTAHOB/EHI i KOMMOHEHTW KnanaHHOI NAacTUKM, PO SKOI €
Te, O KOMU TUCK rasy MiX nonataMu imrnenepa JOCATra€ BUXJAOMHOI0O TUCKY, ra3 BUMYCKAETLCA Nepes
MICSYHONOAiIOHVM BUXIOMHMM OTBOPOM, Lie 3MEeHLLYE.
6. BctaHOBNEeHHA
6.1 MigrotoBKa Nnepes BCTAHOB/IEHHAM
6.1.1 MMepeBipATY UM € MNOLIKOAXEHHSA Yy Hacoca, ABUTYHa, NPUBOAY
6.1.2 MepeBipATY iIHCTPYMEHTH Ta NigioMHe obnaZHaHHS.
6.1.3 lMepeBipUTY OCHOBY Hacoca 3a MatoHKOM.
6.2 MNopaaoK BCTaHOBNEHHS
Y Hac BCbOro ABi GopMu KOMMAEKTY BOAOKINbLEBOro BakyyM-Hacoca, NepLUmnii KOMMAEKT - HAcoC, ABUTYH, MPUBOA
¢dikcoBaHi Ha ogHOMY GyHAAMEHTI, APYrMiA KOMMIEKT - ABUTYH, NPUBOJ PiKCOBaHi Ha 04HOMY PyHAaMeHTI, @ HacoC 3aHaATo
BeNVKWI, po3MilLleHnin 6e3nocepeHbO Ha OCHOBI B TOM Yac K HacoC 3aHaATo Bennkuia, wob 6yt po3miLLeHi
6eBI‘IOC€pEAHbO Ha FOpVIBOHTaﬂbHWI OCHOBi, TYT MU TiNbKW OMNMCYeEMO BCTAHOB/IEHHA NMEPLLOro KOMNNEKTY, ,ﬂ,perIVI KOMMeKT
BCTaHOBJ/IEHWNI TaKOX 3a LM MPUHLMMOM.
6.2.1 Mpwn ycTaHOBL KOMMIEKTy Hacoca, Ha 6a3i NpoBiag enekTpPoABMIyHa Ta HacocC 6y BCTaHOBEHI, MOXHa
BMpiBHIOBaTK 6a3y 6e3 ix BuAaNeHHs.
6.2.2 KomnnekT obnagHaHHA BCTaHOBAEHUI MiLLHO i MiLLHO Ha PiBHOMY MicLji, LOMYCTUME BigXWNEHHSA AKOro
+1mm, aHKepHi 60NTN 3aCTOCOBYOTb BTOPUHHE LIeMEHTYBaHHS, Lie TOMY, LLL06 3ape3epByBaTy Ha OCHOBI
YCTaHOBKM BiAANOBIAHI KAHABKN Ta OTBOPW, Nepes BTOPUHHUM LieMEHTYBaHHSAM MOXHa BUKOPUCTOBYBAaTH
NiATPUMKY 4151 peryntoBaHHA PiBHA Hacoca. BigxuaeHHs piBHA 0,2/1000 mm.
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MantoHok 2: CTpykTypa Hacoca cepii 2BEC 40-13
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1 Ban Hacoca 2 lNMepeaHa NpUTUCKHA KpULKa nigwmnnHuka 3 MignnHmk 4 MHisgo nigwmnHmka
5 YnopHa kpuLika nigwmnnHumka 6 NMpuTmuckHa KprLiKa HanoBHioBava 7 BTynka 8 MNMepeaHs KpuLwka Hacoca 9 MNepedHsA po3nogiibHa NamTa
10 Kopnyc Hacoca 11 Imnenep 12 3agHa po3noginbHa navTta 13 3a4Hsa kpuwKka Hacoca 14 3a4HS NpUxXnum



6.2.3 YcTaHOBKA Ta TPaHCMOPT arperaty MOXyTb 6T BUKIMKATW 0cnabneHHs abo BifHOCHe 3MilleHHs 60ATIB, Tak LLO nicns
BCTaHOB/IEHHA Tpeba Lue pa3 nepesipuTy, peryitoBaTh ABUIYH Hacoca Ta NpuBeij, 3abesneunTn, MydTa 3UenieHHs
BCTAHOBJ/IEHA KOHLEHTPUYHO: MNepPeBipUTU 3a30P MiX TOPLAMU MyPTUN 3UENNEHHS, KOHLEEHTPUYHICTL 30BHILLHBLOrO Kosa
MO>Ha MepeBipnTY 3 NiHIKOI abo iHLLIMMK NPojinamu, SK NokasaHo Ha MaoHKY 3. Micaa peryatoBaHHSA 3aKpPyTUTN aHKepHi
601TN Hacoca Ta eNnekTPoABUryHa (BKAOYaUM peayKTop), Ta nepesipnTn ocnabneHHs BCiX iHLLIVX 60ATIB.

AKLWO iMMNenep 3acTpsr, Cif BXUTN TaKMX 3aX0Z4iB:
a.lNepeMicTnTK peryntoBanbHy NPOKAAAKY MK KPULLKOH NIALWNMHUKA Ta NigLWUMAHUKOM.
b.YaapuTtn Topeupb Bany 3 gepeB'sHM MOJOTKOM (260 CBUHLLEBMM MOOTKOM), 06 pyXaTu iMnenep Ha3ag i
Bnepes, a NoTiM pyKamu Y iHLLMMUK JOMOMIKHUMU IHCTPYMEHTaMU KPYTUTK iMnenep.
€.BcTaHOBUTY KPULLKY NiALUMMHWKA | BCi NPOKIagKu Ta 6onTtu. MpumiTka:
HanpsMOK 0b6epTaHHSA eNeKTPoABUryHa Ta Hacoca O4HaKOBUIA.
6.3 Micnsa Toro, K NPUCTPIV BCTaHOBEHO Ha 6asi, NigKNIUNTI A0 Hacoca TPYOY PiAKOro XVBAEHHS, KON
YLiNbHIOBaNbHOK PiAVHOK € BOAA, TaKOX Tpeba NiAKAUNTN TPYOY XXMBAEHHS PIAVHN YLLiNbHIOBaYa.
7. Onepauis Hacocy
MpaBWibHa onepauis € K/ilo4eM A0 3abe3neyeHHs NPOAYKTUBHOCTI 061afHaHHS Ta TEXHIYHOro
06cnyroeyBaHHs 061ajHaHHA Ta € HEBiA'EMHOK YaCTVHOK HAYKOBOrO YNpPaBAiHHA CyvacHoro obnagHaHHs. LLo6
3pobunTK L, BaM Tpeba CyBOpPO AOTPMMYBATUCL NpaBua onepadii.
7.1 NiaroToBKa Nepeg 3anyckom
7.1.1 inqa Toro, Wwo6 BCTaHOB/IEHHS MOBHICTHO BiAMNOBIAAE BMMOraMm, nepej 3anyckoM BaMm Tpeba nepesipntu Becb
npoLec yCTaHOBKM 33 CXEMOI0 YCTaHOBKMU.
7.1.2 Pykamu abo BignoBigHNM iHCTPYMEHTOM 06epTaTh Ban Hacoca KinlbkKa pasis, CnocTepiratii Un € 3iTKHeHHS Yn TepTs.

7.1.3 Buganutun WtndT Ha MydTi 3UensieHHs, 3anyCcTUT eNeKTPOABUTYH i 3abe3neumnTy, Wo HanpsMoK obepTaHHs
ABWTYHa BinoBiJae HanpsaMy obepTaHHA Hacoca.
7.1.4 BcTaHOBUTU NOBITPAHWIA GinbTp 6ins BXoAy NOBITPA A5 3an06iraHHSA NPOHVKHEHHIO CTOPOHHIX TiNy Hacoc.
7.1.5 Ana Hebe3neyvHoi piaAnHM (Hanpuknag, TOKCUYHOI, WKIAINBOI, Nerko3aiMmCcToil pignHm) abo pianHu 3
Temnepatyporo BuLLe 60°C, knanaHn NOBUHHI 6yTX BCTaHOBAEHI Ha BiABIAHOMY KaHani, W06 pianHa BUTIKAE Ha
BKasaHe MicLe abo c1cTeMy 3aMKHYTOrO LMKy AN Hacoca.
7.1.6 NepeBipUTH, UM € JOCTATHS KiNbKiCTb MacTua B NiAWWAHMKY Ta peAykTopi, Yn nigknroyeHa Tpyba Boau, Wo
OXONOJAXKYE.
7.2 Hanvie BOZOHO B Hacoc
7.2.1 MNepepa 3anyckoMm arperaty cif, HannBaTu BiANOBIAHY KiNIbKiCTb PO60OYOI PigNHW, NOCTaYaHHA AKOI MOAINAETLCA Ha
BIAKPUTUI LMK (30BHILLHE NOCTa4YaHHSA) Ta 3aMKHYTUI LKA (BHYTPILLHE MOCTa4YaHHS).
7.2.1.1 Cnuctema BigKpUTOro umkny (ane. puc. 4i5)

Poboua pignHa y cnctemi 3abesneyeHa 330BHi (Hanpuknag, BOAOTiH), MOTIM BMMyLLLEeHa Yepe3 NapoBOAAHUN
cenapatop (abo BUXIOMNHY Tpyby).

MantoHOK 4 ManeHbKN cenapaTop MantoHOK 5 Bennkmnii NnapoBoAAHWI cenapaTop
NapoBOASAHWUI BCTAHOBNIEHWI Ha BUXOMHIA TPy6i. BCTaHOBJ/IEHMIA Ha CTOPOHI Hacoca.

7.2.1.2 Cnctema 3aMKHYTOr0O LKAy (AMB. puUC. 6)
Micna oxonogXxeHHs BOAa 3 NapoOBOAAHOIO cenapatopa Mae K 40AaTKOBY pobouy pianHY B CUCTEMI.

Ha3zBa KOMNOHEHTIB
1. Bakyym-Hacoc 2. MapoBogsaHuii cenapaTop

3. BcMokTyBanbHa Tpyba 4. razosa Tpyba 5.7pyba noctavaHHA poboyoi pianHm
6. Tpyba noctayaHHS yLLiNbHIOBaNbLHOI PiANHYN

7. BukngHa Tpyba BTeveHoi pignHun

8. ABTOMaTN4YHMIA BOAOBIANNBHWIA knanaH 9. BigsigHa Tpyba

10. 3arnyLuka Tpy6 11.Y-nogibHa Tpyba

MantoHok 6
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VisMepuTens TeqeHus Kaman 3amepXUBaIOIUH KiranaH ManomeTp
TepmMonerp Boponka Yposremep HarneraTensHBIA Hacoc
Oxnagurens

Mepeg 3anyckom cnig nepeBipnUTU KiNbKIiCTb PigMHM B HACOCi, He 3aNeXHO Bif AKoi popMu, K NoOKa3aHo
Ha MastoHKYy 7, BiAKPUTW KNanaH poboYoi pignHu 17, HAaNUTKX BIANOBIAHY KiNbKiCTb BOAW, KON PigHa
BUTIKA€E 3 BOAOBIANMBHOrO KaarnaHa 8 3akpuTu knanaH 17, noyekaT NOKWU 3aKiHUNTb BUTIK BOAN.
YBara: fiKLLO pifHa He BUTIKa€E 3 BOAOBIA/IMBHOIO KaanaHa, Moxe 6yTu KnanaH 3aTKHYTUIA, Npu LibOMYy BoAa
MOXKe HaMoBHUTW HaCoC, i 3anycK Y Lieil Yac MoXe CMPUUYUNHUTY NOLLUKOAXEHHS Ha lonari.

Kpim Toro, SKLL0 BakyyM-HacocC BCTaHOBAEHWIA K MOKa3aHo Ha MastoHKy 7b, Tpeba BigkpuTy knanaH 17, i nicns 5 xBuavH
MOXHa 3anycTuTu.
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MantoHok 7
MpumiTka: 13-KnanaH BCMOKTyBasibHOI Tpybun 14-

MaHoMeTp yLLiNbHIOBaNbLHOI pignHN 15-

KnanaH ywinbH0BaNbHOI piguHn 16-

MaHomeTp pobouoi pignHn 17-KnanaH

po60oYOoi pianHn

18-BumiptoBau nepebir poboyoi piguHu 19-

CnyckHWI KnanaH
HeobxigHuin TCK pob0oyoi pignHM pyxy Hacoca Bogokinbuesoro 0.05~0.15MPaG. HeobxigHe
NpPOTAroM po60YOoi PiANHN PYXy Hacoca BOAOKINbLEBOI (M3 roa) AvB y Tabauuj.



Mepe6ir po6ouoi pignHN(M3/ros) 3anexHo Big abCoNHOTHOrO TUCKY

BcMokTyBaHHa (hpa)

n 250 hpaA | 300hpaA | 400hpaA | 500hpaA | 600hpaA | 700hpaA | 800 hpaA
2BEC40 9.7 9.9 9.0 7.8 6.6 54 4.2
2BEC42 13.2 13.5 12.3 10.7 9.0 7.2 5.8
2BEC50 17.7 18.3 16.6 14.4 12.1 9.9 7.8
2BEC52 21.6 22.2 20.2 17.6 14.8 12.0 9.5
2BEC60 24.7 25.4 23.0 20.1 16.9 13.7 10.8
2BEC62 30.1 30.9 28.0 24.4 20.5 16.7 13.2
2BEC67 35.5 36.4 33.0 28.7 24.1 19.7 15.5
2BEC72 42.2 43.5 39.4 34.3 28.8 23.7 18.6
2BEC80 59.0 60.9 55.2 48.0 40.3 33.2 26.0
2BEC87 64.9 67.0 60.7 52.8 443 36.5 28.6
2BEC100 86.1 88.9 80.6 70.1 58.8 48.5 38
2BEC110 89 92 83 75 64 55 46
2BEC120 97 100 90 82 70 60 50
2BEC130 102 105 95 87 75 65 55

7.2.2 TlocTaYvaHHs yLLiNnbHIOBaNLHOI pigvHK Bany B A4Bi $OpMU: MOCTa4aHHS BCEPeAUHI Hacoca Ta MOCTa4aHHs nosa
Hacoc. MocTayaHHA BCcepeArHi Hacoca: YL iNbHIOBaIbHA PigViHa BUCMOKTYBana KifbLeM poboyoto pigrHO y
BaKyyM-HacoCi, Ipn LibOMY He NOTPiOHI 30BHILLUHI TPYbM Ta KOHTPO/IbHe 0bnagHaHHA. [py BCMOKTYBaHHI

KOPO3iliHNI abo TBepAW TiNO MaTepian cnif 3aCTOCOBYBaTW AaHW MeToA. TemnepaTypa BOAOMOCTa4YaHHS 30BHI
Kpawe npnbamnsHo 20°C, wenakicte Tediio. 5-5 /1/xB, Tnck 1.2 6ap (abCONOTHUI TUCK).

Y HanoBHIOBa4i Mae byTM HeBeNuKa KinbKiCTb BUTOKY PiguHK, 1-2 Kpani Ha cekyHAy ik 6aKaHo, AKLLO
HeMae BUTOKY PiAWHK, NOCIabUTN NPUTUCKHY KPULLIKY HaMoBHIOBaYa; i HaBMnakw, 3aTArHyTu. 7.3 3anyck

7.3.1 Bigkputun kn1anaH rasosoi Tpy6u 13

7.3.2 YBIMKHYTV eN1leKTpOABUTYH

7.3.3 PeryntoBaTu pobouy pignHy
PeryntoBaHHs nepebiry

BiakpuTn BUMiptoBay Teuii 17 nokasye HeobXigHMIA paxyHOK, peryntoBaTu knanaH 17 Konm TUck
BCMOKTYBaHHS Npu pexunMi onepaLiii, o6 Teyis BiANOBIAAaE 3a3HaYeHOMY 3HaUEHHI0, AMB Y Tabnuui Bulle. 7.3.4

BiaKpnTW KnanaH yLwinbHBaNbLHOI PignHN 15 (MpY 30BHILLHBOMY NOCTaYaHHiI), peryatoBaT TUCK, LWO6
MaHoMeTp 14 nokasye nprbansHo 1.2 6ap abCoNOTHWI TUCK, | BUNYCKaTX HEBEWKY KiNbKiCTb PigVHN

yLiSIbHIOBaY4a 3 KPULLIKM HanoBHIOBayYa.
7.4 3ynnHka

7.4.1 3akpuTy pobounii knanaH 17 i knanaH yLwinbHOBaNbHOI PiAVHN 15, BUMKHYTU eNeKTPOoABUTYH. 3aKpUTu
KnanaH rasoBoi Tpybu 13. 7.4.2 3 meTO0 3anobiraHHsA 3amMep3aHHI0 B HAcOCi, B3MMKY BigKpUTUIA knanaH 19 i
npo6bky 10, BUMYCTUTU BCHO BOAY 3 HACOCa, SKLLO AeTani Hacoca HecTiliKki 4o Koposii, nepes AOBroCTPOKOBOH
3YNWHKOIO, BUNYCTUTW BCIO BOAY, LLIO6 CyX0O B HACOCi. fKLLO BW He MOXeTe BUCYLLIUTW Hacoc, C/lij nosepTtaTtu

My®dTy BPYUHY Kiflbka pasiB Ha ABa TUXHI.

8. ObcnyrosyBaHHS

8.1 AKL0 B piAMHI B HAacOCi HaKoNMYeHi AOMiLlLKW. TMYacoBO BiIAKPUTU BiABIAHY TPYOY, Tak LLO JOMILLKMN
BUTIKalOTb Pa3oM 3 PifMHOL0, AKLLO HAacoC NPaLoE B KYPHOMY CepefoBULLI, MPOMUTY HAaCOC BOAOH Micns

3YNNHKN .

8.2 PerynapHo BigKpuTK Ta CNOCTepiraTyi BHYTPILLHIO YMOBY Yepes ornsifjoBuii oTBip.
8.3 CnocTepiraT y yac nig yac onepaLiii repMeTNYHICTb HaNOBHIOBaYa.




8.3.1 |_|pVI BVIKOpI/ICTaHHi HOBOIo HarnoBHOBa4a, WO PO3WNPHOETLCA Y BO,CI,i, npu BCTAHOB/IEHHI MOBUHHO
nocnabntoBaTy NPUTUCKHY KPULLKY HanoBHIoBaYa. MepesipnTi Nicns 3anycky TemnepaTtypy BoAW, AKLLO TemnepaTypa
I'IiABVILLI,yETbCH, TO nocnabntoBaTn KPULIKY HarnoBHKOBa4a. ,ﬂ,ﬂﬂ HaMOBHIOBAYa i3 30BHILLUHIM MOCTaYaHHAM BOAN MOXHa
peryntoBaTu TUCK YLLiNbHIOBAIbHOI PIAVHN AN151 KOHTPOKO TeMMepaTypu Ta BUTOKY.

8.3.2 Xo4a NpUTUCKHa KPUMLLIKA HarnoBHIOBa4a ocnabneHa, Kony TemnepaTtypa BoAM 3pOCTaE, CNif TMMYacoBO
36iNbLUNTN TUCK YLLINbHIOBANLHOT BOAM ab0 3yNMMHUTK HAcoc, MOKM TeMnepaTypa 3HUXKYETLCA HOPMasbHO.

8.3.3 AKLL0 HarnoBHIOBaY He MOXe ByTu peryiboBaHWI Nicia TPUBANoI ekcrnayaTaLii, cig NOBHICTIO 3aMiHUTK 1ioro. MNepea
3aMiHOK OUUCTUTY Kamepy HarMoBHIOBaYa, NP HaBaHTaXXeHHi HaMOBHIOBa4a po3pi3 nepennitaeTbcs 90 rpagycis.

8.4 3malLeHHs NiAWUNHWKIB

SIKLLLO Hacoc 36epiraeTbesa (B Cyxiin, 6e3 nuny, 6e3 BibpaLili KiMHaTI) y CMpUATANBUX YMOBaX 3a OAVH pik, abo y
HeCrnpuAaTANBMX YMOBAX 3a LWiCTb MicaLiB, HEO6XiAHO 3aHOBO 3MaLLyBaTV NiAWWMTHUKK, MacTUAO NiAWNAHUKIB
Ma€ CyBOpO BiAMNOBIAaTN HACTYMHUM BUMOTraMm:

a. Pi3Hi Mapku MacTuna He MOXyTb BYTM 3MilLaHi, iHaKLLe byae 3HVXYBaTK AKiCTb MacTuna. b. Y ocobnmeumx
BUMaAKax MatoTb BYTV KOMNEHCOBaHi CTaHAAPTHI NapameTpu MacTuaa. AKLWO Hacoc Npautoe B 3abpyaHeHoOMy
cepeAoBULLi MPY BUCOKI TeMnepaTypi, MOPIBHAHO 3i CTaHAAPTOM, iHTepBaa MacTuia Ma€ byt CKOPOUEHWIA.

. BukopuctaHHs nitieBum mactuiom ZL-3.

3aranowm, Ans BOAOKiNbLEBOro BakyyM-Hacoca cepii 2BEC40 - 2BEC130, nepLue MacTuao nposoanTbcs nicia 1000
roAuH poboTK, NOTIM MacTUA0 NPOBOAUTLCS MNicNs KOXHMX 4000 rognH poboTK, KiNbKiCTb MacTuna 3arimae 1/3 06'emy
Kamepwu mactuna.

Mpw MacTuni Cnif, oUNCTUT ABi MaCTUNbHI FONOBKWN, KiNbKiCTb MacTUAa A5 KOXHOMO NiAWNMHUKA, KiNbKiCTb

MacTuna Ans BoAOKiNbLIEBOro Bakyym-Hacoca 2BEC40 - 2BEC130 nokasaHi B Tabnnui HuxYe:

Twun
06 ‘em MaCTUNLHOK
ronosku (BCbOro ABI 50g 70g 80g 1209 200g 3009 4509

rofioBKM)

2BEC40/42 | 2BEC50/52 | 2BEC60/62 | 2BEC67/72 | 2BEC80/87 | 2BEC100/110 | 2BEC120/130




9, HecnpaBHOCTi Ta cNOCO6M iX YCYHEHHS

HoMep HECI'IpaBHOCTi MpnunHn Cnocobu YCYHEHHA
1. piBeHb BOAW B HAcOCi 3aHaATO
Baxxko 3anyctuTu. BWCOKWIA MpW 3anycky; 1. 3anycTnTK 3a NOTPIGHMM piBHEM
2. NPUTUCKHA KPULLKa HaATO BOAW (HVXXYe 3a LieHTpanbHy NiHito
1 BUMKHEHHS TicHa Hacoca) 2. MNocnabnsaT NPUTUCKHY
eneKkTpoABUryHa 3. peMiHb BUTATY€ETbCA HAATO KPUWLLKY HanoBHoBa4a
abo enekTpuka TicHO; 3. Bigperyntosatu HaTAr peMeHs;
arperaty Benuke npu | 4. BHyTpIiLLHI geTani NOKpMBanmcs 4. obepTaTit poTOp Ta NOMUTH BOAOIO.
HOpManbHO ipxero; 5. BigperyntoBaTtu HOMiHanbHe
HAaBAHTaXEHHSL 5. HenpaBVlana BCTaHOB/IEHHS! 3HAUEHHA TEpMopene
3HaUEeHHSA 3axXUCTy CTPyMY
1. nocnabutn 6onTV NepesHbLOI Ta 3a4HbOI
2 npwv 3anycky a6o KpuviLIOK, obepTaTtu imnenep i n(poMuTn
ekcnyartawii 1. 3BaptoBanbHMI LWNak abo 3anisHa ioro BoAOk0, Nic/iA TOro, Sk iMnennep
3'ABNAETLCA TVpCa BCMOKTaHi B HOBY Tpyby. 06epTaETbCA BiIbHO, TBUHTUTY 601TN,
3aigaHHA 2. HakmniBTBOpPEeHHSs cepiio3He. AKLLO Npobnema He ycyHeHa, BigkpuTn Ta
nepesipuTn
2. lemoHTyBaTV Ta BUAaNnTK abo
JekanysaTu.
, 1. KoB3aHHS pemMeHs BUKIVKAE
06'eM Bakyymy abo . .
3 BcMOKTyBaHH 3HKEHHS LUBUAKOCTI 06epTaHHSA 1. 3aTArHyTM peMiHb
CKOPOTHECS 2. MocTayaHHa BOAM HefoCTaTHE abo |2, PerymoBaTm nocTtavyaHHsa BOAM,
BMCOKa TemnepaTypa nepesipnTK, Y Tpyba NocTavaHHs
3. FepMeTnYHICTb BakKyyMHOI  [3aTKKasa uu Hi.
| cucTemm noraka. 3. MNepesipntn repMeTUYUHICTb
4. KoposiliHuii maTepian  abo |(3'egHaHHsA TPy6U
CTUPaHHA 36iNbWNTL mpovixox |4, OUNCTUTU CEpefoBULLIE Ta
KOMMOHEHTIB y HacoCi 3aMiHUTW 3HOLLEHI geTani
5. FepMeTnyHICTb kamepn |5, 3aTATHYTV KPULLKY HarnoBHIOBaYa.
HanoBHKOBA4a NnoraHa
6. HaknnisTBOpEHHS cepinosHe. 6. OunctnTn 6pya
4 1. PeMiHb ocnabneHa; 1.3 obrarnymu pemine;

2. TepTts ab0 BNOPCKYyBaHHS rasis;
3. CTiHK Tpybm BCMOKTYBabHOI Ta
BUXIOMHUI TOHKI;

4. TemnepaTtypa BOAW BMCOKa Ta
BUK/IVIKAE MiXyp;

2. BuxnonHuii oTBip NpM3BOANTL A0
BiKPUTOro NosiTps

3. 3acTocoByBaTu TPy6M 3 TOBCTOHO
CTiHKOO

4. 3acTOCOBYBaTN po60OYy BOAY HN3bLKOI
Temnepartypu.




HoMep HecnpaBHOCTi MpunynHn Cnocobu ycyHeHHs

5 . . 1. NMoraHni KOHTaKT PyHAaMEHTY 3 3. HanoBHUTK 6eTOHHOMY Mponiox
Bibpauia cunbHa. . .
ocHoBoto. MNocnabneHHs 60nTiB; byHAAMEHTY, 3aTArHYTN aHKepHi 6onTwn;
2. UeHTpunyuHictb noraHa; 4. LleHTpyBaTW LLIe pa3s Ta 3akpinutn; 3.
3. TemnepaTypa BOAM B1COKaA Ta 3acTocoByBaTV po60Uy BOAY HU3BKO
BUKVKAE KaBiTaLito; Temnepartypu.

1. PeMiHb 3aHaATO 3aTAMHYTUIA
2. LIeHTpUNYHICTb eNleKTpoABUryHa,

6 TemnepaTypa .
peaykTopa Ta BOAOKIUIbLEBOro Hacoca

NiALLUNMHVKA 1. Mocnabutn pemiHb;

rnoraHa,
Buricoka. ’ 2. UeHTpyBaTun LWe pas;
3. 3MaLLEeHHs He JOCTaTHE, MacTUO LieHTpy Lie pas,

. 3. MoninwunTtn MacTmnno;,
3aHaATOo Cyxa 4u 6araTo.; ’

4. PeryntoBaTti NigWNMHUK;

4. BCTaHOB/EHHS! NigLWNNHMKE He ! .
niAXOAALLA; 5. 3aMiHUTK NiAWNANHUK
5. Koposis abo HaAnp

NigWNNHYK.

10. leMOHTa) Ta MOHTaX>X HAaCOCHOro arperaTty
10.1 geMoHTax:

Boga noBuHHa 6yTu BUMyLLleHa Nepej 3HATTSM, 3HATY BOJIOrOyN0BAOBaY i TPy6Y, LLLO BCMOKTYE, 06epexHO
BMAAINTL BCi MPOKAaAKM B MpoLeci geMoHTaxy. CnoyaTtky AeMOHTYBaTV 3aAHil KiHeLb Hacoca (ae 6e3 MypTn Ta
LUKiBA) Y HACTYNHOMY MOPSAAKY:
10.1.1 AeMOHTYBaTU 3a4HI0 NPUTUCKHY KPULLIKY NigLLUNMIHNKA PiXXKOBUM KAOYEM, MOCNabutu ABi KPyrai raiku Ta
3HATU MHI3A0 NigWMNHMKA Ta NIAWNNHNK
10.1.2 nocnabuTn 60NTN NPUTUCKHOI KPULLIKW HarMOBHIOBaYa Ta 3HATU NPUTUCKHY KPULLIKY HarnoBHIOBaYa.
10.1.3 3HATM 6OATU MiXK aXOM Hacoca Ta KOpPMyCcOM Hacoca, aHkepHi 60N1TY, 3HATW 3a4HH0 KPULLIKY TOPLS.
10.1.4 3HATK KOPNYC Hacocy;
10.1.5 nocnabuTn aHkepHi 601TK 3 iHWoro 6oky; 10.1.6 3HATN MypTYy Ta KHOMKY Ha Bani;
10.1.7 3HATY KOMIMOHEHTU NepeaHbOro NigwnnHuka; 10.1.8 BUAaNNTN nepesHto KPULLIKY TOpUA, 3HATY Ba Ta
imnenep.

Micns 3akiH4eHHsA AeMOHTaXYy, 3MaLLyBaTW Ha MOBEPXHi KOHTAKTIB Ta FBUHTOBI Hapi3Li A/19 OXOPOHW.
10.2 MOHTax

Bci geTani NoBUHHI ByTW ounLLeHi nepes 36MpaHHAM, 3a1ULLKM Ha MOBEPXHi KOHTAKTIB MOBUHHI BYTU ounLLeHi,

NiAWWNMHUKL NOBUHHI BYTW O4YMLLeHi Ta 3MaLLeHi HOBMM MacTuaoM. CTape MacTWIo Ha MHi3Ai NigLWNnHMKa TakoX
Ma€ 6yTn oumLLeHe.

MoHTaX NpoBOANTLCS Y 3BOPOTHOMY NOPAAKY, K/IFOUOBOIO JIAHKOI € PEry/itoBaHHS 3a30pY MiX iMnenepom Ta
nepeaHiM i 3agHiM po3noginbHMKaMu, AN Lporo Tpeba BUMIpATY AOBXMHM Hacoca Ta iMnenepa (y ToMy Ymcni
rAN6UHY OTBOPY NO3MLIOHYBaHHS), LLO6 BU3HAYNTU TOBLLMHY MPOKNAAKN.

3a30p MiX TOpUAMYM NOKa3aHWUM y HaCTYNHIn Tabanui:

M MR — S/ NER A Lt TE eles]
30BHILLHIV giameTp iMnenepa MiHiManbHWUI 3a30p OAHIEl CTOPOHM 3arasibHu1I 3a30p MK TOPLAMM
<180 0.10~0.15 0.25~0.30
>180~500 0.15~0.20 0.30~0.40
>500~1000 0.25~0.35 0.50~0.70
>1000~1500 0.45~0.55 0.90~1.1
> 1500 0.75~1.5 1.5~3.0




11. TexHi4YHi XapaKTepUCTNKU

06'eEM BCMOKTYBaHHS M%/XB.

Makcnm

MiHimanb MoTy>XHicTb )
Hoe ajlbHa enexTpossi LBnakictb Bara PO3Mip 40BXMHa X
Tun TUCK NOTYXHICTb rotento obepTaHHa | Hacocy wupwmHa X
200hpa 250hpa 350hpa 400hpa 550hpa Tb Ha (kBT) npo/xs Kg Bucota (Mm)
Hacocy B“MO';]WB‘-"””" TUCK TUCK TUCK TUCK TUCK Bany KBT
pa COCaHHA | COCAaHHA [BCMOKTYBaHHSA[BCMOKTYBaHHS|BCMOKTaHWIA (KBT)
200hpa 250hpa 350hpa 400hpa |iga550hpa
74 76 79 80 81 80 90 340
88 89 92 93 94 95 110 390
97 100 102 104 105 114 132 440
2102%1320x
2BEC40 160 107 110 113 114 115 130 160 490 2930 1160
115 118 122 124 125 149 185 530
124 127 130 131 133 166 185 570
133 136 140 141 145 190 220 610
106 109 111 113 115 108 132 340
121 123 128 129 130 130 160 390
135 138 141 141 145 150 185 440
2391x1320x%
2BEC42 160 148 151 155 158 160 177 200 490 3360 1160
159 161 165 168 170 200 220 530
170 173 178 180 185 227 250 570
180 185 190 191 195 260 315 610
139 141 145 148 149 140 160 260
158 160 165 166 169 170 185 300
179 182 188 189 190 200 220 340 2603x1580x%
2BEC50 160 5440
195 200 205 208 210 237 280 380 1450
218 221 228 229 231 275 315 420
240 248 255 258 260 337 400 470
155 165 172 175 180 170 185 260
180 190 200 202 210 210 250 300
208 222 228 230 235 248 280 340 2835x1580x%
2BEC52 160 6000
230 238 250 255 255 287 315 380 1450
258 260 272 275 280 335 400 420
282 295 310 315 320 410 450 470
200 202 210 212 210 205 220 230
224 230 232 235 245 245 280 260
245 252 258 263 270 280 315 290 2837x1830x%
2BEC60 160 8200
270 278 282 285 290 328 355 320 1720
280 300 310 315 320 370 400 350
335 340 350 355 360 472 500 400
235 245 250 252 260 248 280 230
270 275 280 285 290 297 355 260
300 310 315 320 323 340 400 290 3132x1830x
2BEC62 160 9100
322 330 340 348 355 375 400 320 1720
350 365 372 375 380 445 500 350
380 402 420 425 435 572 630 400




TexHiYHi XapakTepnucTukmn

06'eM BCMOKTYBaHHS M?/XB.

Makcmm a ) Ckopo o «
o OTYXHICTb 03Mip AOBXWHA
MiHima 550hp ni:;::li b 6 c:-ulje Bara WwupuHa X
Tun Tﬂ"fe 200hpa | 250hpa | 350hpa | 400hpa a o Ha enexTpo Zﬂ Hacocy | gucota (Mm)
Hacocy cey TUCKY TUCKY TUCKY TUCKY TUCKY Bany pyxavTe 1D0/XB Kg
e e e e HS (KBT) na (KBT) p
scwoxtysanin
BCMOKTyBaHHS! BCMOKTyBaHHS! BCMOKTyBaHHS! BCMOKTyBaHHS! Bcacu
Hs hpa HS HSA HA350h Hif400h BaHHA
200hpa 250hpa pa pa 550hp
a
260 275 285 295 298 285 315 210
325 330 355 340 345 348 400 240
355 360 375 375 380 412 450 270
3389%1960x
2BEC67 160 400 410 415 420 425 475 500 300 11390 1855
410 428 430 435 450 515 560 320
425 435 450 452 460 540 630 330
475 485 500 505 520 660 710 370
345 350 355 362 370 340 400 190
378 380 398 400 405 390 450 210
425 430 447 451 465 465 560 240 3587x2140x
2BEC72 160 14150
475 480 491 499 505 550 630 270 1985
525 530 550 555 565 640 710 300
590 600 622 625 630 800 900 340
465 505 528 535 540 515 560 210
518 540 570 575 580 590 630 225
560 580 610 613 620 670 710 240 4066x2370x
2BEC80 160 18500
600 625 650 656 660 750 800 255 2260
630 665 690 695 700 840 900 270
680 715 740 745 750 930 1000 290
525 553 575 585 590 530 560 164
550 575 605 610 615 585 630 170
600 630 665 672 680 660 710 185
4297x2490x%
2BEC87 160 656 687 720 730 735 750 800 195 | 21000 5380
715 750 765 790 795 830 900 210
756 785 825 835 850 950 1000 230
790 820 865 878 900 1060 1120 245
720 755 785 790 800 730 800 155
765 800 840 850 855 840 900 165
4796x3040x%
2BEC100 160 808 842 890 900 905 900 1000 175 | 31000 5830
895 925 968 980 990 1000 1120 190
940 970 1013 1023 1030 1140 1250 200
870 900 920 940 950 930 1000 120
920 950 980 1000 1010 980 1120 140
950 1000 1030 1060 1080 1120 1250 155 5010%x3240x
2BEC110 160 45000
1050 1080 1110 1130 1140 1300 1400 170 3080
1120 1170 1200 1220 1250 1520 1600 190
1230 1270 1300 1320 1350 1720 1800 210




TexHiYHi XapakTepuCcTuKu

O6'eM BCMOKTYBaHHs M3/XB.

MiHimanb Makcum | MotyxHicts Bara | Poauip osxvha X
Twun Hoe anbHa Tb LWewnakicts | Hacocy WwrprHa X
200h 250h 350h 400h 550h
Hacocy | TICK THCK P THCK > THCK > THCK > THCK P2 oy enexTpo OGePTa/HHﬂ Kg Bucota (Mm)
BCMOEyBaHHH COCaHHA | COCAHHA [BCMOKTYBaHHSA[BCMOKTYBaHHS|BCMOKTaHWIA Tk Ha pyxaure npo/xe
Pa | Jo0hpa | 250hpa | 350hpa | 400hpa |i550hpa| BN | s (kBT)
(kBT)

880 920 950 970 980 920 1000 110

940 970 1000 1020 1030 960 1120 125

970 1020 1050 1080 1100 1100 1250 135 5485x%3560%

2BEC120 160 68000

1070 1100 1140 1150 1160 1280 1400 150 3400
1150 1200 1230 1250 1270 1510 1600 165

1250 1290 1320 1350 1380 1700 1800 180

900 950 970 990 1000 910 1000 105

960 1000 1020 1030 1060 950 1120 115

1050 1080 1100 1120 1150 1100 1250 125 5485x3560%

2BEC130 160 75000

1200 1230 1250 1280 1290 1420 1600 140 3400
1300 1320 1360 1400 1420 1610 1800 155

1330 1360 1400 1450 1500 2000 2240 175

1. BuLleckasaHi gaHi 3acHoBaHi Npu TemnepaTtypi BCMokTyrouoro nositpsa 20 ° C, Temnepatypa Bogmn 15 ° C, Tnck

BuxnonHoro Tucky 1013hpa, cepesoBuLLe, LLO BCMOKTYE - Hac4eHe NoBiTps.

2. JlonycTrMe BiAXWNeHHs BNacTuBocTi:+10%
3. Hacoc, Hanpuknag 2BEC40, moxe BCTaHOBUTUW CTPYKTYPY 3 MeperopoiKoro, PO3Mip BCTAHOBIEHOT OCHOBW He 3MiHeHO.

Konu Hacoc npaLtoe, ABi CTOPOHM Hacoca MOXYTb NMPAaLOBaTK Y PisHMX abCOMOTHUX TUCKax BCMOKTYBaHHS. 4.

MOTYXHICTb eNeKTPOoABUIryHa KOMIMIEKCHA, KOPUCTYBaYi 3 0CO6ANBUMY BUMOraMu abo BUKOPUCTOBYHOTE 0Oro AK
KOMIMPeCcop MoXe KOHTaKTyBaTWu 3 PO34i/10M PO3BUTKY TEXHOJIOTII.
5. MaibyTHi 3MiHM 6e3 nonepeKeHHs.




12. Po3Mip ycTaHOBKM
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FrabapuTHWUI po3mip

Tun

a

a2

b1

b2

h1

h2

h3

2BEC40

332 | 160 | 209

1090

215

200

30| @130

280 | 300

1160

620

1810 1640

1035 560

1103

875

2BEC42

332 | 160 | 209

1090

215

200

30| @130

280 | 300

1160

620

1810 1640

1035 560

1392

875

2BEC50

451 | 175 227

1370

250

250

35| @160

367 | 385

1450

775

22351970

1253 698

1490

1120

2BEC52

451 | 175 227

1370

250

250

35| @160

367 | 385

1450

775

22351970

1253 698

1740

1120

2BECO

539 | 200 | 249

1620

300

300

45| ¢180

367 | 435

1720

900

2610 2290

1524 809

1747

1320

2BEC62

539 | 200 | 249

1620

300

300

45| ¢180

367 | 435

1720

900

2610 2290

1524 809

2042

1320

2BEC67

576 | 200 | 291

1740

320

300

45 | 200

367 | 460

1855

875

2800 2430

1661 877

2200

1400

2BEC72

603 | 200 | 291

1900

340

340

45 | 200

449 | 490

1985

1060

3040 2620

1755 952

2300

1600

2BEC80

744 | 230 303

2140

380

380

50 | @230

500 | 560

2260

1204

3560 3060

2180

1082

2960

1800

2BEC87

798 | 240| 319

2260

390

410

50 | @230

500 | 560

2380

1270

3680 3180

2295

1136

2980

1900

2BEC100

986 | 290 | 380

2760

480

480

55 | @260

620| 710

2830

1520

4330 3730

2490

1366

3370

2280

2BEC110

1106| 310 | 430

2940

510

480

60 | ¢260

620 | 760

3080

1660

4580 3980

2950

1496

3600

2460

2BEC120

1160| 310 | 428

3240

550

565

75 | ¢300

760 | 840

3400

1800

5220 4420

3230

1615

3843

2700

2BEC130

1160| 310 | 428

3240

550

565

75 | ¢300

760 | 840

3400

1800

5520 4920

3230

1615

3843

2700

Tuvn

L1

L2

L3

L4

2BEC40

2080

1145

1274

2290

561

394 | 200

1195

42

137

1169

1320

32

625

660

2BEC42

2369

1290

1563

2579

561

394 | 200

1195

42

137

1458

1320

32

625

660

2BEC50

2630

1456

1723

2913

672

411 | 300

1490

42

169

1568

1580

40

750

790

2BEC52

2853

1581

1973

3163

672

411 | 300

1490

42

169

1818

1580

40

750

790

2BEC60

2837

1572

2043

3144

650

398 | 300

1760

48

190

1843

1572

45

875

915

2BEC62

3132

1719

2338

3439

650

398 | 300

1760

48

190

2138

1830

45

875

915

2BEC67

3389

1873

2480

3748

733

423 | 350

1900

48

210

2280

1960

45

935

980

2BEC72

3587

1972

2730

3946

733

427 | 350

2030

48

210

2500

2140

45

1025

1070

2BEC80

4066

2212

3160

4425

733

432 | 350

2290

48

241

2960

2370

50

1165

1185

2BEC87

4297

2327

3400

4660

733

486 | 350

2410

48

241

3190

2490

50

1225

1245

2BEC100

4796

2613

3810

5226

853

528 | 400

2880

60

272

3520

3040

56

1470

1520

2BEC110

5010

2727

4040

5460

852

526 | 400

3105

60

272

3750

3250

56

1600

1625

2BEC120

5485

2998

4363

6000

987

596 | 480

3430

70

314

4023

3560

70

1750

1780

2BEC130

5485

2998

4363

6000

987

596 | 480

3430

70

314

4023

3560

70

1750

1780




Po3mip 3'egHaHHSA

N1.0/0.1(BXigHu dnaHeLb)

N1.1(PnaHeLpb cBiZOMOT TPY6U)

N2.0/2.0(BuxigHWI dnaHeLb)

n DN | d2 | d4| D K Z |DN| d2| d4| D K Z |[DN| d2 | d4| D K z
2BEC40/42 | 260| 22 | 320| 405| 362| 12 | 300| 22 | 370| 450| 405| 12 | 260| 22 | 320| 405| 362| 12
2BEC50/52 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12
2BEc60/62 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16
2BEC67 350| 22 | 430| 505| 460| 16 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16
2BEC72 400| 26 | 482| 565| 515| 16 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16
2BEC80 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 600| 30 | 682| 780| 725| 20 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20
2BEC87 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 600| 30 | 682| 780| 725| 20 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20
2BEC100 | 600| 30 | 682| 780| 725| 20 | 700| 30 | 800| 895| 840| 24 | 600| 30 | 682| 780| 725| 20
2BEC110 | 600| 30 | 682| 780| 725| 20 | 700| 30 | 794| 895| 840| 24 | 600| 30 | 682| 780| 725| 20
2BEC120 | 700| 30 | 794| 895| 840| 24 | 800| 33 | 901|1015 950| 24 | 700| 30 | 794| 895| 840| 24
2BEC130 | 700| 30 | 794| 895| 840| 24 {1200 39 | 132814551380 32 | 700| 30 | 794| 895| 840| 24

N2.2(BuxigHuii dpnaHeLb N3.0(3'egHyBay pobo4oi 12N4.0(Buxia cenapatopa)
cenapaTopa) pianHn)

Tun

DN | d2 | d4 | D K Z |DN| d2| d4| D K Z |DN| d2 | d4| D K z
2BEC40/42 | 300| 22 | 370| 450 405| 12 | 50 | M16| 102]|-- 125 4 | 150| 22 | 212| 285| 240| 8
2BECS0/52 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16 | 50 | M16| 102 - - 12.5| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8
2BEce0/62 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16 | 80 | M16| 135]-- 150| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8

2BEC67 500| 26 | 585| 670| 620 20 | 80 | M16| 135]-- 150| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8
2BEC72 500| 26 | 585| 670| 620 20 | 80 | M16| 135]-- 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350 12
2BEC80 600| 30 | 682| 780| 725| 20 | 80 | M16| 128]-- 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350 12
2BEC87 600| 30 | 682| 780| 725| 20 | 80 | M16| 128]-- 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350 12
2BEC100 | 700| 30 | 800| 895| 840| 24 | 100| M16| 148 - - 170 4 | 300( 22 | 370| 445]| 400| 12
2BEC110 | 700| 30 | 794 | 895| 840| 24 | 100| M16| 148/ - - 170 4 | 300( 22 | 370| 445]| 400| 12
2BEC120 | 800| 33 | 901| 1015 950 | 24 | 125| M16| 174 -- 200 8 | 350| 22 | 429| 505| 460| 16
2BEC130 | 1200 39 | 1328 1455/ 1380 32 | 125| M16| 174 -- 200 8 | 350| 22 | 429| 505| 460| 16




N4.2(MpomnTn Ta BUXiA)

N3.2 N4.3 N4.41 N4.6 N3.7
(Mpobka
™n (3'epHyBauY Buixi (Bunyckatom - FBUHT
DN | d2 | d4 K Z | ywinbHioBaNbHO (Buxip PlAnHa Ans (Mpobka | 3'eaHan

o BUTOKY NPOMMUBaHHSA B
N plIanHn . - IBUHT TENA
HaMoBHIOBayYa) piavHN) 3anachim BUX0AY) npwunaay

yUWinbHeHHs y
Basny)

secaoaa | 50 | misl 102 125 2 G1/4” G3/4” G1/2" G1/2" | G1/2”
JBEC50/52 50 | M16| 102 125| 4 G1/4” G3/4” G1/2” G1/2” G1/2”
JBEC60/62 80 | M16| 128 150| 4 G1/2” G3/4” G1/2” G1/2” G1/2”
JBEC67 80 | M16| 128 150| 4 G1/2” G3/4” G1/2” G1/2” G1/2”
SBECT? 80 | m16| 128 150| 2 G1/2" G3/4” G1/2" G1/2" | G1/2”
JBEC80 80 | M16| 128 150| 4 G1/2” G3/4” G1/2” G1/2” G1/2”
ssecer | 100| misl 148 170! 4 G1/2” G3/4” G1/2” G127 | G1/2”
2BEC100 100 | m16!| 148 170! 4 G3/4” G3/4” G3/4” G3/4” G1/2”
seciio | 100| M6l 148 170! 2 G3/4” G3/4” G3/4” G3/4” | G1/2”
seecioo | 125 Miel 174 00l 8 G3/4” G3/4” G3/4” G3/4” | G1/2”
eecizo | 125 M1el 174 00l 8 G3/4” G3/4” G3/4” G3/4” | G1/2”
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Bakyym-Hacoc 2BEC40-2BEC100 (Hanpvknag: Tvn nocTtaBku B AeTansx 3MiHIOBaTUMETbCSA)



10.01 Imnennep

10.02 Ban

10.03 Mnocka wnoHka

15.01 MNMpUTNCKHa KpuLLIKa HanoBHOBava

15.02 MpUTKUCKHE KiNbLe HanoBHIOBa4a

15.03 YulinbHtoBanbHa Kopobka

15.05 Lar6a

15.06 Mpo6Ka-rBvHT YLLiNbHIOBaNBHOI PiANHM Bany 418 30BHILLHBOMO
NPOMWBaHHS

15.07 CTpiyka yLinbHIOBava

22.01 Brynka

22.02 MNnocka WnoHka

22.03 O-nogibHe KinbLe

22.04 IBUHT i3 BHYTPILIHIM LLECTUIPaHHNKOM
22.05 KpinnnbHa kneika Ana Hapisku cepeHbOi MiLJHOCTI
22.07 FrepmeTnk

30.01 Amnck Topus 3 NPUBOAOM

30.02 Anck Topus 6e3 nprusoay

30.03 I'BUHT i3 BHYTPILIHIM LLECTUIPaHHNKOM
30.04 MHyyKuUi UMAIHAPUYHWIA WTUGT

30.05 MHyuKuUi UMAIHAPUYHWIA WTUGT

30.06 l'epmeTnk

35.01Kopnyc Hacoca, 3,/ 6€e3 cepeAHbOi NeperopoaKm
35.02 3aTskHWiA 6onT

35.03 LWecTurpaHHa rarika

35.04 LWaiba

35.05 l'epmeTuK KOopnycy Hacoca

37.01 YnopHa navita

37.02 KnanaHHa nnartiBka

37.03 Wnnnbka

37.04 LWecturpaHHa rarika

37.05 KpinunbHa knerika Ana Hapisku cepefHbOT MiLIHOCTI
37.06 KpinunbHa knerika na Hapisku

40.01 Kpuiuka Topus

40.02 KpvLuika ornsagoBoro oTsopy

40.04 KpuLuKa ornsiAoBoro oTBOpY Ha CTOPOHi BCMOKTYBaHHS 6e3 npusoay

40.06 Mnyxnii dnaHeub (415 NiABULLEHHS MOTOKY PigMHN)
40.07 Mnocka wariba

40.10 Fnyxnin dnaHeLb

40.14 bonT i3 LWeCcTUrpaHHoO ros0BKO

40.15 BonNT i3 LWeCcTUrpaHHoO ros0BKO

40.16 bonNT i3 LWeCcTUrpaHHO ros0BKO

40.17 WecTnrpaHHa rarka

40.19 MNpobka-rBnHT ANs NiABULLLEHHS PO60YOiT PigHN

40.20 MNpo6bka-reBuHT A4/ BUMYCKY

40.21 Mpo6Ka-rBUHT AN 3'€4HaHHA Npunagy TUCKy

40.22 Mpob6Ka YLLiNbHIBaNLHOI PIAVHN ANS BHYTPILLHBOrO NMPOMUBAHHS
40.23 l'epmeTrK

40.24 YuwinbHoBaNbHa nanTa

47.01 ABTOMaTUYHWIA NepennBHUIA KnanaH, TopeLb 6e3 Npusoay
40.17 WWecTnrpaHHa ravika

40.19 MNpo6Ka-rBYHT A1 NiABULLEHHS po60Y40i pignHN

40.20 MNpo6ka-rBUHT ANS BUMYCKY

40.21 NMpobka-renHT Ansa 3'€AHaHHA NpUAagy TUCKY

40.22 Mpob6Ka yLUiNbHIBaNLHOI PiAVHN ANS BHYTPILLHEOrO NMPOMUBAHHSA
40.23 TepmeTnk

40.24 YuwinbHOBanbHa NavTa

47.01 ABTOMaTUYHWIA NepennBHNIA KnanaH, TopeLb 6e3 Npusoay
47.02 M'Hy4ka Kyns

47.03 MNpobka-reyHT

47.04 Hinenb

50.01 MHi3go nigwWmvnHMKa, TopeLb i3 NpuBoLOM

50.02 Hi3A0 NigWmMnHMKa, Topelb 6e3 npusoay

50.03 BHYTPpiLLHA KpULLKa NiALLNNHWKE, TOPeLb i3 NPUBOAOM
50.04 BHyTpILLUHSA KpULLIKa NiALWLWNHMKE, TopeLb 6e3 npusoay
50.05 MpUTNCKHa NANTa 30BHILLHLOMO NiALNMHKKA TOPLUSA 3 MPUBOAOM
50.06 MpuTHCKHa NAXTa 30BHILLHBLOrO NiANNHMKA TOpLs 6e3 NpuBogy
50.07 MacTUnbHWA ANCK

50.08 KoHi4HM ponvKoBuiA MiAWMAHNK

50.09 BHyTpiLLHE yLUiNbHIOBaNbHE KinbLe Bany

50.10 30BHiLLHE yLLi/IbHIOBaNbHE KinbLe Bany

50.11 BonT i3 WecTnrpaHHoO roNoBKOK

50.12 I'BMHT i3 LLECTUrpaHHO ro/10BKOO

50.13 BonT i3 WecTurpaHHo roN0BKOK

50.14 AHKepHWiA 6onT

50.15 MacnsHa

50.16 Peryntotoua npokniajgka

50.17 3malleHHs

10.18 KpinunbHa knerika Ans Hapi3kn cepeAHbOT MiLJHOCTI

56.01 3'eaHyBanbHa Tpyb6a BCMOKTYBaHHS

56.02 MNnocka npokniagka

56.03 bonT i3 WecTurpaHHO roN0BKOK

56.04 MoaBiliHNiA 60T

56.05 LLlecturpaHHa rarika

60,01 Cenapatop

60.02 Mnocka npokiagka

60.03 BonT i3 WecTurpaHHO roN0BKOK

60.04 MoaBiliHa Wnuabka

60.05 LLlecturpaHHa rarika



Disc used as a fitting tool
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MigioMHNI TpaHCNOPT BakyyM-Hacoca 2BEC40-2BEC100

A) YBara: Tifbku 3iB i py4vKa MOXyTb
BMKOPUWCTOBYBATUCA A1 NigiOMY arperarty, He
MO>Ha NiABICUTN Yepes3 YaCTUHN eneKkTPOABUIyHa
Ta Hacoca. (AvB. MmantoHOK A)

3BepHiTb yBary Ha 34aTHicTb NiAKOMHOro
obnagHaHHs!

MantoHOK A: MiANOMHNA TpaHCMOPT

50.01

rHi340 NiAWNNHUKAE, TOpeLlb i3 NPUBOAOM
50.02

rHi3go MigWwnnHKKa, Topelpb 6e3 npusoay
50.03

BHYTPILLHA KPULLKa MiALWNMNHKKAE, TOpeLb i3
nNpUBOAOM

50.04

BHYTPILLIHS KPULLIKA NiALLNMHKKE, TOpeLb 6e3
npusogy

50.05

NMPUTUCKHA KPULLIKA 30BHILLHBLOrO MiAWMIMHKA,
TOpeLb i3 NPMBOAOM

50.06

NPUTUCKHA KPYLLKA 30BHILLHLOIO MiALLNMAHMKA,
TopeLb 6e3 nNpusogy

50.07 MacTunbHWIA ANCK

50.08

KOHIYHWI PONNKOBUIA NiALINAHNK

50.09

BHYTPILLHE KifbLie Bay yLUiIbHIOBaYa
50.10

30BHILLHE KifibLie Bany yLibHOBava
50.11

bonTti3 LecTurpaHHo roioBKoro

50.12

BUHT i3 LecTUrpaHHOK rosioBKOK

50.13

BonT i3 WecTurpaHHoO rofIoBKOKO

50.14 aHKepHWIA 6onT

50.15 macnsiHka

50.16

peryntoroya npoknagka

50.17 mactuno

50.18

KpinuabHa knerika Ansa Hapisku cepeHbOl
MiLHOCTI

YBara npu nigioMi rofIoBKM HACOC i3 MNiIANOMHOK CYyTUYKOIO

34aTHICTb NiAAOMHOro NPUCTPOHO Ta MiAAOMHOI CyTUYKW NPUHAMMHI BiANOBiJa€ Ba3i roIOBKM

Hacoca (gmB. Tabnnus Bar Hacoca)
MigoMHa cyTnyka JOCTaTHSA JOBXMHA, KYT PO3KPUTTA MeHLue 90 °

BubpaTtu BignosigHe Micue Ansa nigiomy (Hanpuknag, BMbpaty TpymMad niglwmnnHuKka, a He Ban)

o6 cTabinbHO NigBIiCUTK, NigAOMHA CyTUYKa MAE ByTU HaNeXHUM YAHOM PO3MilLieHa. (4MB.

MantoHoOK B)
MigBicnTn Micue 6e3 nowwkoaxeHb (MigioMHa cyTuuka ¢ikcoBaHa 3a HarMpsAMoM cernapaTtopa abo
Tpybu, He Tpeba BMKOPUCTOBYBATW iHLLI MiABICHI iIHCTPYMEHTW)

3 cenapaTopom Ta cnosyyHoto Tpy6oto

Type 2BEC 40.| 42.| 50. | 52. | 60. | 62. | 67.| 72.| 80.| 190

Bara (ronosu Hacoca)
e nomerom 2.9t| 3.3t| 5.4t| 6.0t| 8.2t| 9.1t|11.4t | 14.2t | 25.0t | 40.5¢
3.4t| 3.9t| 6.2t| 6.8t| 9.2t|10.2t|12.7t | 15.7t | 28.5t | 45.5t

Bakyym-Hacoc 2BEC40-2BEC100 (Hanpuknaa: Tun noctaBku B AeTansx

3MiHIOBATUMETBLCS)

MantoHok B: niglioMHWin TpaHcnopT
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[IpounTaiite moAPOOHO HHCTPYKILHIO 1O SKCILUTyaTaIlMH IIepel YCTAHOBKON M HCTIONb30BaHUEM
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Ipeaynpexaenue

Eciin yecTpoiicTBO HCIIOB3YETCHA B YIOJBHON 1IaXTe, OHO J0JIKHO
ObITh  OCHAIEHO  B3PbIBO3AIUMIICHHBIM  JJIEKTPOABUIaTeIeM
COOTBETCTBYIOLIEr0 YPOBHSA; NPHU MCHOJIb30BAHUU KJIUHOPEMEHHbIM
NPUBOAOM, BBl JO0/KHBI HCIHOJB30BaTh OrHeNperpaauTebHbIi,
AHTHUCTATHYECKHH PeMEeHb; N0JKHbI ObITH CTPOI0 B COOTBETCTBHHU €
TPe0OOBAaHUAMHU NMPaBHJI 0€30MMACHOCTH YIrOJbHON IIAXThI YCTAHOBHUTH
o0opynoBaHue I MOHHMTOPHUHIA, B3PbIBO3ALIUIICHHbIH

AHTU()JIAMUHT U APYyroe npeaoXpaHuTelIbHOe YCTPOMCTBO.
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1. TIpuMeHeHMe M OTPACJB N0 PUMEHEHUIO

BonokonbpiieBoil BakyyM-HacoC JaHHOW CEPHM HCIOJB3YeTCs JUIS BCACHIBAHMS BO3IyXa MU APYTUX arPeCCHBHBIX,
HEPaCTBOPUMBIX B BOJIC Ta30B, KOTOPBIC HE COACPIKAT TBEPAbIC 3epHA, YTOOBI CO31aTh BAKyyM B FepMETHUYHBIX cocylax. B
BCACBIBAEMOM T'a3¢ MOXKET OBITh Pa3peIlieHO COACpPaTh HEOOJBIIIOE KOJHYECTBO KHIKOCTH. PeKOMEHAyeMblil Nuana3oH
JaBieHus pabotel Hacoca: 0,04MIIa — 0,09 MITa.

Takue HacOCHI HCITOJIB3YIOTCS B OCHOBHOM B XMMHUYECKOW, HE(PTEXMMHUYICCKON OTPACIIAX, B JIETKOW POMBIIIICHHOCTH,
(hapmaneBTHKE, OyMa)KHOM MPOMBIIIICHHOCTH, B OTPACIIAX METAJLIYPTrUH, CTPOUTEIBHBIX MATEPUAIIOB, 3JICKTPOIIPUOOPOB,
MPOAYKTOB MUATAHMsI, 000TAIeHUs YIJIsL, 00OTalleH s PY/Ibl, YIOOPEHUH B PYTUX OTPACIIAX MPOMBINIICHHOCTH.

[Ipu ocHaleHHH B3PBIBO3ANIMIIICHHOTO 3JICKTPOABUIaTE s, BAKYYM-HACOC MOYKET UCIIOIB30BAThCS )1 BCACHIBAHUS
JIETKOBOCIIIAMEHSIOIINXCST M B3PBIBOOIIACHBIX T'a30B, a KOTJIa KOPITyC BaKyyM-Hacoca clieliaH U3 KOPPO3HOHHO-CTOHKOTO
MaTepHualia, OH MOXXET UCIIOIb30BAThLCS IS BCACHIBAHHS KOPPO3UIMHBIX T'a30B.

2. XapaKTepuCTHKH
2.1 Boicokasi HaIe)KHOCTh

Topstuast cOopka Bajla Hacoca ¢ OTBEPCTHEM MMIIEIUIEPa, BHICOKUI KOA(QQHUIMEHT 0e30MacHOCTH BaJla M MOIIUITHUKA
obecrieunBaeT O4YeHb BHICOKYIO HaaexHOCTh. CBapHOW mMmmesuiep, oOpaboTaHHas CTyNHLA KoJieca M JIOIIATOK B KOpHE
pemaroT npobieMy 0anaHCHUPOBKH, TaK YTO ABHXKCHUE HACOC IUTABHOE C HU3KUM YPOBHEM IIIyMa.
2.2 YnoOHOe 00CITy)KUBAaHUE

ITockonpKy Ha O0OMX KOHILIAX HAacoca yCTAaHOBJIEHBI CMOTPOBBIE OTBEPCTHs (YJAJUTh IUIACTHHY W BCE BHIHMMO),
KOTOPBIE MO3BOJISAIOT JIETKO MPOCMOTPETh BHYTPEHHIOIO CTPYKTYPY HJIH 3a30pP, MOXHO OBICTPO U JIETKO 3aMEHHUTD IUIACTHHBI
KJIaraHa y BBIITyCKHOTO coruia. KpoMe Toro, 3aMeHa HalOJIHUTEIS] MOXKET POBOANUTHCS 0€3 ylaJleHHEM KpBILIKH Hacoca, 9To
OYCHB YIOOHO.
2.3 Bricokast 3p(PeKTHBHOCT U IKOHOMHSI SHCPTHH

BonokonbpLeBoli Hacoc JAaHHON CepHM NPUMEHSET IU3aifiH ¢ ONTUMH3ALMEeH CHCTEMBI, paclpeieiuTeNbHas IUIUTa,
UMIIEJUIEp U JIpyTHe OCHOBHBIC KOMIIOHEHTHI MMEIOT Pa3syMHYIO CTPYKTYPY C BBICOKOW 3ddexTnBHOCTHIO. Kpome Toro,
BOJIOKOJIBLIEBOM HACOC HCIIONB3YETCsl TMOKMI BBIXJIOITHOW KJjlanaH, KOTOpHIH M30eraeT upe3MepHONW KOMIIPECCHH Tasa, W
MyTEM aBTOMAaTHYECKOW PETYIMPOBKH BBIXJIONHOW IUIOMIAAM YMEHBIIAeT MOTpedsieHHe SHepruu. B KoHe4HOM cuere
JIOOUTHCS TYUIIAX PE3YTBTATOB JIBHIKCHUSL.
2.4 AnanTanus K yqapHOH Harpyske

Jlonacte mTamMmoBaHa OAWH a3, TUI JIMHUM Yy KOTOpoi nydme. CBapHOH umIemiep oOpadoTaH TEepMHUYECKOW
obpabotkoit. JlomacTs MMEET XOPOUIYyIO BSA3KOCTh M NMPOYHOCTh HA THYThE W IITAMIIOBKY, MOKET IPUCIOCA0INBATHCS K
YAApHOU HarpyskKe.

3. Cnoco6 Bbipa:keHHs 0003HAYEHHS THIIA HACOCA

Cocrourt u3 6 OykB 1 1H(P, TOKA3BIBAIOIIUX THIT:

1 2 3 4 5 6
2 B E C —_ 0O 0O

HomunanbHbI paguyc nmiesiepa

Iljéelggggne CEpHHU OJTH OCTYIIEHYATOTO BOJOKOJIBIICBOTO BaKyyM-

OpnHocryneHyaTslii BOJOKOJIBLEBONH BaKyyM-HAacOC C HOMUHAIBHBIM AuaMeTpoM ummnesuiepa 800mm: 2BEC40

4. Hpunuun paéoTsl

BonokonbpeBoit BakyyM-HacOC SIBISIETCS HACOCOM 00BEMHOTO THITA, KOTOPBIA BCACBIBACT M BBIYCKACT ra3 IMyTEM
W3MEHEHHsI pa3Mepa oobema.

Pucynox 1 moka3sbIBaeT, 4TO UMIIEIUIEP SKCLEHTPHUUECKH YCTAaHOBJIECH B KOPIyCe HAcOCa, TMHEWHBIH 3KCIICHTPUCUTET —
e, KOraa MMIleJIep Bpamiaercs (BIMBaTh HEMHOTO BOJABI B HACOC TEpE] 3allyCKOM), BOJA, MOJ HEHTPOOEKHOW CHIION
o6pa3yeTCﬂ BOJAHOC KOJIbIIO, BEPXHAA BHYTPCHHAA MOBEPXHOCTH BOJAAHOI'O KOJIbIIa BOJbI COIIPUKACACTCA CO CTyHHLIeﬁ H
BpallaeTcsl MO HAINPABICHUIO CTPEIKH, B IEPBOM IOJOBHHE IOBOPOTA BHYTPEHHSSI MOBEPXHOCTh BOJSHOTO KOJbBLA
MOCTETIEHHO OTOMIET OT CTYIHIIBL, TaK MPOCTPAHCTBO MEXy JIOMACTSIMU IMOCTENIEHHO PACIIMPSETCs, TAKMM 00pa3oM HAcoc
BCachIBaET BO3/LyX, BO BTOPOH ITOJIOBHHE IIOBOPOTa BHYTPEHHSISI OBEPXHOCTH BOJISHOTO KOJIBIIA TOCTETIEHHO MPUOIIKACTCS
K CTyHNHIIE, TaK NMPOCTPAHCTBO MEXIY JIOMACTSIMH TOCTEIIEHHO COKpAIllaeTcs, BOJa MEX/IY JIOMACTAMH, KaK MOpPIICHb, BCE

BpEMsS UBMEHACT MPOCTPAHCTBO MEXKIY JIONIACTAMU, U HACOC HETIPEPBIBHO BCACBIBACT Ias.



1. Wmmennep

2. Crynuua xoneca

3. Kopmyc Hacoca

4. TazoBas kamepa

5. Bpapixanue

6. T'mapaBinueckoe KOJIbLO

7+ T'mbxoe BBIXJIONTHOE OTBEPCTHE

Pucynok 1 npuniun paboTsl

5. MHMHCTpyKIHUs CTPYKTYpa Hacoca

CrpykTypa Hacoca nmoka3aHa B pucyHke 2. CTpyKTypa Hacoca JaHHOW CEpUH MPUMEHSIET CTPYKTYPY
OJTHOCTYTICHYATON (hOPMBI. HACOC COCTOUT M3 KOPITyca, MMITEIIIepa, IepeAHeH U 3aIHel KPBIIIeK (1Ba), IepeIHEro
Y 33JHETO paclpeneauTese, Bana, KOMIOHEHTOB IEPEHET0 U 3aJHETO MOALIMITHUKOB, IUINTHI KJIalaHa U APYruxX
KOMIIOHEHTOB. Bajl yCTaHOBJIEH SKCLIEHTPUUECKU B KOPITyCE HAacoca, MEKIY UMIIEJUIEPOM U BaJIOM - IIOCAKa C
HATATOM, OOIIHI 3230p MEXIy ABYMS TOPIIAMH HAacOCa PETryINpyeT MOAKIAAKA MEKIY paclpenenTeIeM U
KOPITyCOM Hacoca, IIPH MOHTa)Ke CIIeNyeT ONpeAeIUTh HHTEPBAI OJHON CTOPOHBI IO TIepeIHeH (PUKCHPOBAHHON
MIO3HIINH, 3a30p MEXKIY UMIEIUIEPOM U TOPLIOM PaCHpEICIHUTEIS IMEET OOJbIee BIUIHUE Ha pa3Mep YTSUKH rasa
(YyTe4KH BBIXJIOITHOM IMOJIOCTH K BTSXKHOW TIOJIOCTH), W, TAKHM 00pa3oM, Iipu cOOpKe HaJo 00eCcreunBaTh, 4TO
JTUaMeTp umIresuiepa Hacoc 6osbime S00 MM Hacoca, oHa ctopoHa B 0,25-1,5, o0muit 3a30p MEXITy IBYMS KOPIIOM
0,5-3.
Hamnonxutens ycTaHOBIIEH cpein ABYX KpBbIILIEK, YIIJIOTHUTEIbHAs JKUAKOCTh BXOAUT B KaMepy HaIOJIHUTENS Yepes
OTBEPCTHUE Ha KPBIIIKE LTS OXJIAKICHUS HAITOJIHUTEIS M MOBHIICHHUS YPPEKTa YIUIOTHEHHS.
[Ipu ncnonb30BaHUM MEXAHUYECKUX YIIJIOTHEHUM, MEXaHUYECKHE YIUIOTHEHUS YCTaHOBJIEHBI B TIOJIOCTH KaMephl
HAIOJHUTEIS, IPYKUMHAs! KpbIIlia HAIIOJIHUTEINS 3aMEHSAETCS IPMKMMHOM KpbIllel MEXaHUYECKOT0 YIUIOTHEHHUSI.
Ha mepenaem u 3aqHeM pacpeieUTeNsX - TyHOOOpa3HbIe BTSDKHOE M BEIXJIOITHOE OTBEPCTHS, OBAJIBHOE
BBIXJIOITHOE OTBEPCTHE, YCTAHOBIIEHBI U KOMIIOHEHTHI KJIallaHHON IUIACTHKH, POJIBI0 KOTOPOH SIBIISIETCS TO, UTO
KOTI'Jla IaBJIEHHE ra3a MEXKIy JIONAcTAMU UMIIeJIepa JOCTUraeT BBIXJIOMHOTO JaBJI€HUs, ra3 BbITYCKaeTCs Mepes
JTyHOOOPa3HBIM BEIXJIOITHBIM OTBEPCTHEM, 3TO YMEHBIIUT NOTPEOICHIE MOIITHOCTH.

6. YcranoBka

6.1 ITogroroBka nepesn yCTaHOBKOM

6.1.1 IIpoBepsTh €CTh MM HET MOBPEXKICHUS y HACOCa, IBUraTellsl, IPUBOAA

6.1.2 TIpoBepsATh HHCTPYMEHTHI U MMOABEMHOE 00OPYIOBaHHE.

6.1.3 IIpoBepsATs OCHOBA HACOCA IO PUCYHKY.

6.2 Tlopsitok yCTaHOBKH

¥V Hac Bcero nBe (OpMBI KOMITIEKTa BOJOKOJIBLEBOTO BaKyyM-HAcOCa, IEPBBII KOMIUIEKT - HACOC, IBUTATENb, IIPHBOJ

(UKCHPOBaHBI HA OJJHOM (yHIAMEHTE, BTOPOW KOMIUIEKT - IBUraTellb, IPUBO. (PUKCHPOBAHBI HA OHOM (QyHAaMEHTE, a

HACcOC CIIMIIKOM BEJIHMK, pa3MEIleH HeIOCPEICTBEHHO Ha OCHOBE B TO BPEMs KaK HAacOC CIIMIIKOM BEIIUK, YTOOBI ObITh

pa3MelleHbI HEOCPEICTBEHHO Ha TOPH30HTAIbHOW OCHOBE, 3/1€Ch MBI TOJIBKO OIMCHIBAEM YCTAHOBKY IIEPBOrO KOMILICKTA,

BTOPOH KOMIIIEKT YCTAaHOBJIEH TAKKE [0 ATOMY IIPHHIIMILY.

6.2.1 Ilpu ycTaHOBKE KOMIUIEKTa Hacoca, Ha 0aze pOBOT TICKTPOABUTATEIS 1 HACOC OBUIHA yCTAaHOBIICHBI, MOKHO

BBIPaBHUBATh 0a3y 0e3 ynaneHus ux.

6.2.2 KomIuiekT 000py/I0BaHUs YCTAHOBJICH KPEMKO U MPOYHO HA POBHOM MECTE, I0MYyCKaeMOoe OTKIOHEHUE KOTOPOTO

+1mm, aHKepHBbIE OOJITHI MPUMEHSFOT BTOPHYHYIO [IEMEHTHPOBKY, 3TO IIOTOMY, YTOOBI 3ape3epBUPOBATh Ha OCHOBE

YCTaHOBKH COOTBETCTBYIOIME KaHABKU U OTBEPCTHS, IIepe]] BTOPUYHOHN LIEMEHTUPOBKOH MOXKHO HCIIOIB30BaTh

TIOACPXKKY TS PETYITHPOBKH YPOBHS HACOCA, TOITycKaeMoe oTkIoHeHue ypoBH: 0,2/1000 mm.

a C
Amax<0.1lmm
Smax
—
— d
-—-|—T - Touka u3mepenus
Smin Amax~Smax-Smin<0.lmm
—




Pucynok 2: Ctpyxrypa Hacoca cepuu 2BEC 40-13
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1 Banm macoca 2 Ilepennsist npmwkuMHas Kpbimka noamunanka 3 [oammumnauk 4 'He3m0 noammmHnka

5 YnopHas kpblika noamunauka 6 [pwkumHas kppiuka HanoaHurens 7 Brynka 8 Ilepennss kpeiika Hacoca 9 IlepenHsis pachpenenurenbHas IMTa
10 Kopmyc Hacoca 11 Umnennep 12 3aauss pacnpeaenutensHas miauta 13 3annsas kpeimika Hacoca 14 3aHsis NPHKUMHAS KPbILIKa MOAIIUITHUKA

15 KoMNIOHEHTHI BBIXJIONHAS KJIaNlaHHAS [J1aCTUHKA



6.2.3 YcTaHOBKa M TPAHCIIOPT arperara MOTyT OBITh BBI3BIBATH OCJIA0JICHNE WM OTHOCUTEIBHOE CMEIIEHHE OOJITOB, TaK
YTO MOCJI€ YCTAaHOBKH HAJI0 eNIé pa3 MPOBEPHUTH, PETYIMPOBATh ABUIAaTENIb HACOCA M IPUBO/I, 00eCTIeYnTh, My(Ta CHETIICHUS
YCTaHOBJIEHA KOHIIEHTPUUYECKH: IPOBEPHUTH 3a30p MEXIY TOPLAMH My(ThI CLEIUICHHS, KOHIIEHTPUYIHOCTh Hapy>KHOH
OKPY>XHOCTH MO>KHO POBEPHTH C JIMHEHKOHN WM APYTHMH ITpodopaMH, Kak 1moka3aHo B pucynke 3. [locie perynnpoBku
3aBUHTHUTH aHKEPHbIE OOJITHI HACOCA M NIEKTPOABUraTess (BKIIOYAsk PEyKTOp), U IPOBEPUTH OclIabIeHHe BCEX IPYTHX
60JITOB.

Ecnu numnesnnep 3acTpsi, cieayeT NPUHATD CIEAYIONIE MEpPhI:

a . IlepemecTuTh PEryImpoBOYHYIO MPOKIAAKY MEXITY KPBIIIKOHN MOJIIUITHAKA W MOAIINITHUKOM.
b. VYnmaputh Topen Bajia ¢ JEpEBSHHBIM MOJIOTKOM (VMJIM CBHHIIOBBIM MOJIOTKOM), YTOOBI JBUraTh MMIIEJJIEpP B3aj] U
BIIEpEl, a 3aTEM PyKaMHU HJIM JPYTUMHU BCIIOMOTATEIbHBIMUA HHCTPYMEHTAMU BpAILaTh UMIIEIIEp.
C . YCTaHOBUTH KPHIIIKY MOJIINITHAKA U BCE ITPOKIAIAKH U OOJTHI.
[Ipumeuanue: HampaBiIeHNE BPAIIeHNs AJIEKTPOJABUTATENs U HACOCA OJIMHAKOBO.
6.3 Ilocme Toro, Kak YCTPOICTBO YCTaHOBIEHO Ha 0a3e, HMOAKIIOYMTH K HAcocy TpyOy JKHUAKOTO NUTaHWA, KOTZAa
YIJIOTHUTEIIFHOM JKUIKOCTBIO SIBIISICTCS BOJA, TAKXKE HA/I0 MTOJKIIOYUTE TPYOY MUTaHUS YIUIOTHUTEIBHON XKUIKOCTH.
7. Omnepanusi Hacoca
[MpaBuiibHast omepauusi SIBISETCS KIIOYOM K OOECIEUYCHHIO IPOU3BOAWTEILHOCTH OOOPYIOBAHUS M TEXHHUYECKOI'O
oOCy)XuBaHUsL OOOPYHOBaHMS, a TaKKe SABIAETCd HEOTHEMJIEMOM YacCTbI0 HAy4YHOIO YIPABICHHUS COBPEMEHHOI'O
obopynoBanus. UToOBI clienaTh 3T0, BaM HaJI0 CTPOTO COOJI0AATh ITPaBUIIa ONepalvy.
7.1 TloaroroBka mepen 3amryckoM
7.1.1 Jlns Toro, 9TO0OBI yCTaHOBKA MOTHOCTHIO COOTBETCTBYET C TPEOOBAHMAMM, MEPE 3aIlyCKOM BaM HAJ0 MPOBEPHUTH BECh
MIPOLECC YCTAHOBKU 110 CXEME YCTAHOBKU.
7.1.2 PykaMu WM HOAXOIAIIMM HHCTPYMEHTOM BpalllaTh BaJl HACOCA HECKOJIBKO pa3, HaOJII0AaTh €CTh JIM CTOJIKHOBEHUE WIIN
TpPEHHUE.
7.1.3 Ynamute mtudT Ha MyQpTE CUEMJICHUS, 3alyCTUTh JJIEKTPOJBUTATENb U O0ECHEeUUTh, YTO HANpPABICHHE BpAILCHUS
JIBUTATEIs] COOTBETCTBYET C HAIPaBJICHUEM BpAILICHHS HACOCA.
7.1.4 YcraHOBUTH BO3IYIIHBIA (DMIIBTP y BXOJA BO3IyXa JUIS NMPEIOTBPAIICHHS MPOHUKHOBEHHS WHOPOJAHBIX TEJI B HACOC.
7.1.5 JInsg omacHOM XHIKOCTH (HampHMep, TOKCHYHOW, BPETHOH, JIETKOBOCIIAMEHSIONIEHCS KUAKOCTH) WIN JKUIKOCTU C
Temreparypoii Beime 60°C, KianaHsl JODKHBI OBITH YCTAHOBICHBI HA OTBOJSIIEM KaHAIE, YTOOBI KUAKOCTh BBHITEKAET HA
yKa3aHHO€ MECTO WJIM B CUCTEMY 3aMKHYTOT'O IMKJIa JJIs Hacoca.
7.1.6 TpoBepHUTh, YTO €CTh JH JOCTATOYHOE KOIMYECTBO CMa3Ku B TOALIMIIHUKE M PEAYKTOpE, MOJAKIIOYEHa JIM Tpyoda
OXJAKAAIOIIEH BOJBI.

7.2 Hanug Bofoit B Hacoc
7.2.1 Ilepen 3amyckom arperaTta, CJIEAyeT HaJHBaTh COOTBETCTBYIOMIEE KOJINIECTBO pabodelt >KUIKOCTH, IIOCTABKA KOTOPOM
pa3zensieTcst Ha OTKPBITHIN UK (BHELIHEE CHAOXEHUE) ¥ 3aMKHYTBIN IIUKJI (BHYTpEHHEE CHAOXeHNeE).
7.2.1.1 Cucrema OTKpBITOrO LUKJA (CM.pUCYHOK 4 1 5)

Pabouast >XHIKOCTE B CHCTEME CHaO)XeHa H3BHE (HAaIpUMep, BOJOMPOBOA), 3aTEM BHITYNICHA Yepe3 IMapOBOISHOM
ceraparop (MU BBEIXJIONHYIO TPyOy).

Pucynox 4 maneHbKUil mapoBOASTHON Pucynok 5 0omb1110# mMapoBOSHON cemapaTop
Cermaparop YCTaHOBIICH Ha BEIXJIOIHOM TpyOe. YCTAaHOBJICH Ha CTOPOHE Hacoca.

7.2.1.2 Cucrema 3aMKHYTOr0 LIMKJIA (CM . pPUCYHOK 6)
[ocne oxmaxkmeHwss BoAa M3 MApOBOMASHOTO CeTaparopa CHaOKeHa KaK MOMOJMHHTENbHAs padodas >KUAKOCTH B
CHCTEME.

Ha3Banue KOMIIOHEHTOB

1. Bakyym-Hacoc 2. [TapoBoasiHO# cemaparop

3. BcacwiBaromas Tpy6a 4. rasopas TpyOa 5.TpyOa cHaOXXeHHUs pabodel KUIKOCTH
6. TpyOa cHaOXeHHUs YIIIOTHUTENEHON KHUIKOCTH

7. BblkunHas Tpy06a yTeKIen sKUAKOCTH
8
1

. ABTOoMaruueckuil BO1OOTIUBHOM Kianan 9. OTBoaHas TpyOa
0. 3armymika Tpy0 11. Y-ob6pa3nas TpyGa

Pucynok 6
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VisMepuTens TeqeHus Kaman 3amepXUBaIOIUH KiranaH ManomeTp
TepmMonerp Boponka Yposremep HarneraTensHBIA Hacoc
Oxnagurens

Hepez[ 3aITyCKOM CJIEAYCT MPOBEPHUTH KOJIUYCCTBO KUJIKOCTU B HACOCE, HE B 3aBUCUMOCTU OT Kakou (1)OpMBI, KakK
IIOKa3aHO B PHUCYHKC 7, OTKPBITH KJIaIlaH pa60qe171 KHUAKOCTHU 17, HAJIUTh HOAXOOAICEC KOJIMYCCTBO BOJBI, KOTJda
KHUAKOCTD BBITCKACT N3 BOJOOTIMBHOI'O KJIallaHa 8 3aKPbITh KJIallaH 17, Ioa0XKAaTh IIOKa 3aKOHYHT BbBITCYKA BOABI.

Buumanme: ecnm KUIKOCTh HE BBITCKACT M3 BOJOOTIMBHOI'O KJiallaHa, MOXKCT 6I)ITB, KJIariaH 3aTKHYT, IIpU 3TOM,
BOJJa MOXKET HAIIOJITHUTB HACOC, U 3aITyCK B 3TO BPEMA MOJKET BbI3BIBACT IMMOBPEIKACHUEC HA JIONIACTH.

Kpome Toro, ecinu BakyyM-HacoC YCTaHOBJIEH KaK [IOKa3aHO B PUCYHKE 7b, TO HaJl0 OTKpBITH KJamaH 17, u mocie
5 MUHYT MOXHO 3aITyCTUTb.
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Pucynoxk 7

[Ipumeuanmue: 13-Knanax BcackiBarome TpyOs
14-MaHOMeTp YIUIO THUTEJIBHOMN KUAKOCTH
15-Knanan ynjaoTHUTENb HOU )KUJIKOCTH
16-ManomeTp pabo ueit )KUIKOCTH
17-Knaman paboueit )Xua KOCTH

18-M3mepurens Teu eHue paboueit sKUIKOCTH
19-CniyckHol Ki1amnaH

Tpebyemoe naBneHue pabodel JKUAKOCTH ABMKEHUST Hacoca BoxokoibieBoi 0.05~0.15MPaG.

Tpebyemoe Teuenne pabodel KUAKOCTH ABMKEHHS HACOCA BOJOKONBIEBOH (M® / 1) cM B TabnMIe.



Teuenue paboueil >KUAKOCTH(M?/d) B 3aBUCUMOCTH OT aOCOJIIOTHOTO JIaBIICHUS
BcaceiBanus (hpa)
Tun
250 hpaA 300 hpaA 400 hpaA 500 hpaA 600 hpaA 700 hpaA 800 hpaA
2BEC40 9.7 9.9 9.0 7.8 6.6 54 4.2
2BEC42 13.2 13.5 12.3 10.7 9.0 7.2 5.8
2BECS50 17.7 18.3 16.6 14.4 12.1 9.9 7.8
2BEC52 21.6 22.2 20.2 17.6 14.8 12.0 9.5
2BEC60 24.7 25.4 23.0 20.1 16.9 13.7 10.8
2BEC62 30.1 30.9 28.0 24.4 20.5 16.7 13.2
2BEC67 355 36.4 33.0 28.7 24.1 19.7 15.5
2BEC72 42.2 43.5 39.4 343 28.8 23.7 18.6
2BECS80 59.0 60.9 55.2 48.0 40.3 33.2 26.0
2BEC87 64.9 67.0 60.7 52.8 443 36.5 28.6
2BEC100 86.1 88.9 80.6 70.1 58.8 48.5 38
2BECI110 &9 92 &3 75 64 55 46
2BECI120 97 100 90 82 70 60 50
2BEC130 102 105 95 87 75 65 55

7.2.2 CHabxeHue YIUIOTHUTEIbHOM JXKUAKOCTU Bajia B JiBe ()OPMBI: CHAOXKEHHE BHYTPH HAcoca U CHAOXKEHUE BHE
Hacoca. CHaO)xeHHe BHYTPH Hacoca: YIUIOTHHUTEIbHAs! JKUIKOCTH BBICACHIBATACH KOJIBLOM paboueil KHUIKOCTHIO B
BaKyyM-Hacoce, IIp{ 3TOM He HaJ0 BHELIHHe TPyObl M KOHTpoJIbHOEe obopynoBanue. [Ipy BcacklBaHUH KOPPO3UHHBII
WIA COAEpXalluid TBEpIBIH TEJNI0 MaTepuas cieayeT NMPUMEHATh JaHHBIH MeToA. Temmeparypa BOIJOCHAOKEHHS
cuapyxu Jyuiie npumepHo 20°C, ckopocts Tedenus 0. 5- 5 JI/muH, nasienue 1.2 6ap (abConroTHOE NaBieHue).

B namonHuTENE TOMKHO OBITH HEOOIBIIIOE KOJTMYECTBO YTEUKHN JKUAKOCTH, 1-2 Karuii B CEKyH/y Kak
XKeJaTeIbHO, €CJI HeT YTEUKH )KUAKOCTH, OCIa0UTh MIPMKUMHYIO KPBIIIKY HallOJHUTENA; U HA000POT, 3aTSHYTh.
7.3 3amyck
7.3.1 OTKpHITH KJIaNIaH Ta30BOM TPYOHI 13
7.3.2 BKIIIOYHTH 3JIEKTPOABUTATENH
7.3.3 PerynmupoBats pabo4yio )KUAKOCT

PerynupoBka Teuenust

OTKpBITh H3MEPUTENH TeUEHU 17 TOKa3bIBaeT TPeOyEeMbIl CUET, PEryJIMpoBaTh KiIanaH 17 Koraa qaBieHne
BCACBHIBaHUS MIPH PEKHUME OIepaluy, YTO0bI TEYCHHE COOTBETCTBYET yKa3aHHOMY 3HAUYEHHIO, CM B TaOJIUIIE BBILIE.
7.3.4 OTKpBITH KJIaaH yIIOTHUTEIFHON )KUAKOCTH 15 (TIpu BHEITHEM CHA0XEHUN), PETYITUPOBATh JaBICHUE, YTOOBI
MaHoMmeTp 14 moka3siBaeT npuMepHoO 1.2 6ap abconroTHOE AaBIeHHUE, U BBIITYCKAaTh HEOOIBIIOE KOJINIECTBO
YIJIOTHUTENBHOMN KUIKOCTH U3 KPBIIIKN HAIIOTHUTES.

7.4 OctaHOBKa

7.4.1 3akpbITh Ki1anaH paboueii kianad 17 v KianaH yIJIOTHUTEILHOMN KUIKOCTH 15, BBIKIIIOYUTH 3JICKTPOABHUIATENb.
3aKphITh KIIamaH ra3oBoii TpyOs! 13. 7.4.2 B nenax npenoTBpalieHus 3aMep3alns B HacOCe, 3MMOI OTKPHIT KJIarlaH
19 1 mpo6Ky 10, BEITyCTUTB BCIO BO/Y M3 Hacoca, €CIN JIeTalli Hacoca HEYCTOMYMBBI K KOPPO3WH, TIepe.t
JI0JITOCPOYHOI OCTaHOBKOM, BBIITYCTUTH BCIO BOY, YTOOBI CyX0 B Hacoce. Eciiu BBl He MOKeTe BBICYLIUTh HAacoc,
CJIeIyeT TIOBOpadnBaTh My Ty BpyUHYIO HECKOJIBKO Pa3 B IBE HEICIIH.

8. O0cnyxuBaHue
8.1Ecnu B *KMAKOCTH B HACOCE HAKOIICHBI pUMecH . BpeMEHHO OTKPBITH OTBOAHYIO TPYOy, Tak 4TO MpUMECH
BBITEKAIOT BMECTE C HJIKOCTBIO, €CIIH HacoC paboTaeT B MBUILHOM cpefie, TO IIPOMBITH HACOC BOJION MocIe
OCTaHOBKH .

8.2 PerymspHo OTKpHITh U HAOIIOAAaTh BHYTPEHHEE YCIOBHE Yepe3 CMOTPOBOE OTBEPCTHE.
8.3 Habumonars B 1000€ BpeMsi B X0OZ€ Olepaliiy TepMETHYHOCTh HAIIOJTHUTEIIS.



8.3.1 I1pu ncnonp30BaHUN HOBOTO HANIOJIHUTENS], KOTOPBIH pacIIMpsIeTCsl B BOJIE, TP YCTAHOBKE JIOJDKHO OCIIA0ISTh
MPUKUMHYIO KPBIIIKY HarnogHuTess. [IpoBepuTs mocie 3amycka TeMIepaTypy BOAbI, €CIIH TEMIIepaTypa
TTOBBIIIAETCS, TO OCIAOIIATH MPMKUMHYIO KPBIIIKY HAITONHUTENA. [ HaImoTHUTEIS C BHEITHIM CHA0>KEHHEM BOJBI,
MOYKHO PETYJIHPOBaTh JaBJICHNE YIUIOTHUTEIEHON JKUAKOCTHU JUISI KOHTPOJISE TEMIIEPATypPhl U YTEUKH.

8.3.2 XoTs npmkrMHAas KPBIIIKa HATIOTHUTENS OclabiieHa, KoTa TeMIepaTypa BOIbI O-TIPEKHEMY PacTeT, CIEAYeT
BPEMEHHO YBEJIMUUTH JAaBJICHUE YIDIOTHUTEILHON BO/IBI MIIM OCTAHOBUTH HACOC, IOKA TEMIIEpaTypa CHIUXKACTCS
HOPMAaJIbHO.

8.3.3 Ecnu HamomHUTENb HE MOXKET OBITH PETYIMPOBaHa ITOCIIE JIUTEIbHON 3KCIUTyaTallH, CIeIyeT TOJTHOCTHIO
3aMeHHTS. [lepes 3aMeHOM, OYMCTUTH KaMepy HAIOJIHUTENS, IPY Harpy3Ke HAIOJHUTENS paspes neperuieraercs 90
TpajsycoB.

8.4 Cmaska NOAUITHUKOB

Ecnu Hacoc xpanutcst (B cyxoi, 06e3 mbuti, 6e3 BUOpanunii KoOMHATe ) B OJIAarONPHUSTHBIX YCIOBUSIX 32 OJIMH IO, WU B
HEeOJIaronpusATHBIX YCIIOBHSX 32 IIECTh MECSIIEB, HEOOXOAMMO 3aHOBO CMa3bIBAaTh MOIIHUITHUKH, CMa3Ka
TIOJIIIUITHUKOB JIOJDKHA CTPOTO COOTBETCTBOBATH CIEAYIOIINM TPEOOBAHHSM !

a. Pa3nnuHbIe MapKy cMa3Ky HE MOTYT OBITH CMEIIAHBI, B IPOTHBHOM ClIydae Oy/eT CHIKaTh KA4eCTBO CMa3KH.
b. B 0co0ObIx ciy4asx JOKHBI OBITH KOMIICHCUPOBAHBI CTaHIApPTHBIC TapaMeTpsl cMa3ku. Eciim Hacoc paboraer B
3arpsi3HEHHOM Cpejie TP BBICOKON TeMIIepaType, 0 CPaBHEHHUIO ¢ CTaHAAapPTOM, MHTEPBaJl CMa3KHU JI0JI)KEH OBITh
COKpaIleH.

¢ . Ucnonp3oBanue nurueBoi cmaskoit ZL - 3 .

B o6mem, 1t BomokomsiieBoro Bakyym-Hacoca cepun 2BEC40 - 2BEC130, nepBast cmaska npoogurcs mocie 1000
4yacoB pabOTHI, IOTOM cMa3Ka IpoBOAHUTCS rocie kKaxasix 4000 yacoB pabOTHI, KOJIMYECTBO CMa3KH 3aHUMaeT 1/3
o0BemMa KaMepe CMasKH.

[Ipn cMa3ke JOMHKHO OYUCTUTH JBE CMA309YHbIE TOJIOBKH, KOJMYECTBO CMAa3KH UL K&XKAOTO MO IINITHIKA,
KOJIMYECTBO CMa3KH JUIS BOJIOKOJIBIEBOTO BakyyM-Hacoca 2BEC40 - 2BEC130 nokaszaHbl B TaOIHIIE HUXKE:

2BEC40/42 | 2BEC50/52 | 2BEC60/62 | 2BEC67/72 | 2BEC80/87 | 2BEC100/110 | 2BEC120/130

Tun
O6beM CMa304HOMI
rogoBku ( Bcero jse 50g 70g 80g 120g 200g 300g 450g

TOJIOBKH )




9. HencnpaBHOCTH M c10cO0bI HX YCTPAHEHM

HOMep HewucnpasHocTu [TpranHb! Crioco0sbl ycTpaHeHUs

1. YPOBE€HBb BOJABI B HACOCE CIHIIIKOM

TpynHo 3aIyCTUTB. | BBICOK NPH 3aITyCKE; 1. 3amyctuts 1O TpebyeMOMY YPOBHIO
2.  TIpWKHUMHAS KPBIIIKA CIUIIKOM BOZIBI (HIDKE IIEHTPAJILHON JTMHUM Hacoca)

1 OTKII04YEeHUE TecHa 2. Ocnabnare NPWKUMHYIO — KPBIIKY

DJIEKTPOJABUTATEIS 3. peMeHb BBITSATHBAETCS CIUIIKOM HaroTHUATEIIA

WK 3JIEKTPUYECTBO | TeCHO: 3. OrtperymupoBaTh HATSHKCHUE PEMHS,

arperata BETMKO IIPM | 4, BHYTpeHHHE JeTald MOKpbIBatuc, | 4+ BPAIIATH POTOD M MTOMBITH BOJOH.

HOPMaJILHOM PIKABUMHOIH; 5. OrtperynmupoBaTb HOMHHAJIBHOE

HarpysKe. 5. HenpaBunbHas YCTaHOBKa SHAICHHC TCPMOPETE

3HA4YCHUA 3alllUThl TOKA

1. ocnabutp OONTHI MepenHel U 3aaHEl

) IpU  3alycKe WIU KpBIILIEK, BpaliaTb UMIEIEP U MPOMBITH
9KCIUTYaTalluH 1. CpapouHBIii IINIAK MJIM JKEJNE3HBIE | €0 BOMOM, MOCIE TOro, Kak HMIEIIED
HOSIBIISIETCS OITMJIKU BCOCAHBI B HOBYIO TPYOY. Bpamaercsi cBOOOIHO, BUHTHUTH  OONTEHI,
3ae7aHue 2. HaxuneoOpa3oBaHUE CEPHE3HOE. ecii poOJiieMa He ycTpaHeHa, OTKPBITh U

MIPOBEPUTH
2. [JlemoHTHpOBaTb M YAANUTh WU
JIeKanupoBaTh.

1. CkonbXeHHE pEMHsS  BBI3BIBAET
O0beM BakyymMa HWIH

3 CHU)KEHUE CKOPOCTH BpALCHUS 1. 3arsHyTH peMeHb
BCACBIBaHUS
COKPATHIICA. 2. TlocraBka BOmBI HEe JOCTaTOMHa |2, Perynuposarh IIOCTaBKy  BOZBbI,
WJIN BBICOKAs TEMIIEpaTypa IpOBEpUTh, YTO  Tpyda  TOCTaBKH
3. TepmeTHyHOCTH BaKyyMHOM |3aThIKaja WIN HET.
[ CHCTEMBI ITOXA. 3. TIlpoepurs TepMETUYHOCTD
4. KopposuiHblii  Marepual MM |COENMHEHHS TPYObI
UCTHpPaHUE YBEJIAYUT 3a30p |4. Ouuctute cpexy, M  3aMEHUTH
KOMIIOHEHTOB B Hacoce U3HOIIEHHBIE JETaIH
5. T'epmernuHOCTH KaMepel |5. 3araHyTh  OPWKUMHYIO  KPBIIIKY
HAIOJTHUTEIS II0Xa HAIOJTHUTEIS.
6. Haxwumeobpa3oBaHue cepbe3Hoe. 6. OuuctuTh rps3b
4 1. Pemens ocnaGrenas 1. 3amaHyTE pemeHp;

2. TpeHHe I BIPBICKMBAHHE TA30B; 2. BrxnonHoe OTBEPCTUC TPUBOAUT K

. OTKpPBITOMY BO3
3. Crensl TpyOBl BcachIBaoLed U P Y BOLYXY .
. 3. Ilpumenars TpyOl C  TOJCTOH
BBIXJIOITHOM TOHKH; .
CTEHKOM

4. Temneparypa BOmbl BBICOKas U
BBI3BIBAET MY3bIPh;

4. TIlpumensaTp pabo4Yyr0 BOAA HU3KOU
TEeMIIePaTyphL.




HOMeEp HewncnpasaocTtu [IpuunHbI Crioco0bl ycTpaHeHUst

5 BuGpats cibHa 1. Ilmoxo#t xoHTakr ¢yHmamenta c¢ | 3. HamomHuth OeTOHHOM 3a30p
' ocHoBanueM. OcnabneHue 00ITOB; (dbyHIameHTa, 3aTTHYTh aHKEPHBIE OOJITHI;
2. lleHTpUYHOCTH IJIOXA; 4. lleHTpupOBaTh €IIE pa3 U 3aKPENUTh;
3. Temneparypa Bombl BbicOKas U |3. [lpuMeHsATh pabodylo BoJa HU3KOM
BBI3BIBACT KABUTAIIUIO; TEMIIEpaTyphl.

1. PeMeHb CIUIIKOM 3aTSHYT
2. lleHTpUUYHOCTH BJIEKPOJBUTATEINS,

6 Temnepatypa
peaykTopa U BOIOKOJBIIEBOTO Hacoca

MOUIATHUKA 1. Ocnabuth peMeHb;
IJ10Xa; ..
BBbICOKAs. 2. llentpuposats emgé pas;
3. Cma3ka He JOCTaTo4yHa, CcMas3Ka
3. VYmy4murths cMa3Ky;
CJIHIIIKOM CyXa WJIA MHOTO. ;
4. VYcraHoBKa MOAIIAITHUKA HE ‘5‘ BPGFYHHPOBML HOMIIAITHAK
. 3aMEHUTL MOJIIUITHUK
MTOAXOSIIA 5 a
5. Kopposzus W HaJUp
MOIIUITHHKA.

10. leMOHTa:K M MOHTAK HACOCHOI0 arperara
10.1 memoHTaX:

Bopa nomkHa OBITh BBINYIIEHA NIEpEl CHATHEM, CHATH BJIArOyJIOBUTEIb M BCACHIBAIOLIYIO TPYOY, OCTOPOKHO
yIaIUTh BCe MPOKJIaKH B Mpoliecce AeMoHTaxa. CHavana JIeMOHTHPOBATh 33HUH KOHell Hacoca ( rae 6e3 My(QThl 1
IIKMBA ) B CJEIYIONIEM HOPSIKE:

10.1.1 nreMOHTHpPOBATH 33AHIOI0 TIPY>KUMHYIO KPBIIIKY ITOANIMITHIKA POXKKOBOM KIIIOYOM, OCTIa0UTh JIBE KPYTJIble TaliKu
W CHATH T'HE3/0 TOALIUITHUKA U TIOAIINITHHK :

10.1.2 ocnabuth GONTH NPMKUMHOM KPBIIIKKA HATTOJHHUTEIIS, U CHATH NMPKMUMHYIO KPBIIIKY HATIOJIHUTEIS.

10.1.3 cHATH 0OJNTHI MEXKAY KpbILIEH HACOCA M KOPILYCOM Hacoca, aHKEPHbIE OOJITHI, CHATh 3a/THIOI0 KPBIIIKY TOPIA.
10.1.4 cHATH KOPIYC Hacoca;

10.1.5 ocnabuthk aHKEpHBIC OOITHI HA Apyroi cTopoHe; 10.1.6 CHATH My(PTy ¥ KHOIIKY Ha BaJie;

10.1.7 cHATH KOMITOHEHTHI TiepeaHero moamumHauka; 10.1.8 yranuTs mepeaHio KPBIIIKY TOPIa, CHATH Bajl U
uMIIeIIep.

Ilocne okoHUYaHMSA JACMOHTaXa, CMa3bIBaTh HAa ITOBECPXHOCTU KOHTAKTOB 1 BHUHTOBOM Hape3Ke JIs1 OXpaHCHUA.

10.2 moHTaX

Bce neranm mOMmKHBI OBITH OYMIIEHBI Iepell COOPKOH, OCTaTKM Ha MOBEPXHOCTH KOHTAKTOB JOJDKHBI OBITH
OYHIIEHB], MOANIMIHAKY JOJDKHBI OBITh OYMINEHBI U CMa3aHbl HOBOM cMa3kooi. CTapas cMa3Ka Ha THE3/1e IOIIIUITHIKA
TaKXXe J0JDKHA OBITh OUHIIICHA.

MoHTaX MPOBOJUTCS B OOPATHOM IOPSIJIKE, KIFOUEBBIM 3BEHOM SIBIISICTCAPErYIMPOBKa 3a30pa MEXLy UMIIEIUIEPOM
W TIEPEIHAM W 33JHUM DPACHPEACTUTENSIMH, IS 3TOTO Haj0 W3MEPHUTH JJIMHBI Hacoca M mMmmesiepa ( B TOM dYHCIEe
DIyOWHY OTBEPCTHS TIO3UIIHOHUPOBAHHMS ), YTOOBI OIPEIEINUTH TOIIUHY ITPOKIAIKH.

3a30p MeXAy TOpLIaMH MMOKa3aH B CIEAYIOMIeH TabIuIe:

A — BN T . e 2 1
HapyxHslil nuamerp uMmmnensuepa MuHMMaJIbHBIN 3a30p OMHON CTOPOHBI OO0mmii 3a30p MEeX Ty TOPIIAMHU
<180 0.10~0.15 0.25~0.30
>180~500 0.15~0.20 0.30~0.40
>500~1000 0.25~0.35 0.50~0.70
>1000~1500 0.45~0.55 0.90~1.1
>1500 0.75~1.5 1.5~3.0




11, TexHumyeckue XapaKTepHCTHKHU

O0BEM BcachIBaHUS M3/MUH

Makcum
MuHumanb MoutHoCTh
oo [PreoI RO o | PP A X
mupuHa X
Tun | napnenne | a0n00 | 250hpa | 350hpa | 400hpa | 550hpa | b ma raremt - emmn | Ke P o)
HAcoca |BCachIBAHUs (xBT1) BBICOTA (MM
hna JaBlIeHHE | JJaBIICHHE | JaBJICHUE | JaBJICHUE |IaBJIECHUE|  Baiy
p IBCACBIBAHUsIBCACBIBAHUIBCACBIBAHUSBCACBIBAHHM AA|BCACBIBAH (KBT)
200hpa 250hpa 350hpa 400hpa  |[us1550hpal

74 76 79 80 81 80 90 340

88 89 92 93 94 95 110 390

97 100 102 104 105 114 132 440

2102 X1320X

2BEC40 160 107 110 113 114 115 130 160 490 2930 1160

115 118 122 124 125 149 185 530

124 127 130 131 133 166 185 570

133 136 140 141 145 190 220 610

106 109 111 113 115 108 132 340

121 123 128 129 130 130 160 390

135 138 141 141 145 150 185 440

2391 X1320X

2BEC42 160 148 151 155 158 160 177 200 490 3360 1160

159 161 165 168 170 200 220 530

170 173 178 180 185 227 250 570

180 185 190 191 195 260 315 610

139 141 145 148 149 140 160 260

158 160 165 166 169 170 185 300

179 182 188 189 190 200 220 340 2603 X 1580 X
2BECS50 160 5440

195 200 205 208 210 237 280 380 1450

218 221 228 229 231 275 315 420

240 248 255 258 260 337 400 470

155 165 172 175 180 170 185 260

180 190 200 202 210 210 250 300

208 222 228 230 235 248 280 340 2835X 1580 X
2BECS52 160 6000

230 238 250 255 255 287 315 380 1450

258 260 272 275 280 335 400 420

282 295 310 315 320 410 450 470

200 202 210 212 210 205 220 230

224 230 232 235 245 245 280 260

245 252 258 263 270 280 315 290 2837X 1830 X
2BEC60 160 8200

270 278 282 285 290 328 355 320 1720

280 300 310 315 320 370 400 350

335 340 350 355 360 472 500 400

235 245 250 252 260 248 280 230

270 275 280 285 290 297 355 260

300 310 315 320 323 340 400 290 3132X1830X
2BEC62 160 9100

322 330 340 348 355 375 400 320 1720

350 365 372 375 380 445 500 350

380 402 420 425 435 572 630 400




TexHHYecKHe XapaKTepPHUCTHKHA

O0BEM BcachIBaHUS M>/MUH

Maxkcum
albHas Momnoc Cropo Pasmep nmmna X
Munnma ™ CTh Bec
Itoe 550hp | mommoc Bpaiie mupuHa X
Tun 200hpa 250hpa 350hpa 400hpa a T Ha STIEKTPO i Hacoca | ppicora (MM)
nacoca | MABMCHM | opnenum | naBmemm | namenm | maBvenm | namie Bay ABUTATE 5/ Kg
¢ e e e e e (xBr) | M (kB Ob/MHH
BCachIBa kBt
hpa | BCACBIBA | BCAchiBa | BCAchIBA | BCACBIBA | BCACKI
Hu p HUS HUA Hua350h | Hua400h | Baums
200hpa 250hpa pa pa 550hp
a
260 275 285 295 298 285 315 210
325 330 355 340 345 348 400 240
355 360 375 375 380 412 450 270
3389 X 1960 X
2BEC67 160 400 410 415 420 425 475 500 300 11390
1855
410 428 430 435 450 515 560 320
425 435 450 452 460 540 630 330
475 485 500 505 520 660 710 370
345 350 355 362 370 340 400 190
378 380 398 400 405 390 450 210
425 430 447 451 465 465 560 240 3587X2140X
2BEC72 160 14150
475 480 491 499 505 550 630 270 1985
525 530 550 555 565 640 710 300
590 600 622 625 630 800 900 340
465 505 528 535 540 515 560 210
518 540 570 575 580 590 630 225
560 580 610 613 620 670 710 240 4066 <2370 X
2BEC80 160 18500
600 625 650 656 660 750 800 255 2260
630 665 690 695 700 840 900 270
680 715 740 745 750 930 1000 290
525 553 575 585 590 530 560 164
550 575 605 610 615 585 630 170
600 630 665 672 680 660 710 185
4297 X2490 X
2BEC87 160 656 687 720 730 735 750 800 195 21000
2380
715 750 765 790 795 830 900 210
756 785 825 835 850 950 1000 230
790 820 865 878 900 1060 1120 245
720 755 785 790 800 730 800 155
765 800 840 850 855 840 900 165
4796 X 3040 X
2BEC100 160 808 842 890 900 905 900 1000 175 31000 2830
895 925 968 980 990 1000 1120 190
940 970 1013 1023 1030 1140 1250 200
870 900 920 940 950 930 1000 120
920 950 980 1000 1010 980 1120 140
950 1000 1030 1060 1080 1120 1250 155 5010X3240 X
2BEC110 160 45000
1050 1080 1110 1130 1140 1300 1400 170 3080
1120 1170 1200 1220 1250 1520 1600 190
1230 1270 1300 1320 1350 1720 1800 210




Texuuueckue XapPaKTCPUCTUKHU

O06BEM BCackIBaHUS M>/MUH

MuHuMas Maxkcum | Mormroc Bec Pasmep pmna X
acoca a X
H;‘f)“ca Hoe 200hpa | 250hpa | 350hpa | 400hpa | 550hpa | &/1bHA ™ |Cropocts HKg BHH:::; mz )
AaBIeHne JaBJICHUC JaBJICHUC JaBJICHUC JAaBJICHUC |(OaBJICHUC MOIIHOC HICKTPO BPALLICHH]
BCaChIBaHMS Th Ha JBUTATE 00/MUH
1’1 a IBCACBIBAHUsIBCACBIBAHUIBCACBIBAHUSBCACBIBAHHM AA|BCACBIBAH Bas 15 (KBT)
P 200hpa | 250hpa | 350hpa | 400hpa |us1550hpa y
(xBT)
880 920 950 970 980 920 1000 110
940 970 1000 1020 1030 960 1120 125
970 1020 1050 1080 1100 1100 1250 135 5485 X 3560 X
2BEC120 160 68000
1070 1100 1140 1150 1160 1280 1400 150 3400
1150 1200 1230 1250 1270 1510 1600 165
1250 1290 1320 1350 1380 1700 1800 180
900 950 970 990 1000 910 1000 105
960 1000 1020 1030 1060 950 1120 115
1050 1080 1100 1120 1150 1100 1250 125 5485 X 3560 X
2BEC130 160 75000

1200 1230 1250 1280 1290 1420 1600 140 3400
1300 1320 1360 1400 1420 1610 1800 155
1330 1360 1400 1450 1500 2000 2240 175

1. Bslmecka3aHHble JaHHBIE OCHOBAHBI IIPU TEMIIEpAType BeachiBarouiero Bo3ayxa 20 °C, remmneparypa Boasl 15 °C,
JaBlieHue BeIxJyionHoro nasnenust 1013hpa, BcacsiBaromas cpesia - HaCHIIIEHHBIH BO3IYX.
2. Jomyctumoe OTKIIOHEHHE cBoiicTBa:£10%
3. Hacoc , nanpumep 2BEC40, MOXKET YCTaHOBUTB CTPYKTYPY € IIEPETOPOIKOI, pa3Mep YCTaHOBICHHOW OCHOBBI HE

n3MeneH. Korya Hacoc paboTaer, 1B€ CTOPOHBI Hacoca MOTYT pab0TaTh B pa3HbIX aOCONIOTHBIX JIaBJICHHUSAX BCACHIBAHUSL.
4.  MOUIHOCTH SIEKTPOABUIATENST KOMIUIEKCHAS, [IOJIB30BATENH C 0COOBIMU TPEGOBAHUSAMH WITH HCIIOIB3YIOT €T KaK

KOMIIPECCOP, MOKET KOHTAKTHPOBATH C PA3JIe]IOM Pa3BUTHUS TEXHOJIOTHH.

5. Byayuiue uzmeHeHust 6€3 NPeaBapUTEIHFHOTO YBEIOMICHHUSL.




12. Pa3mep ycTaHOBKH
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I"abGaputHslii pazmep

Tum a al a2 b bl | b2 | ¢ d e f g H h hl | h2 | h3 I J
2BEC40 | 332 | 160 | 209 | 1090 | 215 | 200 | 30 | 130 | 280 | 300 | 1160 | 620 | 1810|1640 |1035| 560 |1103| 875
2BEC42 | 332 | 160 | 209 | 1090 | 215 | 200 | 30 | & 130 | 280 | 300 | 1160 | 620 | 1810 | 1640 |1035| 560 |1392| 875
2BECS50 | 451 | 175 | 227 | 1370 | 250 | 250 | 35 | & 160 | 367 | 385 | 1450 | 775 |2235|1970| 1253 | 698 | 1490|1120
2BECS52 | 451 | 175 | 227 | 1370 | 250 | 250 | 35 | & 160 | 367 | 385 | 1450 | 775 |2235|1970| 1253 | 698 | 1740|1120
2BECO | 539 | 200 | 249 | 1620 | 300 | 300 | 45 | & 180 | 367 | 435 | 1720 | 900 [2610|2290 | 1524 | 809 | 1747|1320
2BEC62 | 539 | 200 | 249 | 1620 | 300 | 300 | 45 | & 180 | 367 | 435 |1720| 900 |2610 |2290 | 1524 | 809 |2042|1320
2BEC67 | 576 | 200 | 291 | 1740 | 320 | 300 | 45 | $200 | 367 | 460 | 1855| 875 |2800 | 2430|1661 | 877 |2200 | 1400
2BEC72 | 603 | 200 | 291 | 1900 | 340 | 340 | 45 | $200 | 449 | 490 | 1985|1060 | 3040 | 2620 | 1755| 952 |2300 | 1600
2BEC80 | 744 | 230 | 303 | 2140 | 380 | 380 | 50 | $230 | 500 | 560 |2260 | 1204|3560 | 3060 | 2180 | 1082 | 2960 | 1800
2BEC87 | 798 | 240 | 319 | 2260 | 390 | 410 | 50 | $230 | 500 | 560 |2380| 1270|3680 | 3180|2295 1136 |2980 | 1900
2BECI100 | 986 | 290 | 380 | 2760 | 480 | 480 | 55 | ®260 | 620 | 710 |2830| 1520|4330 | 3730|2490 | 1366 | 3370 | 2280
2BECI110 | 1106 | 310 | 430 | 2940 | 510 | 480 | 60 | ®260 | 620 | 760 | 3080 | 1660 | 4580 | 3980 | 2950 | 1496 | 3600 | 2460
2BECI120 | 1160 | 310 | 428 | 3240 | 550 | 565 | 75 | ®300 | 760 | 840 | 3400 | 1800 | 5220 | 4420 | 3230 | 1615 | 3843 | 2700
2BECI130 | 1160 | 310 | 428 | 3240 | 550 | 565 | 75 | ®300 | 760 | 840 | 3400|1800 | 5520 | 4920 | 3230 | 1615 | 3843 | 2700

Ty L L1 L2 L3 L4 m n p ¢ t u v X y
2BEC40 2080 | 1145 | 1274 | 2290 | 561 | 394 | 200 | 1195 | 42 137 | 1169 | 1320 | 32 | 625 | 660
2BEC42 2369 | 1290 | 1563 | 2579 | 561 | 394 | 200 | 1195 | 42 137 | 1458 | 1320 | 32 | 625 | 660
2BEC50 2630 | 1456 | 1723 | 2913 | 672 | 411 300 | 1490 | 42 169 | 1568 | 1580 | 40 | 750 | 790
2BEC52 2853 | 1581 | 1973 | 3163 | 672 | 41l 300 | 1490 | 42 169 | 1818 | 1580 | 40 | 750 | 790
2BEC60 2837 | 1572 | 2043 | 3144 | 650 | 398 | 300 | 1760 | 48 190 | 1843 | 1572 | 45 875 | 915
2BEC62 3132 | 1719 | 2338 | 3439 | 650 | 398 | 300 | 1760 | 48 190 | 2138 | 1830 | 45 875 | 915
2BEC67 3389 | 1873 | 2480 | 3748 | 733 | 423 | 350 | 1900 | 48 210 | 2280 | 1960 | 45 | 935 | 980
2BEC72 3587 | 1972 | 2730 | 3946 | 733 | 427 | 350 | 2030 | 48 210 | 2500 | 2140 | 45 | 1025 | 1070
2BEC80 4066 | 2212 | 3160 | 4425 | 733 | 432 | 350 | 2290 | 48 241 | 2960 | 2370 | 50 | 1165 | 1185
2BEC87 4297 | 2327 | 3400 | 4660 | 733 | 486 | 350 | 2410 | 48 241 | 3190 | 2490 | 50 | 1225 | 1245
2BECI00 | 4796 | 2613 | 3810 | 5226 | 853 | 528 | 400 | 2880 | 60 272 | 3520 | 3040 | 56 | 1470 | 1520
2BECI10 | 5010 | 2727 | 4040 | 5460 | 852 | 526 | 400 | 3105 | 60 272 | 3750 | 3250 | 56 | 1600 | 1625
2BECI20 | 5485 | 2998 | 4363 | 6000 | 987 | 596 | 480 | 3430 | 70 314 | 4023 | 3560 | 70 | 1750 | 1780
2BECI30 | 5485 | 2998 | 4363 | 6000 | 987 | 596 | 480 | 3430 | 70 314 | 4023 | 3560 | 70 | 1750 | 1780




Pasmep coequnenus

N1.0/0.1(Bxonuoii daranerr)

N1.1(Dnanen coobiaromieii TpyObI)

N2.0/2.0(Bbix0HO# (riaHer)

o DN | d2 d4 D K Z | DN | d2 | d4 D K Z | DN | d2 | d4 D K Z
2BEC40/42 | 260 | 22 | 320 | 405 | 362 | 12 | 300 | 22 | 370 | 450 | 405 | 12 | 260 | 22 | 320 | 405 | 362 | 12
2BECS50/52 | 300 | 22 | 370 | 445 | 400 | 12 | 350 | 22 | 430 | 505 | 460 | 16 | 300 | 22 | 370 | 445 | 400 | 12
2BEC60/62 | 350 | 22 | 430 | 505 | 460 | 16 | 400 | 26 | 482 | 565 | 515 | 16 | 350 | 22 | 430 | 505 | 460 | 16

2BEC67 350 | 22 | 430 | 505 | 460 | 16 | 500 | 26 | 585 | 670 | 620 | 20 | 350 | 22 | 430 | 505 | 460 | 16
2BECT2 400 | 26 | 482 | 565 | 515 | 16 | 500 | 26 | 585 | 670 | 620 | 20 | 400 | 26 | 482 | 565 | 515 | 16
2BEC80 500 | 26 | 585 | 670 | 620 | 20 | 600 | 30 | 682 | 780 | 725 | 20 | 500 | 26 | 585 | 670 | 620 | 20
2BEC87 500 | 26 | 585 | 670 | 620 | 20 | 600 | 30 | 682 | 780 | 725 | 20 | 500 | 26 | 585 | 670 | 620 | 20
2BECI00 | 600 | 30 | 682 | 780 | 725 | 20 | 700 | 30 | 800 | 895 | 840 | 24 | 600 | 30 | 682 | 780 | 725 | 20
2BECII0 | 600 | 30 | 682 | 780 | 725 | 20 | 700 | 30 | 794 | 895 | 840 | 24 | 600 | 30 | 682 | 780 | 725 | 20
2BECI20 | 700 | 30 | 794 | 895 | 840 | 24 | 800 | 33 | 901 |1015] 950 | 24 | 700 | 30 | 794 | 895 | 840 | 24
2BECI30 | 700 | 30 | 794 | 895 | 840 | 24 |1200 | 39 | 1328 | 1455|1380 | 32 | 700 | 30 | 794 | 895 | 840 | 24
N2.2(BexomHo# draner N3.0(coenunurens paboueit 12N4.0(BbIXO1 CcemapaTopa)
cerapaTopa) YKUJIKOCTH)

Tun

DN | d2 d4 D K Z DN | d2 | d4 D K Z | DN | d2 | d4 D K Z

2BEC40/42 | 300 22 370 | 450 | 405 12 50 |MI6| 102 |— | 125 | 4 150 | 22 | 212 | 285 | 240 8
2BECS50/52 | 350 | 22 | 430 | 505 | 460 | 16 50 |MI6| 102 | — | 125 | 4 | 200 | 22 | 268 | 340 | 295 | 8
2BEC60/62 | 400 | 26 | 482 | 565 | 515 | 16 80 |MI6| 135 |—— | 150 | 4 | 200 | 22 | 268 | 340 | 295 | 8
2BEC67 500 | 26 | 585 | 670 | 620 | 20 80 |MI6 | 135 |——| 150 | 4 | 200 | 22 | 268 | 340 | 295 | 8
2BECT2 500 | 26 | 585 | 670 | 620 | 20 80 | MI6 | 135 |——| 150 | 4 | 250 | 22 | 320 | 395 | 350 | 12
2BEC80 600 | 30 | 682 | 780 | 725 | 20 80 | MI6 | 128 | ——| 150 | 4 | 250 | 22 | 320 | 395 | 350 | 12
2BEC87 600 | 30 | 682 | 780 | 725 | 20 80 | MI6 | 128 | ——| 150 | 4 | 250 | 22 | 320 | 395 | 350 | 12
2BECI00 | 700 | 30 | 800 | 895 | 840 | 24 | 100 | M16 | 148 | —— | 170 | 4 | 300 | 22 | 370 | 445 | 400 | 12
2BECII0 | 700 | 30 | 794 | 895 | 840 | 24 | 100 | Ml6 | 148 | —— | 170 | 4 | 300 | 22 | 370 | 445 | 400 | 12
2BECI20 | 800 | 33 | 901 | 1015 | 950 | 24 | 125 |M16 | 174 | ——| 200 | 8 | 350 | 22 | 429 | 505 | 460 | 16
2BECI30 | 1200 | 39 | 1328 | 1455 | 1380 | 32 | 125 |MI16 | 174 | —— | 200 | 8 | 350 | 22 | 429 | 505 | 460 | 16




N4.2(ITpoMBITh 1 BBIXOL)

N3.2 N4.3 N4.41 N4.6 N3.7
(ITpobxa
THII (Coenunutens (Bbixo (Boimyckas -BUHT
DN | d2 | d4 K YIIOTHUTENBEHO A | aAkoCTy Ui (IIpobka | coemuHn
o yTequHOI/I HpOMBIBKI/I B
U ) KUAKOCTH )KI/IL[KOCTI/I) 3aMACHOM -BUHT TCIIA
HAITOJTHUTEJIS) BbIXOMA) | Mpubopa
YIUIOTHEHUH
Baja)
2BEC40/42 50 Mi6 | 102 125 Gl1/4" G3/4" G12" G12" G1R2"
IBEC50/52 50 MI16 | 102 125 G1/4" G3/4" G12" G12" G1R2"
IBEC60/62 80 MI16 | 128 150 G12" G3/4" G12" G12" G1R2"
2JBEC67 80 MI16 | 128 150 G12" G3/4" G1R2" G12" G1R2"
2BECT2 80 Mi6 | 128 150 G1R2" G3/4" G12" G1R2" G1R2"
2JBECS0 80 MI16 | 128 150 G12" G3/4" G12" G1R2" G1R2"
JBECS7 100 MI16 | 148 170 G1R2" G3/4" G12" G12" G1R2"
2JBEC100 100 | m16 | 148 170 G3/4" G3/4" G3/4" G3/4" G12"
2JBECI110 100 | mi16 | 148 170 G3/4" G3/4" G3/4" G3/4" G12"
2JBEC120 125 | m16 | 174 200 G3/4" G3/4" G3/4" G3/4" G12"
2JBEC130 125 | m16 | 174 200 G3/4" G3/4" G3/4" G3/4" G12"
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Bakyym-nacoc 2BEC40- 2BEC100 (manpumep: Tun mocTaBku B JeTaisx OyneT MEHSTHCS)



10.01 Umnemnnep

10.02 Ban

10.03 Ilnockas mmoHka

15.01 IlpuxuMHas KpbILIKa HAIIOJTHUTEIS

15.02 TIpmxUMHOE KOJIBLIO HAITOJTHUTEIS

15.03 YmerHutensHas KopoOka

15.05 Hlaii6a

15.06 IIpoOka-BUHT YIJIOTHUTEIHHO HKHUIKOCTH Baa JJIsl BHEITHEH
HPOMBIBKH

15.07 YnnoTHUTenbHAS JIGHTA

22.01 Brynka

22.02 Inockas MIOHKA

22.03 O-00pa3HOE KOIBIIO

22.04 BuHT ¢ BHyTPEHHUM HIECTUIPAaHHUKOM

22.05 KpenexxHast kiielika Al Hape3KU CpelHel IPOYHOCTU
22.07 I'epmeTux

30.01 Tuck Topua ¢ IpuBOAOM

30.02 [uck Topua 6e3 npuBoja

30.03 BuHT ¢ BHyTpEHHUM HIECTUIPAaHHUKOM

30.04 I'mOKMil NUITMHAPHIECKUH MTU(T

30.05 I'mOKMil NUITMHAPHIECKUH ITU(T

30.06 'epmeTux

35.01Kopnyc Hacoca, ¢/ 63 cpe/iHel neperopoku
35.02 3arspkHOi 60T

35.03 HlecrurpanHnasraiika

35.04 1ait6a

35.05 I'epmeTHk KopIyca Hacoca

37.01 Ynopnas mura

37.02 KnananHas jacTUHKA

37.03 HInunska

37.04 HlecrurpanHas raiika

37.05 KpenexxHast kielika A Hape3Ku CpelHel IIPOYHOCTU
37.06 KpenexxHast kielika A5 Hape3Ku

40.01 Kpslika Topua

40.02 Kpsliika 0CMOTPOro OTBEPCTHS

40.04 Kpslmrka ocMOTPOTro OTBEpCTHSI Ha CTOPOHOM BCACBHIBAHUS 0€3 IIPHBOIA

40.06 I'myxoii panen ( A1 HOBBIIEHUS TOTOKA XUAKOCTH )
40.07 ITnockas mraitda

40.10 I'myxoit daanery

40.14 bont ¢ mecTUurpaHHON TOJIOBKOM

40.15 bont ¢ mecTurpaHHON TOJIOBKOM

40.16 Bount ¢ mecTUTpaHHON TOIOBKOM

40.17 LWecturpanHas raiika

40.19 [IpoOka-BUHT LIS TOBBIIICHUS pabodeil )KUAKOCTH
40.20 [IpoOka-BUHT IS BBIITyCKa

40.21 IpoOka-BUHT I COCAUHEHUS IPHOOPa TaBICHUS

40.22 TIpoOka yIIOTHHTEIBHON JKHKOCTH JUIsl BHYTPEHHEH IPOMBIBKH

40.23 I'epmeTux

40.24 YnnotHuTeNbHas IUINTA

47.01 ABTOMaTHYECKHH ITepeTMBHON KilanaH, Topel 0e3 mpuBoia
40.17 llecturpanHas raika

40.19 TIpoOka-BUHT JUIs IOBBIICHUS pab0oyei )KUIAKOCTH

40.20 IIpoOka-BHHT IS BBIITYCKa

40.21 TIpoOka-BUHT [UIsl COEANHEHHS IPUOOpa AaBICHHS

40.22 TIpoOka yIuIOTHUTEIBHON KHKOCTH ISl BHYTPEHHEH IIPOMBIBKH

40.23 I'epmeTux

40.24 YnnorHuTenbHas IUIUTA

47.01 ABTOMaTHYECKHH ITepeIMBHON KilanaH, Toper 0e3 IpuBoia
47.02 I'nbxnit map

47.03 IIpobka- BUHT

47.04 Hunnens

50.01 I'He310 NOAMIMITHUKA, TOPEL] C TPUBOJOM

50.02 T'He3/10 MOIIUITHIKA, TOpell 0e3 TPUBOa

50.03 BHyTpeHHsIs KpbIIIKa [TOIIUITHUKA, TOPEL] C IPUBOIOM
50.04 BHyTpeHHSIS KpBIIIKa ITOIINITHHKA, TOPEl 0e3 IpHBoIa
50.05 IlpuxuMHas NaMTa BHEMIErO MOAMIMIHUKA TOPLA ¢ IPUBOAOM
50.06 IIpmxuMHas IUTHTA BHEIIETO IMOANIAITHAKA Topia 63 mprBoia
50.07 Cma304HBIH AUCK

50.08 Konnveckuii poiauKOBbIil MOAIIUITHUK

50.09 BayTpeHHee yIUIOTHUTENBHOE KOJIBIO Bajia

50.10 BueHee ymIOTHUTENBHOE KOJIBLIO BaJla

50.11 Boxr ¢ mecTurpaHHoi ronoBKOH

50.12 BuHT ¢ miecTUrpaHHOM rOJI0BKOM

50.13 boxr ¢ mecTUrpaHHoOi ronoBKOK

50.14 AukepHsIif 60T

50.15 Macnenka

50.16 Perynupyromas npokiaaka

50.17 Cmazka

10.18 Kpenexnas kneiika a1 Hape3Ku CpeHer MPOYHOCTH
56.01 CoennHuTENbHAS TPYOa BCACHIBAHHS

56.02 Ilnockas mpokiIagKa

56.03 Bonr ¢ mecTUrpaHHO TOJIOBKOW

56.04 /IBoitHoi OoNT

56.05 llecturpanHas raika

60,01 Cemaparop

60.02 ITnockas mpokiIagKa

60.03 Bonr ¢ mecTUrpaHHOi rOJIOBKON

60.04 [IBoiiHas mmuiIbka

60.05 llecturpanHas raika



50.09
50.10

Disc used as a fitting tool

FREET ]
ungreased \, [

W
greased

INoabeMubIit TpaHcnopT BakyyM-Hacoca 2BEC40- 2BEC100

A ) DBHHMaHHE: TOJNBKO 3€B M pydKa MOTYT
HCIIONE30BAaTECA Ul HOABEMA arperara, HENb3s
MOBECUTD YEPE3 YaCTH JIIEKTPOBUIATEN M HACOCA.

(cM. pucyHOK A )

OO6paTuTe BHUMaHHE Ha CIIOCOOHOCTH MOABEMHOTO
obopynoBanus !

PucyHox A: moabeMHBIH TpaHCTIOPT

50.01

THE3/I0 MOIIIUITHUKA, TOPEL] C IPUBOIOM
50.02

THE3/I0 MOIIUITHHKA, TOpel] 6e3 mpuBoaa
50.03

BHYTPEHHSIS1 KPBIIIKA TTOALIMITHAKA, TOPEL] C
MIPUBOJIOM

50.04

BHYTPEHHSISI KPBIIIKA MOANIMITHUKA, TOperl 6e3
MpUBOJIA

50.05

MPYKAMHAS KPBIIIKA BHEIIHETO MOALIMITHHUKA,
TOpEI] ¢ TPUBOJIOM

50.06

MPUKAMHAS KPBIIIKA BHEUIHETO MOANIMITHUKA,
Topen 0e3 mpuBoja

50.07 cMa304HBIH IUCK

50.08

KOHUYIECKHUH POTMKOBBIN MO ITUITHUK

50.09

BHYTPEHHEE YIJIOTHUTEIBHOE KOJBIO Bala
50.10

BHEIITHEE YINIOTHUTEIBHOE KOJIbLIO Basla
50.11

Bont ¢ mecturpanHoil rojgoBkoi

50.12

BuHT ¢ miecturpanHoii roioBKoi

50.13

bonT ¢ mecturpaHHoOi roJI0BKOM

50.14 anKepHBI 60T

50.15 macneHka

50.16

perynupyolmas IpokiIaaka

50.17 cma3ka

50.18

KpemnexHas Kielka Uil Hape3Kd CpeaHei
TIPOYHOCTH

Bakyym-nHacoc 2BEC40- 2BEC100 (manpumep: Tun mocTaBku B IeTansx OyneT

MEHSTBCS)

Buumanne npu NOoAbEME T'OJIOBKH HACOC C HOIILéMHOﬁ CXBaTKOM

CriocoOHOCTh TIOABEMHOT0 YCTPOICTBA M TOABEMHON CXBAaTKU 10 KpaHEeH Mepe COOTBETCTBYET BECY TOJIOBKH
Hacoca (cM. Tabmmma BecoB Hacoca)

IMoxbEéMHas cXBaTKa J0CTATOYHAS JUTHHAS, YTOJ PacKpbIThs MeHee 90°

BriGpaTh mOAXO/IsIIIEE MECTO TS TT0ThbeMa (HapUMep BbIOpATh JepKaTelib MOIIUITHUKA, a HE BaJT)

UroOBl cTaOWIIEHO TMOIABECHUTH, TOMBEMHAS CXBAaTKa JIOJDKHA OBITH HA/ICXKAININM 00pa3oM pa3MelieHa.(CM.
Pucynok B )

IMoxBecuTs MecTo Oe3 moBpexkaeHuil  ( moxbEMHAs cXBaTKa (QUKCHPOBAHA MO HATIPABICHHIO CemapaTopa
WM TpYOBI, HE HAJ0 UCTIOJIB30BATh JIPYTHE ITOIBECHBIE HHCTPYMEHTHI)

Type 2BEC 40. | 42. | 50. | 52. | 60. | 62. | 67. | 72. | 80. | 100
Bec (romoBsl Hacoca)
oo pyoTaBHE 2.9t | 3.3t | 5.4t | 6.0 | 8.2t | 9.1t | 11.4¢| 14.2¢| 25.0t| 40.5¢
o 1340] 3.9t 6.2t | 6.8¢ | 9.2t [10.2¢] 12.7¢] 157t 28.5¢ | 45.5¢
C cenaparopoM U coeMHUTENLHOM Tpy6oit

Pucynox B: nmoabeMHblIil TpaHCHOPT
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Instructions for operation

water ring vacuum pump
series 2BEC and compressor

Operational norm of products :JB,/T7255-2007,Q /SHB001-2010, GB3836.2-2000 Read
the operating instructions in detail before installation and use.

1
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Warning

If the device is used in a coal mine, it must be equipped with
an explosion-proof motor of the appropriate level; When using a
V-belt drive, you must use a fire retardant, antistatic belt; must
be strictly in accordance with the requirements of coal mine
safety regulations to install monitoring equipment, explosion-
proof anti-flaming and other safety device.
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1. Application and industry by application

This series water ring vacuum pump is used to suck in air or other corrosive, water-insoluble gases that do not
contain solid grains to create a vacuum in sealed vessels. The suction gas may be allowed to contain a small
amount of liquid. Recommended pump operating pressure range: 0.04 MPa - 0.09 MPa.

Such pumps are mainly used in the chemical, petrochemical, light industry, pharmaceutical, paper industry,
metallurgy, building materials, electrical appliances, food, coal beneficiation, ore beneficiation, fertilizer and
other industries.

When equipped with an explosion-proof electric motor, the vacuum pump can be used to suck inflammable
and explosive gases, and when the vacuum pump body is made of corrosion-resistant material, it can be used
to suck in corrosive gases.

2. Characteristics
2.1 High reliability

The hot assembly of the pump shaft with the impeller bore, the high safety factor of the shaft and bearing
ensures very high reliability. The welded impeller, machined wheel hub and blades fundamentally solve the
balancing problem, so that the pump moves smoothly with a low noise level.
2.2 Convenient maintenance

Since there are inspection holes at both ends of the pump (remove the plate and everything is visible) that
allow you to easily view the internal structure or clearance, you can quickly and easily replace the valve plates at
the outlet nozzle. In addition, the filler can be replaced without removing the pump cover, which is very
convenient.
2.3 High efficiency and energy saving

This series liquid ring pump adopts system optimization design, distribution plate, impeller and other main
components are of reasonable structure with high efficiency. In addition, the liquid ring pump uses a flexible
exhaust valve, which avoids excessive gas compression, and by automatically adjusting the exhaust area reduces
energy consumption. Ultimately achieve better movement results.

2.4 Shock adaptation
The blade is stamped once, which has a better line type. The welded impeller is heat treated. The blade has
good toughness and bending and stamping strength, and can adapt to shock load.

3. Method of expressing pump type designation Consists

of 6 letters and numbers indicating the type:

1 2 3 4 5 6
2 B E C -0 [

Nominal impeller radius

Series name of single stage liquid ring vacuum pump

Single stage liquid ring vacuum pump with nominal impeller diameter 800mm: 2BEC40

4, Operating principle

Aliquid ring vacuum pump is a positive displacement pump that sucks in and releases gas by changing
the size of the volume.

Figure 1 shows that the impeller is eccentrically installed in the pump housing, the linear eccentricity is
e, when the impeller rotates (pour a little water into the pump before starting), water, under the centrifugal force, a
water ring is formed, the upper inner surface of the water ring of water contacts the hub and rotates in the direction
of the arrow, in the first half of the rotation, the inner surface of the water ring will gradually move away from hub,
so the space between the blades gradually expands, so the pump sucks in air, in the second half of the rotation, the
inner surface of the water ring gradually approaches the hub, so the space between the blades gradually contracts,
the water between the blades, like a piston, constantly changes the space between the blades, and the pump
continuously sucks in gas.



1,Impeller

2. Wheel hub

3. Pump body

4,Gas chamber

5,Inhalation

6. Hydraulicring 7. Flexible
exhaust port

Figure 1 operating principle

5. Pump structure instructions
The structure of the pump is shown in Figure 2. The structure of this series pump adopts single-stage form structure.
The pump consists of a housing, impeller, front and rear covers (two), front and rear distributors, shaft, front and
rear bearing components, valve plate and other components. The shaft is installed eccentrically in the pump body,
between the impeller and the shaft there is an interference fit, the total gap between the two ends of the pump is
regulated by a lining between the distributor and the pump body, during installation the interval of one side should
be determined by the front fixed position, the gap between the impeller and the end of the distributor is larger
influence on the size of gas leakage (leakage of the exhaust cavity to the intake cavity), and thus, during assembly, it
is necessary to ensure that the diameter of the pump impeller is greater than 500 mm of the pump, one side is
0.25-1.5, the total gap between the two ends is 0 ,5-3.

The filler is installed among two covers, the sealing liquid enters the filler chamber through the hole on
the cover to cool the filler and enhance the sealing effect.
When using mechanical seals, the mechanical seals are installed in the cavity of the filler chamber, the
filler pressure roof is replaced by the mechanical seal pressure roof. On the front and rear distributors,
there are moon-shaped intake and exhaust ports, an oval exhaust port, and valve plastic components
are installed, the role of which is that when the gas pressure between the impeller blades reaches the
exhaust pressure, the gas is released in front of the moon-shaped exhaust port, this will reduce power
consumption.
6. Installation
6.1 Preparation before installation
6.1.1 Check whether the pump, motor, drive is damaged or not
6.1.2 Check tools and lifting equipment.
6.1.3 Check the pump base according to the drawing.
6.2 Installation procedure
We only have two forms of liquid ring vacuum pump kit, the first set is the pump, motor, drive fixed on one
foundation, the second set is the motor, drive fixed on the same foundation, and the pump is too large, placed
directly on the base while the pump is too large to be placed directly on a horizontal base, here we only describe
the installation of the first set, the second set is also installed according to this principle.

6.2.1 When installing the pump kit, the motor wire and pump have been installed on the base, you can level the
base without removing them.

6.2.2 The set of equipment is installed firmly and firmly on a level place, the deviation of which is =1mm
permissible, the anchor bolts apply secondary cementing, this is because in order to reserve on the basis of
installation the corresponding grooves and holes, before secondary cementing, support can be used to
adjust the pump level, permissible level deviation 0.2/1000 mm.

/Amax<0.Imm

Smax
-—-|—T - Touka u3mepenus
Smin Amax~Smax-Smin<0.lmm
—




Figure 2: Structure of the 2BEC 40-13 series pump
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1 Pump shaft 2 Front bearing pressure cap 3 Bearing 4 Bearing seat
5 Bearing thrust cap 6 Filler pressure cap 7 Bushing 8 Pump front cover 9 Front distributor plate 10 Pump body 11 Impeller 12 Rear
distributor plate 13 Pump rear cover 14 Rear bearing pressure cap 15 Components exhaust valve plate



6.2.3 Installation and transport of the unit can cause loosening or relative displacement of the bolts, so after
installation it is necessary to check again, adjust the pump motor and drive, ensure that the clutch is installed
concentrically: check the gap between the ends of the clutch, the concentricity of the outer circle can be checked
with a ruler or other partings as shown in Figure 3. After adjustment, tighten the anchor bolts of the pump and
motor (including the gearbox), and check the looseness of all other bolts.

If the impeller is stuck, the following measures should be taken:
a. Move the shim between the bearing cap and the bearing.
b. Hitthe end of the shaft with a wooden hammer (or lead hammer) to move the impeller back and forward,
and then use your hands or other auxiliary tools to rotate the impeller.
c. Install the bearing cap and all gaskets and bolts. Note: The direction
of rotation of the electric motor and pump is the same.
6.3 After the device is installed on the base, connect the liquid supply pipe to the pump when
The sealing liquid is water, you also need to connect the sealing liquid supply pipe.
7. Pump operation
Correct operation is the key to ensuring equipment performance and equipment maintenance, and is also an
integral part of the scientific management of modern equipment. To do this, you need to strictly follow the rules of
the operation.
7.1 Preparations before starting
7.1.1In order for the installation to fully comply with the requirements, before starting you need to check the entire installation process
according to the installation diagram.
7.1.2 Using your hands or a suitable tool, rotate the pump shaft several times and observe whether there is any collision or
friction.
7.1.3 Remove the pin on the clutch, start the electric motor and ensure that the direction of rotation of the motor
matches the direction of rotation of the pump.
7.1.4 Install an air filter at the air inlet to prevent foreign bodies from entering the pump.
7.1.5 For hazardous liquid (such as toxic, harmful, flammable liquid) or liquid with a temperature above 60°C, valves
must be installed on the outlet channel so that the liquid flows out to specified location or into a closed loop
system for the pump.
7.1.6 check that there is sufficient grease in the bearing and gearbox, and that the cooling water pipe is connected.

7.2 Pouring water into the pump

7.2.1 Before starting the unit, the appropriate amount of working fluid should be poured, the supply of which is
divided into an open cycle (external supply) and a closed cycle (internal supply).

7.2.1.1 Open loop system (see Figure 4 and 5)
The working fluid in the system is supplied from outside (for example, a water supply), then released through a steam-water

separator (or exhaust pipe).
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Figure 4 A small steam-water Figure 5 large steam-water separator
separator is installed on the exhaust pipe. installed on the pump side.

7.2.1.2 Closed loop system (see Figure 6)
After cooling, water from the steam-water separator is supplied as an additional working fluid in the

system.

Component name

1. Vacuum pump 2. Steam-water separator
3. Suction pipe 4. Gas pipe 5. Working fluid supply pipe

6. Seal fluid supply pipe

7. Leaked liquid discharge pipe

8. Automatic drain valve 9. Drain pipe

10. Pipe plug 11.Y-pipe

Figure 6



Y - =

VisMepuTens TeqeHus Kaman 3amepXUBaIOIUH KiranaH ManomeTp
TepmMonerp Boponka Yposremep HarneraTensHBIA Hacoc
Oxnagurens

Before starting, you should check the amount of liquid in the pump, no matter what shape, as shown in
Figure 7, open the working fluid valve 17, pour in a suitable amount of water, when the liquid flows out of the
drain valve 8, close the valve 17, wait until the water flows out.

Attention: if fluid does not flow out of the drain valve, the valve may be plugged, in which case water may
fill the pump, and starting it at this time may cause damage to the blades.

In addition, if the vacuum pump is installed as shown in Figure 7b, then valve 17 must be opened, and after 5
minutes it can be started.

Figure 7

Note: 13-Suction pipe valve 14-Sealing fluid
pressure gauge 15-Sealing fluid valve
16-Working fluid pressure gauge 17-
Working fluid valve

18-Working fluid flow meter 19-Drain
valve

The required pressure of the working fluid of the liquid ring pump movement is 0.05~
0.15MPaG. Required flow of working fluid of a liquid ring pump (m?*h) see in the table.



Working fluid flow (m3/h) depending on absolute pressure
Type suction (hpa)
250 hpaA 300 hpaA 400 hpaA 500 hpaA 600 hpaA 700 hpaA 800 hpaA
2BEC40 9.7 9.9 9.0 7.8 6.6 54 4.2
2BEC42 13.2 13.5 12.3 10.7 9.0 7.2 5.8
2BEC50 17.7 18.3 16.6 14.4 12.1 9.9 7.8
2BEC52 21.6 22.2 20.2 17.6 14.8 12.0 9.5
2BEC60 24.7 254 23.0 20.1 16.9 13.7 10.8
2BEC62 30.1 30.9 28.0 24.4 20.5 16.7 13.2
2BEC67 35.5 36.4 33.0 28.7 24.1 19.7 15.5
2BECT2 42.2 43.5 394 34.3 28.8 23.7 18.6
2BEC80 59.0 60.9 55.2 48.0 40.3 33.2 26.0
2BEC87 64.9 67.0 60.7 52.8 44.3 36.5 28.6
2BEC100 86.1 88.9 80.6 70.1 58.8 48.5 38
2BEC110 89 92 83 75 64 55 46
2BEC120 97 100 90 82 70 60 50
2BEC130 102 105 95 87 75 65 55

7.2.2 Supply of shaft sealing fluid in two forms: supply inside the pump and supply outside
pump Supply inside the pump: the sealing fluid is sucked out by the ring fluid in the vacuum pump, without
the need for external pipes and control equipment. When sucking up corrosive or solid-containing material,
this method should be used. The temperature of the water supply outside is better around 20°C, flow speed
0.5-5 L/min, pressure 1.2 bar (absolute pressure).
There should be a small amount of liquid leakage in the filler, 1-2 drops per second as desired, if
there is no liquid leakage, loosen the filler clamping cap; and vice versa, tighten. 7.3 Startup

7.3.1 Open gas pipe valve 13
7.3.2 Turn on the electric motor
7.3.3 Adjust the working fluid Flow
adjustment

Open the flow meter 17 shows the required count, adjust the valve 17 when the suction pressure isin
operation mode, so that the flow matches the specified value, see the table above. 7.3.4 Open the sealing
fluid valve 15 (if externally supplied), adjust the pressure so that the pressure gauge 14 shows
approximately 1.2 bar absolute pressure, and release a small amount of sealing fluid from the filler cap.

7.4 Stopping
7.4.1 Close the operating valve 17 and the sealing fluid valve 15, turn off the electric motor. Close the gas
pipe valve 13. 7.4.2 In order to prevent freezing in the pump, in winter, open valve 19 and plug 10, release all
the water from the pump, if the pump parts are not resistant to corrosion, before long-term shutdown,
release all the water to keep the pump dry. If you cannot dry the pump, you should turn the coupling by
hand several times every two weeks.

8. Service
8.1If impurities have accumulated in the pump fluid. Temporarily open the drain pipe so that impurities flow out
along with the liquid; if the pump is operating in a dusty environment, then rinse the pump with water after
stopping.
8.2 Regularly open and observe the internal condition through the inspection hole.
8.3 Observe the tightness of the filler at any time during the operation.



8.3.1 When using new filler that expands in water, the filler pressure cap must be loosened during
installation. After starting, check the water temperature; if the temperature rises, loosen the filler pressure
cap. For fillers with external water supply, seal fluid pressure can be adjusted to control temperature and
leakage.

8.3.2 Although the filler pressure cap is loosened, when the water temperature still rises, you should
temporarily increase the seal water pressure or stop the pump while the temperature drops normally.

8.3.3 If the filler cannot be adjusted after long-term use, it should be completely replaced. Before
replacing, clean the filler chamber; when loading the filler, the cut is intertwined 90 degrees.

8.4 Bearing lubrication

If the pump is stored (in a dry, dust-free, vibration-free room) under favorable conditions for one year, or
under unfavorable conditions for six months, the bearings must be re-lubricated, the bearing lubrication
must strictly comply with the following requirements:

a. Different brands of lubricant cannot be mixed, otherwise the quality of the lubricant will be reduced. b. In
special cases, standard lubrication parameters must be compensated. If the pump operates in in contaminated
environments at high temperatures, the lubrication interval should be shortened compared to the standard.

With . Using lithium grease ZL-3.

In general, for 2BEC40 - 2BEC130 series liquid ring vacuum pump, the first lubrication is carried out after 1000 operating hours,
then lubrication is carried out after every 4000 operating hours, the amount of lubricant occupies 1/3 of the volume of the
lubrication chamber.

When lubrication, two lubrication heads must be cleaned, the amount of grease for each bearing, the

amount of grease for liquid ring vacuum pump 2BEC40 - 2BEC130 is shown in the table below:

Type
Volume lubricant
heads (only two 50g 70g 80g 120g 200g 300g 450g

heads)

2BEC40/42 | 2BEC50/52 | 2BEC60/62 | 2BEC67/72 | 2BEC80/87 | 2BEC100/110 | 2BEC120/130




9. Faults and solutions

number Malfunctions Causes Remedies
1. water level in the pump is too
Difficult to launch. high when starting; 1. Start at the required water level
2. The clamping cover is too tight (below the center line of the pump) 2.
1 Shutdown Loosen the filler pressure cap
electric motor 3. The belt is pulled too tight; ) )
or electricity 3. Adjust the belt tension;
the unitislarge at | 4.internal parts were covered with 4. rotate the rotor and wash with water.
normal rust: 5. Adjust nominal
3
load. 5.Wrong installation thermostat value
current protection values
1. loosen the bolts of the front and rear
2 atstartup or covers, rotate the impeller and rinse it
operation 1. Welding slag or iron filings are with water, after the impeller rotates
appears sucked into the new pipe. freely, screw the bolts, if the problem
jamming 2. Scale formation is serious. persists, open and check
2. Dismantle and remove or pick up.
v I 1. Belt slip causes a decrease in
3 ac;J_ur: Volumeor I yotation speed 1. Tighten the belt
Zuc 10 q 2. Water supply is insufficient or 2. Regulate the water supply, check
ecreased. temperature is high that the supply pipe is plugged or not.
3. Sealing vacuum
[ the system is bad. 3. Check tightness
4. Corrosive material ~ or |pipe connections
abrasion willincrease gap |4.Clean the environment and replace
components in the pump worn parts
5. Sealing cameras |5, Tighten the filler clamping cap.
thefiller is bad
6. Scale formation is serious. 6. Clean up dirt
4 1. Beltis loose; 1. W tighten the belt;

2. Friction or gas injection;

3. Suction pipe walls and

exhaust is thin;

4. The water temperature is high and
causes a bubble;

2. Exhaust port leads to open air
3. Use thick-walled pipes

4. Use low temperature working water.




number Malfunctions Causes Remedies

5 o 1. Poor contact between the foundation | 3. Fill concrete gap
The vibration is strong. . . .
and the base. Loosening Bolts; foundation, tighten anchor bolts;
2. Centricity is bad; 4. Center again and secure; 3. Use
3. Water temperature is high and low working water temperature.

causes cavitation;

1. Beltis too tight
2. Centricity of the electric motor,

6 Temperature gearbox and liquid ring pump
bgarmgs bad: 1. Loosen the belt;
high. ’ 2. Center again;

3. Lubrication is not sufficient, lubrication

too dry or too much.; 3. Improve lubrication;

4, Installation bearing Not| 4-Adjustthe bearing;
suitable; 5. Replace the bearing
5. Corrosion or nadir

bearing.

10. Dismantling and installation of the pumping unit
10.1 dismantling:

The water must be released before removal, remove the moisture trap and suction pipe, carefully remove all
gaskets during the dismantling process. First, dismantle the rear end of the pump (without the coupling and pulley) in
the following order:
10.1.1 remove the rear bearing pressure cap with an open-end wrench, loosen the two round nuts and remove
the bearing seat and bearing:
10.1.2 loosen the bolts of the filler clamping cover and remove the filler clamping cover.
10.1.3 remove the bolts between the pump roof and the pump body, anchor bolts, and remove the rear end cover.
10.1.4 remove the pump housing;
10.1.5 loosen the anchor bolts on the other side; 10.1.6 remove the coupling and the button on the shaft;
10.1.7 remove front bearing components; 10.1.8 remove the front end cover, remove the shaft and
impeller.

After completing dismantling, lubricate the contact surfaces and screw threads for protection.
10.2 installation

All parts must be cleaned before assembly, residues on the contact surfaces must be cleaned, bearings

must be cleaned and lubricated with new grease. Old grease on the bearing seat should also be cleaned.

Installation is carried out in the reverse order, the key part is adjusting the gap between the impeller and

the front and rear distributors; to do this, measure the lengths of the pump and impeller (including the depth
of the positioning hole) to determine the thickness of the gasket.

The gap between the ends is shown in the following table:

HEIMZ — &/ \ElFR S el PR S
Impeller outer diameter Minimum clearance on one side Total gap between ends
<180 0.10~0.15 0.25~0.30
>180~500 0.15~0.20 0.30~0.40
>500~1000 0.25~0.35 0.50~0.70
>1000~1500 0.45~0.55 0.90~1.1
>1500 0.75~1.5 1.5~3.0




11, Specifications

Suction volume m3/min

Maksim
Minimum Power .
new pnoe:/ber electric motor I’Soiigii(in pwljii’:p Size I(_jeﬂg)(th X
widt
Type | pressure | o000 | 250hpa | 350hpa | 400hpa | 550hpa |  ton gatela 17 Kg height(mm)
pump isuction ressure ressure r r r r ressure haff (kW) &
hoa press pres: pressure | pressure |pressur shaft
P suction suction [suction suction sucked in (kW)
200hpa 250hpa 350hpa 400hpa |ia550hpa
74 76 79 80 81 80 90 340
88 89 92 93 94 95 110 390
97 100 102 104 105 114 132 440
2102X1320X
2BEC40 160 107 110 113 114 115 130 160 490 2930 1160
115 118 122 124 125 149 185 530
124 127 130 131 133 166 185 570
133 136 140 141 145 190 220 610
106 109 111 113 115 108 132 340
121 123 128 129 130 130 160 390
135 138 141 141 145 150 185 440
2391X1320X
2BEC42 160 148 151 155 158 160 177 200 490 3360 1160
159 161 165 168 170 200 220 530
170 173 178 180 185 227 250 570
180 185 190 191 195 260 315 610
139 141 145 148 149 140 160 260
158 160 165 166 169 170 185 300
179 182 188 189 190 200 220 340 2603 X 1580 X
2BEC50 160 5440
195 200 205 208 210 237 280 380 1450
218 221 228 229 231 275 315 420
240 248 255 258 260 337 400 470
155 165 172 175 180 170 185 260
180 190 200 202 210 210 250 300
208 222 228 230 235 248 280 340 2835X 1580 X
2BEC52 160 6000
230 238 250 255 255 287 315 380 1450
258 260 272 275 280 335 400 420
282 295 310 315 320 410 450 470
200 202 210 212 210 205 220 230
224 230 232 235 245 245 280 260
245 252 258 263 270 280 315 290 2837X1830X
2BEC60 160 8200
270 278 282 285 290 328 355 320 1720
280 300 310 315 320 370 400 350
335 340 350 355 360 472 500 400
235 245 250 252 260 248 280 230
270 275 280 285 290 297 355 260
300 310 315 320 323 340 400 290 3132X1830X
2BEC62 160 9100
322 330 340 348 355 375 400 320 1720
350 365 372 375 380 445 500 350
380 402 420 425 435 572 630 400




Specifications

Suction volume m?®/min

Maksi
. naalsm Power Soon Size Length X
Mll_nlma 550hp | power t ro‘:;:e Weight width X
Type inen 200hpa | 250hpa | 350hpa | 400hpa a ton electro | T | pUMP | height(mm)
pump presesure pressure pressure pressure pressure pressure shaft move rom Kg
; e e e e tion | (ew) |'@ kw) |P
suction . . . .
ia hoa sucpon sucpon suction suction suctions
nanp nia nia niya3s0h | niyad00h | vania
200hpa 250hpa pa pa 550hp
a
260 275 285 295 298 285 315 210
325 330 355 340 345 348 400 240
355 360 375 375 380 412 450 270
3389X1960 X
2BEC67 160 400 410 415 420 425 475 500 300 11390 1855
410 428 430 435 450 515 560 320
425 435 450 452 460 540 630 330
475 485 500 505 520 660 710 370
345 350 355 362 370 340 400 190
378 380 398 400 405 390 450 210
425 430 447 451 465 465 560 240 3587%2140 X
2BECT72 160 14150
475 480 491 499 505 550 630 270 1985
525 530 550 555 565 640 710 300
590 600 622 625 630 800 900 340
465 505 528 535 540 515 560 210
518 540 570 575 580 590 630 225
560 580 610 613 620 670 710 240 4066X2370 X
2BEC80 160 18500
600 625 650 656 660 750 800 255 2260
630 665 690 695 700 840 900 270
680 715 740 745 750 930 1000 290
525 553 575 585 590 530 560 164
550 575 605 610 615 585 630 170
600 630 665 672 680 660 710 185
4297X2490X
2BEC87 160 656 687 720 730 735 750 800 195 21000 5380
715 750 765 790 795 830 900 210
756 785 825 835 850 950 1000 230
790 820 865 878 900 1060 1120 245
720 755 785 790 800 730 800 155
765 800 840 850 855 840 900 165
4796 X 3040 X
2BEC100 160 808 842 890 900 905 900 1000 175 31000 Y.
895 925 968 980 990 1000 1120 190
940 970 1013 1023 1030 1140 1250 200
870 900 920 940 950 930 1000 120
920 950 980 1000 1010 980 1120 140
950 1000 1030 1060 1080 1120 1250 155 5010% 3240 X
2BEC110 160 45000
1050 1080 1110 1130 1140 1300 1400 170 3080
1120 1170 1200 1220 1250 1520 1600 190
1230 1270 1300 1320 1350 1720 1800 210




Specifications

Suction volume m3/min

Minimum Maksim | Power Weight Size'laiﬂgxth X

Type new nal t Speed pump wi

200hpa 250hpa 350hpa 400hpa 550hpa . K :
pump | pressure pressure | pressure | pressure | pressure |pressure pgwer ?T:%C\};O ro:atr;]on 8 height(mm)

suct;]on suction suction [suction suction sucked in 0? la (kw) P
P2 | J00hpa | 250hpa | 350hpa | 400hpa [ia550hpa| Shaft a
(kw)

880 920 950 970 980 920 1000 110

940 970 1000 1020 1030 960 1120 125

970 1020 1050 1080 1100 1100 1250 135 5485 %3560 X
2BEC120 160 68000

1070 1100 1140 1150 1160 1280 1400 150 3400

1150 1200 1230 1250 1270 1510 1600 165

1250 1290 1320 1350 1380 1700 1800 180

900 950 970 990 1000 910 1000 105

960 1000 1020 1030 1060 950 1120 115

1050 1080 1100 1120 1150 1100 1250 125 5485 %3560 X
2BEC130 160 75000

1200 1230 1250 1280 1290 1420 1600 140 3400

1300 1320 1360 1400 1420 1610 1800 155

1330 1360 1400 1450 1500 2000 2240 175

1. The above data is based on intake air temperature 20°C, water temperature 15°C, exhaust pressure
1013hpa, suction medium is saturated air.

2. Property tolerance:£10%

3. Pump such as 2BEC40 can install the baffle structure, the size of the installed base is not changed. When

the pump is running, the two sides of the pump may operate at different absolute suction pressures. 4. The
motor's power is comprehensive, users with special requirements or use it as a compressor can contact the
technology development section.
5. Future changes without prior notice.




12. Installation size
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Overall size

Type a al | a2 | b bl | b2 | ¢ d e f g | H| h|hl|h2|h3] I J
2BEC40 | 332 | 160 | 209 | 1090| 215| 200 | ww | ¢130 | 280 | 300| 1160 620 |1810 1640, 1035/ 560 | 1103| 875
2BEC42 | 332 | 160 | 209 | 1090| 215| 200 | ww | ¢130 | 280 | 300 | 1160 620 |1810 1640, 1035 560 | 1392| 875
2BEC50 | 451 | 175 227| 1370| 250 | 250 | 35| ¢160 | 367 | 385|1450 775|2235/1970| 1253 698 | 1490| 1120
2BEC52 | 451 | 175 227| 1370| 250 | 250 | 35| ¢160 | 367 | 385|1450 775|2235/ 1970 1253 698 | 1740/ 1120
2BECO | 539 | 200 | 249 | 1620| 300 | 300 | 45| ¢180 | 367 | 435|1720/ 900 | 2610 2290 1524 809 | 1747 1320
2BEC62 | 539 | 200 | 249 | 1620| 300 | 300 | 45| ¢$180 | 367 | 435|1720 900 | 2610 2290, 1524 809 | 2042|1320
2BEC67 | 576 | 200 | 291 | 1740| 320 | 300 | 45| $200 | 367 | 460 | 1855 875 |2800| 2430 1661 877 |2200| 1400
2BEC72 | 603 | 200 | 291 | 1900| 340 | 340 | 45| $200 | 449 | 490 | 1985/ 1060| 3040 2620 1755 952 |2300| 1600
2BEC80 | 744 | 230 | 303 | 2140| 380 | 380 | 50 | ¢$230 | 500 | 560 | 2260, 1204) 3560 3060, 2180 1082| 2960| 1800
2BEC87 | 798 | 240 | 319 | 2260| 390 | 410 | 50 | ¢$230 | 500 | 560 | 2380 1270| 3680 3180 2295| 1136|2980| 1900
2BEC100 | 986 | 290 | 380 | 2760| 480 | 480 | 55| $260 | 620 | 710|2830 1520 4330 3730| 2490 1366|3370| 2280
2BEC110 | 1106| 310 | 430 | 2940| 510 | 480 | 60 | $260 | 620 | 760 | 3080 1660| 4580 3980| 2950 1496| 3600| 2460
2BEC120 | 1160| 310 | 428 | 3240| 550 | 565 | 75| ¢300 | 760 | 840 | 3400 1800} 5220| 4420 3230 1615|3843/ 2700
2BEC130 | 1160| 310 | 428 | 3240| 550 | 565 | 75| ¢300 | 760 | 840 | 3400 1800} 5520 4920 3230 1615|3843/ 2700
Type L L1 L2 L3 L4 n [0) t u v w X y
2BEC40 2080 | 1145| 1274| 2290 | 561 | 394 | 200 | 1195| 42 | 137 | 1169| 1320 32 | 625 | 660
2BEC42 2369 | 1290| 1563 | 2579 | 561 | 394 | 200 | 1195| 42 | 137 | 1458|1320 32 | 625 | 660
2BEC50 2630 | 1456| 1723 | 2913 | 672 | 411 | 300 | 1490| 42 | 169 | 1568| 1580 40 | 750 | 790
2BEC52 2853 | 1581 | 1973| 3163 | 672 | 411 | 300 | 1490| 42 | 169 | 1818| 1580| 40 | 750 | 790
2BEC60 2837 | 1572| 2043 | 3144 | 650 | 398 | 300 | 1760| 48 | 190 | 1843| 1572| 45 | 875 | 915
2BEC62 3132 | 1719| 2338 | 3439 | 650 | 398 | 300 | 1760| 48 | 190 | 2138| 1830| 45 | 875 | 915
2BEC67 3389 | 1873| 2480 | 3748 | 733 | 423 | 350 | 1900| 48 | 210 |2280| 1960| 45 | 935 | 980
2BECT2 3587 | 1972| 2730| 3946 | 733 | 427 | 350 | 2030| 48 | 210 | 2500| 2140| 45 | 1025| 1070
2BEC80 4066 | 2212| 3160 | 4425 | 733 | 432 | 350 | 2290| 48 | 241 | 2960| 2370| 50 | 1165| 1185
2BEC8T 4297 | 2327| 3400| 4660 | 733 | 486 | 350 | 2410| 48 | 241 | 3190| 2490| 50 | 1225| 1245
2BEC100 4796 | 2613| 3810| 5226 | 853 | 528 | 400 | 2880| 60 | 272 | 3520| 3040| 56 | 1470| 1520
2BEC110 5010 | 2727| 4040 | 5460 | 852 | 526 | 400 | 3105| 60 | 272 | 3750| 3250| 56 | 1600| 1625
2BEC120 5485 | 2998| 4363 | 6000 | 987 | 596 | 480 | 3430| 70 | 314 | 4023| 3560| 70 | 1750| 1780
2BEC130 5485 | 2998| 4363 | 6000 | 987 | 596 | 480 | 3430| 70 | 314 | 4023| 3560| 70 | 1750| 1780




Connection size

N1.0/0.1(inlet flange)

N1.1(Communicating pipe flange)

N2.0/2.0(outlet flange)

Type

DN | d2 | d4| D K Z |DN| d2| d4| D K Z |DN| d2| d4| D K z
2BEC40/42 | 260| 22 | 320| 405| 362 | 12 | 300| 22 | 370| 450| 405| 12 | 260| 22 | 320| 405| 362| 12
2BEC50/52 | 300 | 22 | 370| 445| 400| 12 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12
2BEC60/62 | 350 | 22 | 430| 505| 460 | 16 | 400| 26 | 482 | 565| 515| 16 | 350| 22 | 430| 505| 460 | 16
2BEC67 | 350 | 22 | 430 505| 460| 16 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 350| 22 | 430| 505| 460 | 16
2BECT2 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16
2BEC80 | 500| 26 | 585| 670 | 620| 20 | 600 | w~ | 682| 780| 725| 20 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20
2BEC87 | 500| 26 | 585| 670 | 620| 20 | 600 | w~ | 682| 780| 725| 20 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20
2BEC100 | 600 | wv | 682| 780 | 725| 20 | 700 | w~ | 800| 895| 840| 24 | 600 | w+ | 682| 780| 725| 20
2BEC110 | 600 | we | 682| 780 | 725| 20 | 700 | we | 794 | 895| 840| 24 | 600 | w« | 682| 780| 725| 20
2BEC120 | 700 | ww | 794| 895| 840| 24 | 800| 33 | 901|1015 950| 24 | 700 | w+ | 794| 895| 840| 24
2BEC130 | 700 | we | 794| 895| 840 | 24 |1200 39 |1328| 1455 1380 32 | 700 | w+ | 794| 895| 840 | 24

N2.2(Output flange N3.0(working connector 12N4.0(separator output)
separator) liquids)
Type

DN | d2 | d4 D K Z |DN| d2| d4 | D K Z |DN| d2| d4| D K z
2BECc40/42 | 300 | 22 | 370 | 450 | 405| 12 | 50 |M16| 102|——| 12.5| 4 | 150| 22 | 212| 285| 240| 8
2BEC50/52 | 350 | 22 | 430| 505 | 460| 16 | 50 | M16| 102|——| 12.5| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8
2BECe0/62 | 400 | 26 | 482 | 565 | 515| 16 | 80 | M16| 135|——| 150| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8
2BEC67 500 26 | 585| 670 | 620| 20 | 80 | M16| 135|——| 150| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8
2BECT2 500 26 | 585| 670 | 620| 20 | 80 | M16| 135|——| 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350| 12
2BEC80 600 | we | 682 780 | 725| 20 | 80 |M16| 128| ——| 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350| 12
2BEC87 600 | we | 682 780 | 725| 20 | 80 |M16| 128| ——| 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350| 12
2BEC100 | 700 | wv | 800| 895| 840| 24 | 100 | M16| 148|——| 170| 4 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12
2BEC110 | 700 | we | 794| 895| 840| 24 | 100 | M16| 148 ——| 170| 4 | 300| 22 | 370| 445| 400 12
2BEC120 | 800 | 33 | 901 | 1015 950 | 24 | 125/ M16| 174|——| 200| 8 | 350| 22 | 429| 505| 460 | 16
2BEC130 | 1200] 39 | 1328| 1455| 1380| 32 | 125| M16| 174|——| 200| 8 | 350| 22 | 429| 505| 460 | 16




N4.2(Rinse and exit)

N3.2 N4.3 N4.41 N4.6 N3.7

Releasi (Cork

type (Connector (Exit l'( gde?5|ng - screw
DN | d2 | d4| D | K| Z | sealing Iquid tor. (Cork connect

- leaked flushing in
.th liquid liquids) spare - screw calf
filler) seal exit) dev;ce
shaft)

2BEC40/42 50 | M16| 102|— —| 125 4 G1/4" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
2BEC50/52 50 | M16| 102|——| 125 4 G1/4" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
2BEC60/62 80 | M16| 128|— —| 150 4 G1/2" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
JBECET 80 | M16| 128 — —| 150| 4 G1/2" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
2BECT2 80 M16 128 - 150 4 Gl/2” G3/4" Gl/2” Gl/2" Gl/2"
JBECS0 80 | M16| 128 |— —| 150| 4 G1/2" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
JBECST 100 | M16| 148|— —| 170| 4 G1/2" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
2BEC100 100 M16 148 I 170 4 63/4" 63/4” 63/4" 63/4” Gl/2"
2BEC110 100 M16 148 I 170 4 63/4" 63/4” 63/4" 63/4” Gl/2"
2BEC120 125 M16 174 I 200 8 63/4" 63/4” 63/4" 63/4” Gl/2"
2BEC130 125 M16 174 I 200 8 63/4" 63/4” 63/4" 63/4” Gl/2"
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Vacuum pump 2BEC40- 2BEC100 (eg: Delivery type details will vary)



10.01 Impeller

10.02 val

10.03 Flat key

15.01 Filler pressure cover

15.02 Filler pressure ring

15.03 Seal box

15.05 Washer

15.06 Plug-screw of shaft sealing liquid for external flushing

15.07 Sealing tape

22.01 Bushing

22.02 Flat key

22.03 O-ring

22.04 Hexagon socket screw

22.05 Fastening adhesive for medium-strength cutting
22.07 Sealant

30.01 End disk with drive

30.02 End disk without drive

30.03 Hexagon socket screw

30.04 Flexible cylindrical pin

30.05 Flexible cylindrical pin

30.06 Sealant

35.01 Pump housing, with,/without middle partition
35.02 Tightening bolt

35.03 Hex nut

35.04 Washer

35.05 Pump housing sealant

37.01 Thrust plate

37.02 Valve plate

37.03 Hairpin

37.04 Hex nut

37.05 Fastening adhesive for medium-strength cutting
37.06 Fastening adhesive for cutting

40.01 End cap

40.02 Inspection hole cover

40.04 Inspection hole cover on suction side without drive
40.06 Blind flange (to increase fluid flow)

40.07 Flat washer

40.10 Blind flange

40.14 Hex bolt

40.15 Hex bolt

40.16 Hex bolt

40.17 Hex nut

40.19 Plug-screw for increasing the working fluid
40.20 Release plug

40.21 Plug-screw for connecting a pressure device

40.22 Sealing fluid plug for internal flushing

40.23 Sealant

40.24 Sealing plate

47.01 Automatic overflow valve, end without drive
40.17 Hex nut

40.19 Plug-screw for increasing the working fluid
40.20 Release plug

40.21 Plug-screw for connecting a pressure device
40.22 Sealing fluid plug for internal flushing

40.23 Sealant

40.24 Sealing plate

47.01 Automatic overflow valve, end without drive
47.02 Flexible ball

47.03 Plug-screw

47.04 Nipple

50.01 Bearing seat, drive end

50.02 Bearing seat, end without drive

50.03 Inner bearing cover, drive end

50.04 Inner bearing cover, non-drive end

50.05 Pressure plate of external end bearing with drive
50.06 Pressure plate of external end bearing without drive
50.07 Lubrication disc

50.08 Tapered roller bearing

50.09 Inner shaft sealing ring

50.10 Outer shaft seal ring

50.11 Hex bolt

50.12 Hex head screw

50.13 Hex bolt

50.14 Anchor bolt

50.15 Oiler

50.16 Adjusting shim

50.17 Lubrication

10.18 Fastening adhesive for medium strength cutting
56.01 Suction connecting pipe

56.02 Flat gasket

56.03 Hex bolt

56.04 Double bolt

56.05 Hex nut

60.01 Separator

60.02 Flat gasket

60.03 Hex bolt

60.04 Double pin

60.05 Hex nut



Disc used as a fitting tool g

FREET ]
ungreased \, [

W
greased

Lifting transport of vacuum pump 2BEC40- 2BEC100

A) Attention: Only the jaw and handle can used
to lift the unit, must not be suspended through
parts of the electric motor and pump. (see figure
A)

Pay attention to the lifting equipment's ability!

Figure A: Lifting transport

50.01
bearing seat, drive end 50.02

bearing seat, end without drive 50.03
Inner bearing cover, drive end

50.04
Inner bearing cover, non-drive end

50.05
outer bearing pressure cap, drive end

50.06
outer bearing pressure cap, non-drive end

50.07 lubrication disc
50.08
tapered roller bearing

50.09
inner shaft sealing ring 50.10

outer shaft seal ring 50.11
Hex bolt 50.12

Hex head screw 50.13

Hex Bolt 50.14 Anchor Bolt
50.15 oiler

50.16

control gasket

50.17 lubricant

50.18
medium strength cutting adhesive

Vacuum pump 2BEC40- 2BEC100 (eg: Delivery type details will vary)

Attention when lifting the head of a pump with a lifting screed

The capacity of the lifting device and lifting grip is at least equal to the weight of the pump head (see

Pump Weight Chart)
The lifting contraction is sufficiently long, the opening angle is less than 90°
Select a suitable location for lifting (e.g. select a bearing holder rather than a shaft)

To hang stably, the lifting scrum must be properly placed.(See Figure B)

Hang the place without damage (lifting scrum is fixed in the direction of the separator or pipes,

no need to use other hanging tools)

With separator and connecting pipe

Type 2BEC 40. | 42. | 50. | 52. | 60. | 62.| 67.| 72. | 80. | 100
Wit P feac) 2.9t| 3.3t| 5.4t| 6.0t| 8.2t| 9.1t | 11.4¢| 142t | 250t | a0.5¢
3.4t| 3.9t| 6.2t| 6.8t| 9.2t |10.2t | 12.7t | 15.7t | 28.5t | 45.5t

Figure B: lifting transport
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PL
Instrukcje dla operacja
proznia pierscienia wodnego
seria pomp 2BEC i
kompresor

Norma eksploatacyjna wyroboéw: JB,/T7255-2007, Q. SHB001-2010, GB3836.2-2000
Przed instalacjg i uzytkowaniem przeczytaj szczegétowo instrukcje obstugi.
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Ostrzezenie

W przypadku eksploatacji urzadzenia w kopalni wegla
kamiennego nalezy je wyposazy¢ w silnik przeciwwybuchowy
odpowiedniego poziomu; W przypadku korzystania z napedu
pasowego nalezy zastosowac ognioodporny i antystatyczny
pasek; musi sciSle odpowiada¢ wymaganiom przepisow
bezpieczenstwa kopalni wegla, aby zainstalowac sprzet
monitorujacy, przeciwwybuchowe urzadzenie przeciwpozarowe i
inne urzadzenia zabezpieczajace.
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1. Zastosowanie i branza wedtug zastosowania

Ta seria pomp prézniowych z pierscieniem wodnym stuzy do zasysania powietrza lub innych zrgcych,
nierozpuszczalnych w wodzie gazéw, ktére nie zawierajg statych ziaren, w celu wytworzenia prézni w
zamknietych naczyniach. Mozna dopusci¢, aby zasysany gaz zawierat niewielkg ilo$¢ cieczy. Zalecany zakres
cisnienia roboczego pompy: 0,04 MPa - 0,09 MPa.

Pompy takie sg stosowane gtéwnie w przemysle chemicznym, petrochemicznym, lekkim, farmaceutycznym,
papierniczym, metalurgii, materiatach budowlanych, urzadzeniach elektrycznych, przemysle spozywczym,
wzbogacaniu wegla, wzbogacaniu rud, nawozach i innych gateziach przemystu.

Pompa prézniowa wyposazona w silnik elektryczny w wykonaniu przeciwwybuchowym moze stuzy¢ do
zasysania gazéw palnych i wybuchowych, a w przypadku wykonania korpusu pompy z materiatu odpornego
na korozje moze stuzy¢ do zasysania gazéw korozyjnych.

2. Charakterystyka
2.1 Wysoka niezawodnos¢

Montaz na gorgco watu pompy z otworem wirnika, wysoki wspétczynnik bezpieczenstwa watu i tozyska zapewnia
bardzo wysoka niezawodno$¢. Spawany wirnik, obrobiona maszynowo piasta kota i topatki zasadniczo rozwigzujg
problem wywazenia, dzieki czemu pompa porusza sie ptynnie przy niskim poziomie hatasu.
2.2 Wygodna konserwacja

Poniewaz na obu koncach pompy znajduja sie otwory inspekcyjne (wyjmij ptytke i wszystko bedzie widoczne), ktére
pozwalajg tatwo zobaczy¢ wewnetrzng konstrukcje lub luz, mozesz szybko i tatwo wymieni¢ ptytki zaworowe na krécécu
wylotowym. Dodatkowo wymiane wypetniacza mozna przeprowadzi¢ bez zdejmowania pokrywy pompki, co jest bardzo
wygodne.
2.3 Wysoka wydajnosc¢ i oszczednos¢ energii

W tej serii pomp z pierscieniem cieczowym zastosowano konstrukcje optymalizacji systemu, ptyte rozdzielczg,
wirnik i inne gtdwne elementy maja rozsadng konstrukcje i wysoka wydajnos¢. Dodatkowo w pompie z
pierscieniem cieczowym zastosowano elastyczny zawdr wydechowy, ktory zapobiega nadmiernemu sprezaniu
gazu, a poprzez automatyczng regulacje powierzchni wylotu zmniejsza zuzycie energii. Ostatecznie osiggaj lepsze
wyniki ruchowe.
2.4 Adaptacja do wstrzgsow

Ostrze jest jednokrotnie stemplowane, co zapewnia lepszy rodzaj linii. Spawany wirnik jest poddawany obrébce cieplne;j.
Ostrze ma dobra wytrzymatos¢ oraz wytrzymatos¢ na zginanie i ttoczenie, a takze moze przystosowac sie do obcigzenia
udarowego.

3. Sposdb wyrazania oznaczenia typu pompy
Sktada sie z 6 liter i cyfr wskazujgcych typ:

12 3 4 5 6
2 B mic —0] []

Nominalny promien wirnika

Nazwa serii jednostopniowej pom rézniowej z pierscieniem
cleczowym J p ) pompy p 1Zp

Jednostopniowa pompa prézniowa z pierscieniem cieczowym i nominalng srednica wirnika 800 mm:2BEC40

4. Zasada dziatania

Pompa prézniowa z pierscieniem cieczowym to pompa wyporowa, ktéra zasysa i uwalnia gaz poprzez zmiane
wielkosci objetosci.

Rysunek 1 pokazuje, ze wirnik jest mimosrodowo zamontowany w korpusie pompy, mimos$rod liniowy jest
e, gdy wirnik sie obraca (przed uruchomieniem wlej troche wody do pompy), woda pod wptywem sity odsrodkowej
tworzy sie pierscien wodny, gérna wewnetrzna powierzchnia pierscienia wodnego styka sie z piastg i obraca sie w
kierunku jak wskazuje strzatka, w pierwszej potowie obrotu wewnetrzna powierzchnia pierscienia wodnego bedzie
stopniowo oddalac sie od piasty, w zwigzku z czym przestrzen pomiedzy topatkami stopniowo sie poszerza, przez co
pompa zasysa powietrze, w drugiej potowie obrotu wewnetrzna powierzchnia pierscienia wodnego stopniowo zbliza sie
do piasty, dzieki czemu przestrzeh miedzy topatkami stopniowo sie kurczy, woda miedzy topatkami niczym ttok stale
zmienia przestrzen miedzy topatkami, a pompa w sposéb ciggty zasysa gaz.



1,Wirnik

2. Piasta kota

3. Korpus pompy

4,Komora gazowa
5,Inhalacja

6. Pierscien hydrauliczny 7.
Elastyczny otwor wylotowy

Rysunek 1 zasada dziatania

5. Instrukcje dotyczace budowy pompy
Konstrukcje pompy pokazano na rysunku 2. Konstrukcja tej pompy szeregowej przyjmuje konstrukcje jednostopniowa.
Pompa sktada sie z obudowy, wirnika, pokrywy przedniej i tylnej (dwie), rozdzielaczy przednich i tylnych, watu, elementéw
tozysk przednich i tylnych, ptyty zaworowej i innych elementéw. Wat osadzony jest mimosrodowo w korpusie pompy,
pomiedzy wirnikiem a watem wystepuje pasowanie wciskowe, catkowita szczelina pomiedzy obydwoma kohcami pompy
jest regulowana poprzez oktadzine pomiedzy rozdzielaczem a korpusem pompy, podczas montazu odstep: jedng strone
powinno wyznaczac state potozenie przodu, szczelina pomiedzy wirnikiem a koricem rozdzielacza ma wiekszy wptyw na
wielko$¢ wycieku gazu (przeciek komory wydechowej do wneki ssgcej), a co za tym idzie, podczas montazu konieczne jest
zapewnienie, aby $rednica wirnika pompy byta wieksza niz 500 mm pompy, jedna strona wynosita 0,25-1,5, a catkowita
szczelina miedzy dwoma koricami wynosita 0,5-3.

Wypetniacz instaluje sie pomiedzy dwiema pokrywami, ptyn uszczelniajgcy dostaje sie do komory napetniania
przez otwér w pokrywie, aby schtodzi¢ wypetniacz i poprawic¢ efekt uszczelnienia.
W przypadku stosowania uszczelek mechanicznych, uszczelnienia mechaniczne montuje sie we wnece
komory wlewowej, strop dociskowy wlewu zastepuje sie stropem ci$nieniowym z uszczelnieniem
mechanicznym. Na przednich i tylnych rozdzielaczach zamontowano krééce dolotowe i wylotowe w ksztatcie
ksiezyca, owalny kréciec wylotowy oraz plastikowe elementy zaworéw, ktérych zadaniem jest to, ze gdy
cisnienie gazu pomiedzy topatkami wirnika osiggnie cisnienie wylotowe, gaz jest uwalniany przed otworem
wylotowym w ksztatcie ksiezyca, co zmniejszy zuzycie energii.
6. Instalacja
6.1 Przygotowanie przed montazem
6.1.1 Sprawdz, czy pompa, silnik, naped nie sg uszkodzone
6.1.2 Sprawdz narzedzia i sprzet do podnoszenia.
6.1.3 Sprawdz podstawe pompy zgodnie z rysunkiem.
6.2 Procedura instalacji
Mamy tylko dwie formy zestawu pompy prézniowej z pierscieniem cieczowym, pierwszy zestaw to pompa, silnik, naped
zamocowany na jednym fundamencie, drugi zestaw to silnik, naped zamocowany na tym samym fundamencie, a pompa jest
za duza, umieszczona bezposrednio na podstawie, natomiast pompa jest zbyt duza, aby mozna ja byto ustawi¢ bezposrednio
na poziomej podstawie, tutaj opisujemy tylko montaz pierwszego zestawu, drugi zestaw réwniez jest montowany zgodnie z
tg zasada.
6.2.1 Podczas instalowania zestawu pompy, przewdd silnika i pompa zostaty zamontowane na podstawie, mozna
wypoziomowac¢ podstawe bez ich demontazu.
6.2.2 Zestaw osprzetu mocuje sie trwale i pewnie na rownym miejscu, ktérego odchylenie jest dopuszczalne
+1mm, $ruby kotwigce stosuje sie cementowanie wtérne, poniewaz w celu zapewnienia na podstawie montazu
odpowiednich rowkéw i otworéw , przed cementowaniem wtérnym mozna zastosowac podpore do regulacji
poziomu pompy, dopuszczalna odchytka poziomu 0,2/1000 mm.

a C
Amax<0.1lmm
Smax
—
— d
-—-|—T - Touka u3mepenus
Smin Amax~Smax-Smin<0.lmm
—




Rysunek 2: Struktura pompy serii 2BEC 40-13
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1 Wat pompy 2 Ostona dociskowa przedniego tozyska 3 tozysko 4 Gniazdo tozyska
5 Pokrywa oporowa tozyska 6 Korek cisnieniowy napetniania 7 Tuleja 8 Przednia pokrywa pompy 9 Przednia ptyta rozdzielacza 10 Korpus

pompy 11 Wirnik 12 Tylna ptyta rozdzielacza 13 Tylna pokrywa pompy 14 Tylny kapturek cisnieniowy tozyska 15 Komponenty ptyta zaworu
wydechowego



6.2.3 Montaz i transport urzagdzenia moze powodowac poluzowanie lub wzgledne przemieszczenie Srub, dlatego po
montazu nalezy ponownie sprawdzi¢, wyregulowac silnik i naped pompy, upewnic sie, ze sprzegto jest zamontowane
koncentrycznie: sprawdzi¢ szczeline pomiedzy kohcami sprzegta, koncentrycznos¢ kota zewnetrznego mozna sprawdzié¢
linijka lub innymi przecinkami jak pokazano na rysunku 3. Po regulacji dokreci¢ Sruby kotwigce pompy i silnika (tgcznie
ze skrzynig biegdw) oraz sprawdzi¢ luz wszystkich pozostatych Sruby.

Jezeli wirnik jest zablokowany, nalezy podja¢ nastepujgce kroki:
A. Przesun podktadke pomiedzy pokrywe tozyska a tozysko.
B. Uderz koniec watu drewnianym mtotkiem (lub mtotkiem otowianym), aby przesung¢ wirnik do tytu i do
przodu, a nastepnie za pomoca ragk lub innych narzedzi pomocniczych obré¢ wirnik.
C. Zamontuj pokrywe tozyska oraz wszystkie uszczelki i Sruby. Uwaga:
Kierunek obrotu silnika elektrycznego i pompy jest taki sam.
6.3 Po zamontowaniu urzgdzenia na podstawie nalezy podtaczy¢ rure doprowadzajgcg ciecz do pompy
Ptynem uszczelniajgcym jest woda, nalezy takze podtaczy¢ rurke doprowadzajgcg ptyn uszczelniajacy.
7. Praca pompy
Prawidtowa obstuga jest kluczem do zapewnienia wydajnosci i konserwacji sprzetu, a takze stanowi integralng
czes$¢ naukowego zarzadzania nowoczesnym sprzetem. Aby to zrobi¢, musisz Scisle przestrzegac zasad operacji.

7.1 Przygotowania przed uruchomieniem
7.1.1 Aby instalacja byta w petni zgodna z wymaganiami, przed rozpoczeciem nalezy sprawdzi¢ caty proces instalacji
zgodnie ze schematem instalacji.
7.1.2 Uzywajac rak lub odpowiedniego narzedzia, obrd¢ kilka razy wat pompy i obserwuj, czy nie wystepuje kolizja lub
tarcie.
7.1.3 Wyjmij sworzeh na sprzegle, uruchom silnik elektryczny i upewnij sie, ze kierunek obrotéw silnika jest zgodny
z kierunkiem obrotéw pompy.
7.1.4 Zamontowac filtr powietrza na wlocie powietrza, aby zapobiec przedostawaniu sie ciat obcych do pompy.
7.1.5 W przypadku cieczy niebezpiecznych (takich jak ciecz toksyczna, szkodliwa, tatwopalna) lub cieczy o temperaturze
powyzej 60°C°C, zawory nalezy zamontowac na kanale wylotowym tak, aby ciecz wyptywata do Srodka okreslonej
lokalizacji lub do uktadu zamknietego dla pompy.
7.1.6 sprawdzi¢, czy w tozysku i przektadni znajduje sie wystarczajgca ilos¢ smaru oraz czy przewdd wody chtodzacej jest
podtgczony.
7.2 Nalewanie wody do pompy
7.2.1 Przed uruchomieniem agregatu nalezy wla¢ odpowiednig ilo$¢ ptynu roboczego, ktérego doptyw dzieli sie
na obieg otwarty (zasilanie zewnetrzne) i obieg zamkniety (zasilanie wewnetrzne).
7.2.1.1 System z otwarta petlg (patrz Rysunek 4 i 5)

Ptyn roboczy w uktadzie jest dostarczany z zewnatrz (na przyktad z wodociggu), a nastepnie uwalniany przez separator pary i
wody (lub rure wydechowa).
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Rysunek 4 Na rurze wydechowej Rysunek 5 duzy separator pary i wody
zamontowany jest maty separator pary i wody. zainstalowany po stronie pompy.

7.2.1.2 System z zamknieta petlg (patrz rysunek 6)
Po ochtodzeniu woda z separatora pary i wody dostarczana jest jako dodatkowy ptyn roboczy do uktadu.

Nazwa komponentu

1. Pompa prézniowa 2. Separator pary i wody

3. Rura ssaca 4. Rura gazowa 5. Rura doprowadzajgca ptyn roboczy
6. Uszczelnij rure doprowadzajacg ptyn

7. Nieszczelna rura odprowadzajaca ciecz

8. Automatyczny zawér spustowy 9. Rura spustowa

10. Korek rurowy 11. Tréjnik

Rysunek 6
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Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ ilos¢ cieczy w pompie, niezaleznie od jej ksztattu, jak pokazano
na rysunku 7, otworzy¢ zawor cieczy roboczej 17, wla¢ odpowiednig ilos¢ wody, gdy ciecz wyptynie z zaworu
spustowego 8, zamknij zawor 17, poczekaj, az woda wyptynie.

Uwaga: jezeli ptyn nie wyptynie z zaworu spustowego, moze to oznaczac zatkanie zaworu, co moze spowodowac napetnienie
pompy woda, a uruchomienie jej w tym momencie moze spowodowac uszkodzenie topatek.

Dodatkowo, jesli pompa prézniowa jest zainstalowana jak pokazano na rysunku 7b, nalezy otworzy¢ zawér 17 i po 5
minutach mozna go uruchomic.
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7.6
Rysunek 7
Notatka: 13-Zawor rury ssacej 14-Manometr

cisSnienia ptynu uszczelniajgcego 15-
Zawor ptynu uszczelniajgcego 16-
Manometr cisnienia ptynu roboczego 17-
Zawor ptynu roboczego

18-Przeptywomierz ptynu roboczego 19-
Zawor spustowy

Wymagane cisnienie ptynu roboczego ruchu pompy z pierscieniem cieczowym wynosi 0,05~0,15 MPaG.

Wymagany przeptyw ptynu roboczego pompy z pierscieniem cieczowym (m?,h) patrz tabela.



Przeptyw ptynu roboczego (m3/h) w zaleznosci od ci$nienia bezwzglednego
ssanie (hpa)
Typ
250 hpaA | 300hpaA | 400hpaA | 500 hpaA | 600hpaA | 700hpaA | 800 hpaA
2BEC40 9.7 9,9 9,0 7.8 6.6 54 4.2
2BEC42 13.2 13,5 12.3 10.7 9,0 7.2 5.8
2BEC50 17,7 18.3 16.6 14.4 12.1 9,9 7.8
2BEC52 21.6 22.2 20.2 17,6 14.8 12,0 9,5
2BEC60 24,7 25.4 23.0 20.1 16.9 13,7 10.8
2BEC62 30.1 30.9 28,0 24.4 20,5 16,7 13.2
2BEC67 35,5 36,4 33,0 28,7 24.1 19,7 15,5
2BEC72 42.2 43,5 39,4 34.3 28.8 23,7 18.6
2BEC80 59,0 60,9 55.2 48,0 40.3 33.2 26,0
2BEC87 64,9 67,0 60,7 52,8 44,3 36,5 28.6
2BEC100 86.1 88,9 80,6 70.1 58,8 48,5 38
2BEC110 89 92 83 75 64 55 46
2BEC120 97 100 90 82 70 60 50
2BEC130 102 105 95 87 75 65 55

7.2.2 Zasilanie ptynem uszczelniajgcym wat w dwéch postaciach: zasilanie wewngatrz pompy i zasilanie na zewnatrz
pompa Zasilanie wewnatrz pompy: ptyn uszczelniajacy jest zasysany przez ptyn pierscieniowy w pompie prézniowej, bez
koniecznosci stosowania zewnetrznych rur i sprzetu sterujgcego. W przypadku zasysania materiatu zrgcego lub
zawierajgcego substancje state nalezy zastosowac te metode. Temperatura wody dostarczanej na zewnatrz jest lepsza
okoto 20°C, predkos¢ przeptywu0,5-5 L/min, ci$nienie 1,2 bar (ciSnienie absolutne).
Powinien wystepowac niewielki wyciek cieczy z wlewu, 1-2 krople na sekunde, wedtug potrzeb.
Jesli nie ma wycieku cieczy, poluzuj nasadke zaciskowa wlewu; i odwrotnie, dokre¢. 7.3 Uruchomienie

7.3.1 Otworzy¢ zawor rury gazowej 13
7.3.2 Wigczy¢ silnik elektryczny
7.3.3 Regulacja przeptywu ptynu roboczego.

Regulacja przeptywu

Otwo6rz przeptywomierz 17, ktéry pokaze wymagang wartos¢, wyreguluj zawér 17, gdy cisnienie
ssania jest w trybie pracy, tak aby przeptyw odpowiadat okreslonej wartosci, patrz tabela powyzej. 7.3.4
Otworzy¢ zawdr ptynu uszczelniajgcego 15 (jesli jest dostarczany zewnetrznie), wyregulowac cisnienie tak,
aby manometr 14 wskazywat cisnienie absolutne okoto 1,2 bara i spusci¢ niewielka ilos¢ ptynu
uszczelniajgcego z korka wlewu.
7.4 Zatrzymywanie
7.4.1 Zamkna¢ zawér roboczy 17 i zawér ptynu uszczelniajgcego 15, wytaczy¢ silnik elektryczny. Zamkna¢ zawér
rury gazowej 13. 7.4.2 Aby zapobiec zamarznieciu pompy, zimg nalezy otworzy¢ zawdr 19 i korek 10, spuscic¢ catg
wode z pompy, jezeli cze$ci pompy nie sg odporne na korozje, przed dtuzszym termicznym wytgczeniu, nalezy
spuscic¢ catg wode, aby pompa pozostata sucha. Jesli nie mozna osuszy¢ pompy, nalezy kilka razy recznie obrécic
sprzegto co dwa tygodnie.

8. Serwis
8.1Jesli w ptynie pompy nagromadzity sie zanieczyszczenia. Tymczasowo otworz rure spustowg, aby zanieczyszczenia
wyptynety wraz z cieczg; jesli pompa pracuje w zapylonym srodowisku, po zatrzymaniu przeptucz pompe woda.

8.2 Regularnie otwieraj i obserwuj stan wewnetrzny przez otwér kontrolny.
8.3 W kazdym momencie pracy nalezy zwraca¢ uwage na szczelnos¢ wypetniacza.




8.3.1 W przypadku stosowania nowego wypetniacza, ktéry pecznieje pod wptywem wody, podczas montazu nalezy
poluzowac korek ci$nieniowy wlewu. Po uruchomieniu sprawdz temperature wody; jesli temperatura wzrosnie, poluzu;j
korek cisnieniowy wlewu. W przypadku napetniaczy z zewnetrznym doptywem wody ci$nienie ptynu uszczelniajgcego

mozna regulowac¢ w celu kontrolowania temperatury i wycieku.

8.3.2 Chociaz korek ci$nieniowy wlewu jest poluzowany, gdy temperatura wody nadal rodnie, nalezy
tymczasowo zwiekszy¢ ciSnienie wody w uszczelnieniu lub zatrzymac pompe, gdy temperatura normalnie

spada.

8.3.3 Jezeli po dtugotrwatym uzytkowaniu nie mozna wyregulowac¢ wypetniacza, nalezy go catkowicie wymienic. Przed
wymiang nalezy oczysci¢ komore wlewu, przy zaladunku wypetniacza naciecie jest przeplatane pod katem 90 stopni.

8.4 Smarowanie tozysk

Jezeli pompa przechowywana jest (w suchym, wolnym od kurzu i wibracji pomieszczeniu) w sprzyjajgcych warunkach przez okres

jednego roku lub w niekorzystnych warunkach przez sze$¢ miesiecy, nalezy ponownie nasmarowac tozyska, smarowanie tozysk musi

Scidle odpowiadac przepisom nastepujace wymagania:

A. Nie mozna miesza¢ smaréw réznych marek, w przeciwnym razie jako$¢ smaru ulegnie pogorszeniu. B. W

szczegOlnych przypadkach nalezy wyréwnac¢ standardowe parametry smarowania. Jesli pompa pracuje w w

Srodowiskach zanieczyszczonych, w wysokich temperaturach nalezy skréci¢ okres smarowania w stosunku do normy.

Z . Stosowanie smaru litowego ZL-3.
Ogélnie rzecz biorac, w przypadku pomp prézniowych z pierscieniem cieczowym serii 2BEC40 - 2BEC130 pierwsze smarowanie przeprowadza sie

po 1000 godzinach pracy, nastepnie smarowanie przeprowadza sie co 4000 godzin pracy, ilo$¢ smaru zajmuje 1/3 objetosci komory

smarowniczej .

Podczas smarowania nalezy oczysci¢ dwie gtowice smarujace, ilos¢ smaru na kazde tozysko, ilos¢

smaru dla pompy prézniowej z pierscieniem cieczowym 2BEC40 - 2BEC130 podano w ponizszej tabeli:

Typ 2BEC40/42 2BEC50/52 2BEC60/62 2BEC67/72 2BEC80/87 2BEC100/110 2BEC120/130
Tom smar
gtowy( tylko dwa 50g 70g 80g 1209 200g 300g 4509

gtowy)




9. Usterki i rozwigzania

Srodki zaradcze

numer Awarie Powoduje
1. Poziom wody w pompie jest zbyt wysoki
Trudne do uruchomienia. podczas uruchamiania; 1. ROZpOCZQC, od wymaganego
2. Pokrywa zaciskowa jest zbyt poziomu wody (ponizej linii Srodkowe;j
1 Zamknigcie ciasna pompy) 2. Poluzowac korek
silnik elektryczny | 3. Pasek jest zbyt mocno cisnieniowy wlewu
lub prad naciagniety; 3. Wyr,egL,JIUJ napiecie pa§ka;
jednostka jest duza przy | 4, Cze$ci wewnetrzne pokryte rdzg | 4 obrocic rotor i przemy¢ woda.
normalna . 5. Dopasuj nominalny
obcigzenie. é Sle instalacja warto$¢ termostatu
aktualne wartosci zabezpieczen
1. poluzowac Sruby pokrywy przedniej
) Podczas uruchamiania  LUD i tylnej, obréci¢ wirnik i przeptuka¢ go
operacja 1. Do nowej rury zasysany jest zuzel wodg, po swobodnym obréceniu sie
pojawia sie spawalniczy lub opitki zelaza. wirnika, dokrecic sruby, jesli problem
zaghuszanie 2. Tworzenie sig kamienia jest powazne. nadal wystepuje, otworzy¢ i sprawdzi¢
2. Zdemontowac i usung¢ lub odebrac.
L 1. Poslizg paska powoduje spadek
Objgtos¢ prozni lub predkoégi%brotgwej J 1. Naciagnij pasek
3 ssame 2. Doptyw wody jest niewystarczajacy lub 2. Wyreguluj doptyw wody, sprawdz,
Zzmniejszona. . . f
temperatura jest wysoka czy rura doprowadzajaca jest zatkana,
3. Uszczelnienie préznia czy nie.
'system jest zly. 3. Sprawdz szczelnos$¢
4. Zracy materiat  Lub |potaczenia rurowe
przetarcie wzroénie luka |4. Oczysc¢ otoczenie i wymien zuzyte
elementéw pompy czesci
5. Uszczelnienie kamery |5, Dokreci¢ korek zamykajgcy wlew.
wypetniacz jest zty
6. Tworzenie sie kamienia jest powazne. 6. Oczysc¢ brud
4 1. Pasek jest luzny; 1. Wzacisna¢ pasek;

2. Tarcie lub wtrysk gazu;

3. Sciany rury ssacej i

wydech jest cienki;

4. Temperatura wody jest wysoka i

powoduje powstanie barnki;

2. Otwér wylotowy prowadzi na
zewnatrz
3. Uzywaj rur grubosciennych

4. Uzywaj wody roboczej o niskiej
temperaturze.




numer Awarie Powoduje Srodki zaradcze

5 . . . 1. Staby kontakt fundamentu z 3. Wypetnij Beton luka
Wibracje sg silne. . ., . L.
podtozem. Poluzowanie $rub; fundamentu, dokreci¢ sSruby kotwowe;
2. Centrycznosc jest zta; 4. Wysrodkuj ponownie i zabezpiecz; 3.
3. Temperatura wody jest wysoka i Uzywaj wody o niskiej zawarto$ci roboczej
powoduje kawitacje; temperatura.

1. Pasek jest zbyt napiety
2. Centrowos¢ silnika elektrycznego, skrzyni

Temperatura L L K
6 blegow I pompy z pierscieniem cieczowym

namiar Sy 1. Poluzuj pasek;

wysoki. Y S ‘ ‘ 2. Ponownie wysrodkuj;
3. Smarowanie nie jest wystarczajgce, smarowanie

3. Popraw smarowanie;

za sucho lub za duzo.; o
4. Wyreguluj tozysko;

4. Instalacja tozysko Nie guluj 1
odpowiedni; 5. Wymien tozysko
5. Korozja Lub nadir

tozysko.

10. Demontaz i montaz agregatu pompujacego
10.1 demontaz:

Przed demontazem nalezy spusci¢ wode, wyja¢ pochtaniacz wilgoci i rure ssaca, podczas demontazu ostroznie
usungc¢ wszystkie uszczelki. W pierwszej kolejnosci zdemontuj tylng cze$¢ pompy (bez sprzegta i kota pasowego) w
nastepujacej kolejnosci:

10.1.1 zdemontowac pokrywe dociskowg tylnego tozyska za pomoca klucza ptaskiego, poluzowaé dwie okragte
nakretki i zdja¢ gniazdo tozyska oraz tozysko:

10.1.2 odkreci¢ Sruby pokrywy dociskowej wlewu i zdjg¢ pokrywe dociskowg wlewu.

10.1.3 wykreci¢ Sruby tgczace pokrywe pompy z korpusem pompy, Sruby kotwowe i zdjgc tylng pokrywe koricowa.
10.1.4 zdemontowac obudowe pompy;

10.1.5 poluzowac sruby kotwowe po drugiej stronie; 10.1.6 zdemontowac sprzegto i przycisk na wale;

10.1.7 zdemontowac elementy tozyska przedniego; 10.1.8 zdjg¢ przednig pokrywe koricowa, zdemontowac wat i
wirnik.

Po zakonczeniu demontazu nasmarowac powierzchnie stykowe i gwinty srub w celu zabezpieczenia.

10.2 instalacja

Wszystkie czesci nalezy oczysci¢ przed montazem, pozostatosci na powierzchniach stykowych nalezy
oczysci¢, tozyska oczysci¢ i nasmarowa¢ nowym smarem. Nalezy réwniez oczysci¢ stary smar z gniazda
tozyska.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci, kluczowg czescig jest wyregulowanie szczeliny pomiedzy
wirnikiem a przednim i tylnym rozdzielaczem; w tym celu nalezy zmierzy¢ dtugos$ci pompy i wirnika (w tym
gtebokos¢ otworu pozycjonujgcego) w celu okreslenia grubos¢ uszczelki.

Odstep miedzy kohcami pokazano w ponizszej tabeli:

, ETINES — R NER Al EIRR B
Srednica zewnetrzna wirnika Minimalny przeswit po jednej stronie Catkowita przerwa migdzy koricami
<180 0,10~0,15 0,25~0,30
>180~500 0,15~0,20 0,30 ~ 0,40
> 500 ~ 1000 0,25~0,35 0,50 ~0,70
>1000~1500 0,45~ 0,55 0,90~ 1,1
> 1500 0,75~1,5 1,5~3,0




11, Dane techniczne

Objetos¢ ssania m3/min

Maksym

- Moc .
Mm;:galm nal silnik elektryczny Pl’ed’kOSC Waga Rozmiar Dtugos¢ X
T n ‘y moc bramka obrot pompa szerokos¢ X
yp cisnienie | 554 kM 250 KM 350 KM 400KM | 550 KM wi (KW) obr./min | Kg wysokogé(mm)
pompa ssanr:e ci$nienie | ciSnienie | ciSnienie | ci$nienie |ciSnienie wat
pa ssanie ssanie ssanie Sssanie wessane (kW)
200 KM 250 KM 350 KM 400 KM |ia550hpa
74 76 79 80 81 80 90 340
88 89 92 93 94 95 110 390
97 100 102 104 105 114 132 440
2102x1320x%
2BEC40 160 107 110 113 114 115 130 160 490 2930 1160
115 118 122 124 125 149 185 530
124 127 130 131 133 166 185 570
133 136 140 141 145 190 220 610
106 109 111 113 115 108 132 340
121 123 128 129 130 130 160 390
135 138 141 141 145 150 185 440
2391x1320x%
2BEC42 160 148 151 155 158 160 177 200 490 3360 1160
159 161 165 168 170 200 220 530
170 173 178 180 185 227 250 570
180 185 190 191 195 260 315 610
139 141 145 148 149 140 160 260
158 160 165 166 169 170 185 300
179 182 188 189 190 200 220 340 2603x1580x%
2BEC50 160 5440
195 200 205 208 210 237 280 380 1450
218 221 228 229 231 275 315 420
240 248 255 258 260 337 400 470
155 165 172 175 180 170 185 260
180 190 200 202 210 210 250 300
208 222 228 230 235 248 280 340 2835x1580x%
2BEC52 160 6000
230 238 250 255 255 287 315 380 1450
258 260 272 275 280 335 400 420
282 295 310 315 320 410 450 470
200 202 210 212 210 205 220 230
224 230 232 235 245 245 280 260
245 252 258 263 270 280 315 290 2837x1830x%
2BEC60 160 8200
270 278 282 285 290 328 355 320 1720
280 300 310 315 320 370 400 350
335 340 350 355 360 472 500 400
235 245 250 252 260 248 280 230
270 275 280 285 290 297 355 260
300 310 315 320 323 340 400 290 3132x1830x
2BEC62 160 9100
322 330 340 348 355 375 400 320 1720
350 365 372 375 380 445 500 350
380 402 420 425 435 572 630 400




Dane techniczne

Objetos¢ ssania m*/min

Maksym

Wkrétce

Moc . Rozmiar Dtugosc X
. nal 9
M |.n.| ma 550kM | moc T Obiiﬁsl Waga szeroko$¢ X
Typ bielizna 200KM | 250KM | 350KM | 400KM A wi elektro ; pompa | wysokosé(mm)
cisnienie L. il il il rzenosi¢ nia K
pompa . ciénienie ciénienie ciénienie ciénienie ciénienie wat p ) g
mi . . . . . la (kW) obr./min
ssanie mi mi mi mi ca (kw)
g ssanie | ssanie | ssanie | ssanie | ssania
nie hpa nia nia niya3soh | niyadooh | Wania
200KM | 250 KM 550 KM
A
260 275 285 295 298 285 315 210
325 330 355 340 345 348 400 240
355 360 375 375 380 412 450 270
3389%x1960x
2BEC67 160 400 410 415 420 425 475 500 300 11390 1855
410 428 430 435 450 515 560 320
425 435 450 452 460 540 630 330
475 485 500 505 520 660 710 370
345 350 355 362 370 340 400 190
378 380 398 400 405 390 450 210
425 430 447 451 465 465 560 240 3587x2140x%
2BEC72 160 14150
475 480 491 499 505 550 630 270 1985
525 530 550 555 565 640 710 300
590 600 622 625 630 800 900 340
465 505 528 535 540 515 560 210
518 540 570 575 580 590 630 225
560 580 610 613 620 670 710 240 4066x2370x%
2BEC80 160 18500
600 625 650 656 660 750 800 255 2260
630 665 690 695 700 840 900 270
680 715 740 745 750 930 1000 290
525 553 575 585 590 530 560 164
550 575 605 610 615 585 630 170
600 630 665 672 680 660 710 185
4297%x2490x%
2BEC87 160 656 687 720 730 735 750 800 195 21000 5380
715 750 765 790 795 830 900 210
756 785 825 835 850 950 1000 230
790 820 865 878 900 1060 1120 245
720 755 785 790 800 730 800 155
765 800 840 850 855 840 900 165
4796%x3040x%
2BEC100 160 808 842 890 900 905 900 1000 175 31000 Jy
895 925 968 980 990 1000 1120 190
940 970 1013 1023 1030 1140 1250 200
870 900 920 940 950 930 1000 120
920 950 980 1000 1010 980 1120 140
950 1000 1030 1060 1080 1120 1250 155 5010x3240x%
2BEC110 160 45000
1050 1080 1110 1130 1140 1300 1400 170 3080
1120 1170 1200 1220 1250 1520 1600 190
1230 1270 1300 1320 1350 1720 1800 210




Dane techniczne

Objetos¢ ssania m3/min
Minimum Maksym | Moc Waga| Rozmiar Dlugos¢ X
.. Kose
Typ MOWY | oo0km | 250kM | 350KkM | 400km | ssokm | D@l | -Il;tr Pgeqkosc p}zg pa " Sszjkrg s:(s;;)
pompa clsnieni€ | cignienie | ciénienie | ciénienie | cisnienie |ciénienie mOJ{C e ‘c’) obrot ) 4
Ssanie ssanie ssanie  [ssanie ssanie wessane| W przenosi¢ | - obr./min
hpa . wat la (kW)
200 KM 250 KM 350 KM 400 KM |ia550hpa
(kw)
880 920 950 970 980 920 1000 110
940 970 1000 1020 1030 960 1120 125
970 1020 1050 1080 1100 1100 1250 135 5485%3560x
2BEC120 160 68000
1070 1100 1140 1150 1160 1280 1400 150 3400
1150 1200 1230 1250 1270 1510 1600 165
1250 1290 1320 1350 1380 1700 1800 180
900 950 970 990 1000 910 1000 105
960 1000 1020 1030 1060 950 1120 115
1050 1080 1100 1120 1150 1100 1250 125 5485%3560x
2BEC130 160 75000
1200 1230 1250 1280 1290 1420 1600 140 3400
1300 1320 1360 1400 1420 1610 1800 155
1330 1360 1400 1450 1500 2000 2240 175

1. Powyzsze dane opierajg sie na temperaturze powietrza wlotowego 20°C, temperaturze wody 15°C,
ci$nieniu wylotowym 1013hpa, medium zasysanym jest powietrze nasycone.

2. Tolerancja wtasciwosci: £ 10%

3. Pompa taka jak 2BEC40 moze by¢ zainstalowana w konstrukgji przegrody, rozmiar zainstalowanej podstawy nie
ulega zmianie. Gdy pompa pracuje, obie strony pompy mogg pracowac przy ré6znych bezwzglednych ci$nieniach
ssania. 4. Moc silnika jest wszechstronna, uzytkownicy o specjalnych wymaganiach lub uzywajacy go jako sprezarki
moga skontaktowac sie z dziatem rozwoju technologii.

5. Przyszte zmiany bez wczesniejszego powiadomienia.




12. Rozmiar instalacji
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Catkowity rozmiar

Typ A al | a2 B b1 | b2 | C D mi| F G| H H| ht| h2| h3| I J
2BEC40 | 332 | 160 209| 1090| 215| 200 | weea @130 | 280 | 300| 1160 6201810 1640 1035 5601103 875
2BEC42 | 332 | 160 209| 1090| 215| 200 | weuea @130 | 280 | 300| 1160 620| 1810 164Q 1035 560 (1392 875
2BEC50 | 451 | 175| 227 | 1370| 250| 250 | 35| ¢160 | 367 | 385| 1450 775|2235 1970 1253 698|1490 1120
2BEC52 | 451 | 175] 227 | 1370| 250| 250 | 35| ¢160 | 367 | 385|1450 775|2235 1970 1253 698|1740 1120
2BECO 539 | 200 | 249| 1620| 300 | 300| 45| 9180 | 367 | 435|172Q 900| 2610 2290 1524 809 (1747 1320
2BEC62 | 539 | 200 249| 1620| 300 | 300| 45| 9180 | 367 | 435|172Q 900| 2610 2290 1524 809 2042 1320
2BEC67 | 576 | 200 291| 1740| 320 | 300| 45| 9200 | 367 | 460| 1855 875|2800 2430 1661 877 (2200 1400
2BEC72 | 603 | 200 | 291 | 1900| 340 | 340| 45| 9200 | 449 | 4901985 1060 3040 2620 1755 952 (2300 1600
2BEC80 | 744 | 230 303| 2140| 380 | 380| 50| 9230 | 500 | 5602260 1204 3560 3060 2180 1082 2960 1800
2BEC87 | 798 | 240 319| 2260| 390| 410| 50| 9230 | 500 | 5602380 1270 3680 3180 2295 1136{ 2980 1900
2BEC100 | 986 | 290 | 380| 2760| 480 | 480 | 55| ¢260 | 620 | 710| 2830 1520 4330 3730 249Q 1366 3370 2280
2BEC110 | 1106| 310| 430| 2940| 510| 480 | 60| 9260 | 620 | 760| 3080 1660 4580 3980 295( 1496 3600 2460
2BEC120 | 1160| 310 | 428| 3240| 550| 565 | 75| 9300 | 760 | 840|3400 1800 5220 4420 323Q 1615 3843 2700
2BEC130 | 1160| 310 | 428| 3240| 550| 565 | 75| 9300 | 760 | 840|3400 1800 5520 4920 323Q 1615 3843 2700
Typ L L2 L3 L4 M N P [0} T ty w w X y
2BEC40 2080 | 1145| 1274 2290 | 561 | 394 | 200 | 1195| 42 | 137 | 1169| 1320| 32 | 625 | 660
2BEC42 2369 | 1290| 1563| 2579 | 561 | 394 | 200 | 1195| 42 | 137 | 1458| 1320| 32 | 625 | 660
2BEC50 2630 | 1456| 1723 2913 | 672 | 411 | 300 | 1490| 42 | 169 | 1568| 1580 40 | 750 | 790
2BEC52 2853 | 1581| 1973| 3163 | 672 | 411 | 300 | 1490| 42 | 169 | 1818| 1580 40 | 750 | 790
2BEC60 2837 | 1572| 2043| 3144 | 650 | 398 | 300 | 1760| 48 | 190 | 1843| 1572 45 | 875 | 915
2BEC62 3132 | 1719| 2338| 3439 | 650 | 398 | 300 | 1760| 48 | 190 | 2138| 1830 45 | 875 | 915
2BEC67 3389 | 1873| 2480| 3748 | 733 | 423 | 350 | 1900| 48 | 210 | 2280| 1960 45 | 935 | 980
2BEC72 3587 | 1972| 2730| 3946 | 733 | 427 | 350 | 2030| 48 | 210 | 2500( 2140| 45 | 1025| 1070
2BEC80 4066 | 2212| 3160| 4425 | 733 | 432 | 350 | 2290| 48 | 241 | 2960| 2370| 50 | 1165| 1185
2BEC87 4297 | 2327| 3400| 4660 | 733 | 486 | 350 | 2410| 48 | 241 | 3190| 2490| 50 | 1225| 1245
2BEC100 4796 | 2613| 3810| 5226 | 853 | 528 | 400 | 2880| 60 | 272 | 3520| 3040, 56 | 1470| 1520
2BEC110 5010 | 2727| 4040| 5460 | 852 | 526 | 400 | 3105| 60 | 272 | 3750| 3250/ 56 | 1600| 1625
2BEC120 5485 | 2998| 4363| 6000 | 987 | 596 | 480 | 3430| 70 | 314 | 4023| 3560/ 70 | 1750| 1780
2BEC130 5485 | 2998| 4363| 6000 | 987 | 596 | 480 | 3430| 70 | 314 | 4023| 3560/ 70 | 1750| 1780




Rozmiar potgczenia

N1,0/0,1 (kotnierz wlotowy)

N1.1 (kotnierz rury komunikacyjnej)

N2,0/2,0 (kotnierz wylotowy)

e DN | d2 | d4| D K Z |DN| d2| d4| D K Z |DN| d2| d4| D K z
2BEC40/42 | 260| 22 | 320| 405| 362| 12 | 300| 22 | 370| 450| 405| 12 | 260| 22 | 320| 405| 362| 12
2BECs0/52 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12
2BEc60/62 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16
2BEC67 350| 22 | 430| 505| 460| 16 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16
2BEC72 400| 26 | 482| 565| 515| 16 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16
2BEC80 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 600| weey 682| 780| 725| 20 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20
2BEC87 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 600| weey 682| 780| 725| 20 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20
2BEC100 | 600 | wyue] 682 | 780| 725| 20 | 700 sy 800 | 895| 840| 24 | 600| g 682| 780| 725| 20
2BEC110 | 600 | wywies] 682| 780 | 725| 20 | 700 | wyuesf 794| 895| 840| 24 | 600 wyeey 682| 780| 725| 20
2BEC120 | 700| wyeel 794| 895| 840| 24 | 800| 33 | 9071|1015 950| 24 | 700| wywes 794| 895| 840| 24
2BEC130 | 700| weel 794| 895| 840| 24 |1200 39 | 1328 1455 1380 32 | 700| wwe 794| 895| 840| 24

N2.2 (kotnierz wyjsciowy N3.0 (dziatajgce ztacze 12N4.0 (wyj$cie separatora)
separator) ptyny)

Typ

DN | d2 | d4 | D K Z |[DN| d2| d4| D K Z |DN| d2| d4| D K z
2BEC40/42 | 300| 22 | 370| 450| 405| 12 | 50 | M16| 102|—— 12,5| 4 | 150| 22 | 212| 285| 240| 8
2BECs0/52 | 350 22 | 430| 505| 460| 16 | 50 | M16| 102| —— 12,5 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8
2BEce0o/62 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16 | 80 | M16| 135| —— 150| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8

2BEC67 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 80 | M16| 135|—— 150| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8
2BEC72 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 80 | M16| 135|—— 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350| 12
2BEC80 600 | | 682| 780| 725| 20 | 80 | M16| 128| — — 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350| 12
2BEC87 600 | wwes| 682| 780| 725| 20 | 80 | M16| 128| — — 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350| 12
2BEC100 | 700 | el 800| 895| 840| 24 | 100| M16| 148| — — 170| 4 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12
2BEC110 | 700 | o] 794 | 895| 840| 24 | 100| M16| 148| — — 170| 4 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12
2BEC120 | 800| 33 | 901 | 1015 950| 24 | 125|M16| 174 — — 200| 8 | 350| 22 | 429| 505| 460| 16
2BEC130 | 1200| 39 | 1328 1455/ 1380 32 | 125| M16| 174 — — 200| 8 | 350| 22 | 429| 505| 460| 16




N4.2 (Przeptucz i wyjdz)

N3.2 N4.3 N4.41 N4.6 N3.7

o (Korek

typ (Ztacze Wik *(Z""aé”'a”'e ~éruba
DN | d2 | d4 | D | K | Z | opieczetowanie (Wyjscie pryn 9 ) (Korek | taczy¢

wyciekto zalewajac sie )
p+yn tyny) -$ruba tydka
podsadzkarz) piyny zapasowy Wyjécie) | urzadzenie
foka )
wat)

seecaoaz | 50 | misl 102]— 125 4 G1/4” G3/4” G1/2” G127 | G1/2”
JBEC50/52 50 | M16l 102|— — 125 4 G1/4” G3/4” G1/2” G1/2” G1/2”
JBEC60/62 80 | M16! 128|— — 150| 4 G1/2” G3/4” G1/2” G1/2” G1/2”
JBEC67 80 | M16l 128|— — 150| 4 G1/2” G3/4” G1/2” G1/2” G1/2”
JBECT 80 | m16l 128 — — 150! 4 G1/2” G3/4” G1/2” G127 | G1/2”
JBEC80 80 | M16l 128|— — 150| 4 G1/2” G3/4” G1/2” G1/2” G1/2”
eecer | 100| misl 148 — — 170| 4 G172” G3/4” G172” G127 | G2
2BEC100 100 m16!| 1481 — — 170] 4 G3/4” G3/4” G3/4” G3/4” G1/2”
seciio | 100] M6l 1481 — 170! 4 G3/4” G3/4” G3/4” G3/4” | G1/2”
seecizo | 125] M6l 174 — — 200] 8 G3/4” G3/4” G3/4” G4 | G2
eecizo | 125] M6l 174 — — 200] 8 G3/4” G3/4” G3/4” G4 | G2
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40.20/40.24

Pompa prézniowa 2BEC40- 2BEC100 (np.: szczegdty dotyczace rodzaju dostawy mogg sie réznic)



10.01 Wirnik

10.02 Wal

10.03 Klucz ptaski

15.01 Pokrywa docisku napetniania

15.02 Pierscien dociskowy napetniania

15.03 Pudetko na plomby

15.05 Podktadka

15.06 Sruba zamykajaca ptynu uszczelniajacego wat do ptukania
zewnetrznego

15.07 Tasma uszczelniajaca

22.01 Tuleja

22.02 Klucz ptaski

22.03 O-ring

22.04 Sruba z gniazdem sze$ciokgtnym

22.05 Klej mocujacy do ciecia Srednio wytrzymatego
22.07 Uszczelniacz

30.01 Zakoncz dysk z napedem

30.02 Zakoncz dysk bez napedu

30.03 Sruba z gniazdem sze$ciokatnym

30.04 Elastyczny sworzen cylindryczny

30.05 Elastyczny sworzen cylindryczny

30.06 Uszczelniacz

35.01 Obudowa pompy, z”bez $rodkowej przegrody
35.02 Sruba dociagajaca

35.03 Nakretka szesciokatna

35.04 Podktadka

35.05 Uszczelniacz obudowy pompy

37.01 Ptyta oporowa

37.02 Ptyta zaworowa

37.03 Spinka do wtoséw

37.04 Nakretka sze$ciokatna

37.05 Klej mocujacy do ciecia Srednio wytrzymatego
37.06 Klej mocujacy do ciecia

40.01 Zaslepka

40.02 Pokrywa otworu rewizyjnego

40.04 Pokrywa otworu rewizyjnego po stronie ssawnej bez napedu

40.06 Zaslepka kotnierzowa (w celu zwiekszenia przeptywu cieczy)
40.07 Podktadka ptaska

40.10 Kotnierz zaslepiajacy

40.14 Sruba szesciokatna

40.15 Sruba szesciokatna

40.16 Sruba szesciokatna

40.17 Nakretka szesciokatna

40.19 Korek Srubowy do zwiekszania ilosci ptynu roboczego
40.20 Zwolnij wtyczke

40.21 Sruba rozporowa do podtgczenia urzadzenia ciénieniowego

40.22 Korek ptynu uszczelniajgcego do ptukania wewnetrznego

40.23 Uszczelniacz

40.24 Ptyta uszczelniajgca

47.01 Automatyczny zawoér przelewowy, kornicéwka bez napedu
40.17 Nakretka szesciokatna

40.19 Korek Srubowy do zwigkszania ilosci ptynu roboczego

40.20 Zwolnij wtyczke

40.21 Sruba rozporowa do podtaczenia urzadzenia ciénieniowego

40.22 Korek ptynu uszczelniajgcego do ptukania wewnetrznego

40.23 Uszczelniacz

40.24 Ptyta uszczelniajgca

47.01 Automatyczny zawoér przelewowy, koncéwka bez napedu
47.02 Elastyczna pitka

47.03 Sruba kotkowa

47.04 Sutek

50.01 Gniazdo tozyska, strona napedu

50.02 Gniazdo tozyska, koniec bez napedu

50.03 Ostona tozyska wewnetrznego, strona napedu
50.04 Wewnetrzna pokrywa tozyska, strona nienapedowa
50.05 Tarcza dociskowa tozyska koricowego zewnetrznego z napedem
50.06 Tarcza dociskowa zewnetrznego tozyska koricowego bez napedu
50.07 Tarcza smarujaca

50.08 tozysko stozkowe

50.09 Wewnetrzny piersécien uszczelniajgcy wat

50.10 Zewnetrzny pierscien uszczelniajgcy wat

50.11 Sruba sze$ciokatna

50.12 Sruba z tbem sze$ciokatnym

50.13 Sruba sze$ciokatna

50.14 Sruba kotwowa

50,15 Olejarka

50.16 Podktadka regulacyjna

50.17 Smarowanie

10.18 Klej mocujacy do ciecia o $redniej wytrzymatosci
56.01 Rura tgczaca ssanie

56.02 Uszczelka ptaska

56.03 Sruba szesciokatna

56.04 Sruba podwdjna

56.05 Nakretka szesciokatna

60.01 Separator

60.02 Uszczelka ptaska

60.03 Sruba szesciokatna

60.04 Podwdéjny sworzen

60.05 Nakretka szesciokatna



Disc used as a fitting tool g
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Transport podnoszacy pompy prézniowej 2BEC40- 2BEC100

A) Uwaga: Tylko szczeka i uchwyt mogg stuzace do
podnoszenia urzgdzenia, nie mogg by¢ zawieszane
na czesciach silnika elektrycznego i pompy. (patrz
rysunek A)

Zwré¢ uwage na mozliwosci sprzetu
dzwigowego!

Rysunek A: Transport podnoszacy

50.01

gniazdo tozyska, strona napedowa
50.02

gniazdo tozyska, koniec bez napedu
50.03

Wewnetrzna pokrywa tozyska, strona
napedu

50.04

Wewnetrzna pokrywa tozyska, strona
nienapedowa

50.05

zewnetrzny kapturek dociskowy tozyska, po
stronie napedu

50.06

zewnetrzny kapturek dociskowy tozyska,
strona nienapedowa

Tarcza smarujgca 50.07

50.08

tozysko stozkowe

50.09

wewnetrzny pierscien uszczelniajgcy wat
50.10

zewnetrzny pierscien uszczelniajgcy wat
50.11

Sruba szes$ciokatna 50.12

Sruba z them szesciokatnym

50.13

Sruba szesdciokagtna 50.14

Sruba kotwowa

Olejarka 50,15

50.16

uszczelka kontrolna

Smar 50.17

50.18

Klej do ciecia o Sredniej wytrzymatosci

Pompa prézniowa 2BEC40- 2BEC100 (np.: szczegoty dotyczace rodzaju dostawy mogg sie

réznic)

Uwaga przy podnoszeniu gtowicy pompy za pomoca listwy podnoszacej

Udzwig urzadzenia podnoszacego i uchwytu do podnoszenia jest co najmniej réwny ciezarowi gtowicy
pompy (patrz tabela masy pompy)

Skurcz podnoszacy jest wystarczajgco dtugi, kat otwarcia jest mniejszy niz 90°
Wybierz odpowiednie miejsce do podnoszenia (np. wybierz oprawe tozyska zamiast watu)
Aby stabilnie zwisa¢, podnos$nik musi by¢ prawidtowo umieszczony. (Patrz rysunek B)

Zawie$ miejsce bez uszkodzenn (rama podnoszgca jest zamocowana w kierunku separatora lub rur, nie
ma potrzeby uzywania innych narzedzi do zawieszania)

Typ 2BEC 40.| 42. | 50. | 52.| 60. | 62.| 67.| 72.| 80.| 100

Masa (gtowica pompy)

Bez prefiksu 2,9t| 3,3t| 5,4t| 6,0t| 8,2t| 9,1t | 11,4t | 14,2t | 25,0t | 40,5t

3,4t| 3,9t| 6,2t| 6,8t| 9,2t|10,2t| 12,7t | 15,7t | 28,5t | 45,5t

Z separatorem i rurg taczaca

Rysunek B:transport podnoszacy
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Anweisungen fur Betrieb
Wasserringvakuum

Pumpenserie 2BEC und
Kompressor

Betriebsnorm der Produkte: JB,/T7255-2007, Q. SHB001-2010, GB3836.2-2000 Lesen Sie
die Bedienungsanleitung vor der Installation und Verwendung ausfiihrlich durch.

1


https://www.onlinedoctranslator.com/de/?utm_source=onlinedoctranslator&utm_medium=pdf&utm_campaign=attribution

Warnung

Wird das Gerat in einem Kohlebergwerk eingesetzt, muss es mit
einem explosionsgeschiitzten Motor der entsprechenden Stufe
ausgestattet sein; Bei Verwendung eines Keilriemenantriebs miissen
Sie unbedingt einen feuerhemmenden, antistatischen Riemen
verwenden; Die Installation von Uberwachungsgeriten,
explosionsgeschiitzten Flammenschutzgeraten und anderen
Sicherheitsvorrichtungen muss strikt den Anforderungen der
Sicherheitsvorschriften fiir Kohlengruben entsprechen.
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1. Anwendung und Branche fiir Anwendung

Diese Wasserring-Vakuumpumpe der Serie dient zum Ansaugen von Luft oder anderen korrosiven,
wasserunldslichen Gasen, die keine festen Korner enthalten, um in versiegelten GefaRen ein Vakuum zu erzeugen.
Das Sauggas darf eine kleine Menge Flissigkeit enthalten. Empfohlener Betriebsdruckbereich der Pumpe: 0,04
MPa - 0,09 MPa.

Solche Pumpen werden hauptsachlich in der Chemie-, Petrochemie-, Leichtindustrie-, Pharma-,
Papierindustrie-, Metallurgie-, Baustoff-, Elektrogerate-, Lebensmittel-, Kohleaufbereitungs-, Erzaufbereitungs-,
Diingemittel- und anderen Industrien eingesetzt.

Wenn die Vakuumpumpe mit einem explosionsgeschiitzten Elektromotor ausgestattet ist, kann sie zum Ansaugen von brennbaren
und explosiven Gasen verwendet werden, und wenn der Vakuumpumpenkdrper aus korrosionsbestandigem Material besteht, kann
sie zum Ansaugen von korrosiven Gasen verwendet werden.

2. Eigenschaften
2.1 Hohe Zuverlassigkeit

Die Warmmontage der Pumpenwelle mit der Laufradbohrung sowie der hohe Sicherheitsfaktor von Welle und Lager gewéhrleisten
eine sehr hohe Zuverlassigkeit. Das geschweifite Laufrad, die bearbeitete Radnabe und die Schaufeln l6sen grundsatzlich das
Auswuchtproblem, sodass sich die Pumpe reibungslos und mit geringem Gerauschpegel bewegt.
2.2 Bequeme Wartung

Da sich an beiden Enden der Pumpe Inspektionslocher befinden (entfernen Sie die Platte, ist alles sichtbar), durch die Sie die
innere Struktur bzw. das Spiel leicht erkennen kénnen, kdnnen Sie die Ventilplatten am Auslassstutzen schnell und einfach
austauschen. Dariiber hinaus kann der Fiiller ausgetauscht werden, ohne dass der Pumpendeckel entfernt werden muss, was sehr
praktisch ist.
2.3 Hohe Effizienz und Energieeinsparung

Diese Flussigkeitsringpumpe der Serie verfligt (iber ein Systemoptimierungsdesign, Verteilerplatte, Laufrad
und andere Hauptkomponenten sind von angemessener Struktur und mit hohem Wirkungsgrad. Dariiber hinaus
verfligt die Flussigkeitsringpumpe Uber ein flexibles Auslassventil, das eine libermaflige Gaskompression
vermeidet und durch die automatische Anpassung der Auslassflache den Energieverbrauch senkt. Erzielen Sie
letztendlich bessere Bewegungsergebnisse.
2.4 Schockanpassung

Die Klinge ist einmal gestanzt, was einen besseren Linientyp hat. Das geschweilte Laufrad ist
warmebehandelt. Die Klinge weist eine gute Zahigkeit sowie Biege- und Stanzfestigkeit auf und kann sich an
StoRbelastungen anpassen.

3. Methode zur Angabe der Pumpentypbezeichnung Besteht
aus 6 Buchstaben und Zahlen, die den Typ angeben:

1 2 3 4 5 6
2 B E C -0 [

Nomineller Laufradradius

§e[(ienname der einstufigen Flissigkeitsring-
akuumpumpe

Einstufige Flissigkeitsring-Vakuumpumpe mit Nennlaufraddurchmesser 800 mm::2BEC40

4. Funktionsprinzip

Eine Flissigkeitsring-Vakuumpumpe ist eine Verdrangerpumpe, die Gas ansaugt und durch Veranderung der
VolumengroRe wieder abgibt.

Abbildung 1 zeigt, dass das Laufrad exzentrisch im Pumpengehduse eingebaut ist, die lineare Exzentrizitat betragt
e, wenn sich das Laufrad dreht (gieRen Sie vor dem Start etwas Wasser in die Pumpe), bildet sich unter der
Zentrifugalkraft ein Wasserring, die obere Innenflache des Wasserrings beriihrt die Nabe und dreht sich in die Richtung
Der Pfeil zeigt, dass sich in der ersten Halfte der Drehung die Innenflache des Wasserrings allméahlich von der Nabe
entfernt, sodass sich der Raum zwischen den Schaufeln allmahlich ausdehnt und die Pumpe in der zweiten Halfte der
Drehung Luft ansaugt Die Innenflache des Wasserrings nahert sich allméhlich der Nabe, sodass der Raum zwischen den
Schaufeln allmahlich kleiner wird, das Wasser zwischen den Schaufeln wie ein Kolben standig den Raum zwischen den
Schaufeln verandert und die Pumpe kontinuierlich Gas ansaugt.



1,Laufrad

2,Radnabe

3,Pumpenkorper

4 ,Gaskammer

5,Inhalation

6. Hydraulikring 7. Flexibler
Auslassanschluss

Abbildung 1 Funktionsprinzip

5. Anweisungen zum Aufbau der Pumpe
Der Aufbau der Pumpe ist in Abbildung 2 dargestellt. Der Aufbau dieser Pumpenserie ist einstufig aufgebaut. Die Pumpe besteht aus
einem Gehause, einem Laufrad, vorderen und hinteren Abdeckungen (zwei), vorderen und hinteren Verteilern, einer Welle,
vorderen und hinteren Lagerkomponenten, einer Ventilplatte und anderen Komponenten. Die Welle ist exzentrisch im
Pumpenkdrper eingebaut, zwischen Laufrad und Welle besteht eine Presspassung, der Gesamtspalt zwischen den beiden Enden
der Pumpe wird durch eine Auskleidung zwischen Verteiler und Pumpenkdrper reguliert, beim Einbau der Abstand von Eine Seite
sollte durch die vordere feste Position bestimmt werden, der Spalt zwischen dem Laufrad und dem Ende des Verteilers hat einen
groReren Einfluss auf die GrofRe der Gasleckage (Leckage des Auslasshohlraums zum Ansaughohlraum) und damit bei der Montage
Es muss sichergestellt werden, dass der Durchmesser des Pumpenlaufrads grofRer als 500 mm der Pumpe ist, eine Seite 0,25-1,5
betragt und der Gesamtspalt zwischen den beiden Enden 0,5-3 betragt.

Der Fller wird zwischen zwei Deckeln installiert. Die Dichtungsflissigkeit gelangt durch das Loch im Deckel in
die Fiillerkammer, um den Fiiller zu kiihlen und die Dichtwirkung zu verstarken.
Beim Einsatz von Gleitringdichtungen werden die Gleitringdichtungen im Hohlraum der Fiillkammer
eingebaut, das Fulldruckdach wird durch das Gleitringdichtungs-Druckdach ersetzt. An den vorderen und
hinteren Verteilern befinden sich mondférmige Einlass- und Auslassoéffnungen, eine ovale Auslassoffnung
und Ventilkunststoffkomponenten, deren Aufgabe darin besteht, das Gas auszustolRen, wenn der Gasdruck
zwischen den Laufradschaufeln den Abgasdruck erreicht vor der mondformigen Auslassoffnung freigesetzt
wird, reduziert dies den Stromverbrauch.
6. Installation
6.1 Vorbereitung vor der Installation
6.1.1 Priifen Sie, ob Pumpe, Motor, Antrieb beschadigt sind oder nicht
6.1.2 Werkzeuge und Hebezeuge priifen.
6.1.3 Uberpriifen Sie den Pumpensockel gemiR der Zeichnung.
6.2 Installationsvorgang
Wir haben nur zwei Arten von Flussigkeitsring-Vakuumpumpen-Kits: Der erste Satz besteht aus Pumpe, Motor und Antrieb,
die auf einem Fundament befestigt sind, der zweite Satz besteht aus Motor und Antrieb, die auf demselben Fundament
befestigt sind, und die Pumpe ist zu grof® und wird direkt platziert auf dem Sockel Wahrend die Pumpe zu grof3 ist, um direkt
auf einen horizontalen Sockel gestellt zu werden, beschreiben wir hier nur die Installation des ersten Satzes, der zweite Satz
wird ebenfalls nach diesem Prinzip installiert.
6.2.1 Bei der Installation des Pumpensatzes sind Motorkabel und Pumpe auf dem Sockel installiert. Sie kdnnen den Sockel
nivellieren, ohne sie zu entfernen.
6.2.2 Der Geratesatz wird fest und fest auf einer ebenen Flache installiert, deren Abweichung =1 mm
zulassig ist. Die Ankerbolzen werden sekundar verkittet, da fiir die Installation die entsprechenden Nuten
und Locher reserviert werden miissen Vor dem Nachzementieren kann das Pumpenniveau mit einer Stiitze
eingestellt werden, zuldssige Niveauabweichung 0,2/1000 mm.

a C
Amax<0.1lmm
Smax
— d
-—-|—T - Touka u3mepenus
Smin Amax~Smax-Smin<0.lmm
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Abbildung 2: Aufbau der Pumpe der Serie 2BEC 40-13
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1 Pumpenwelle 2 Vorderer Lagerdruckdeckel 3 Lager 4 Lagersitz
5 Lagerdruckdeckel 6 Fiilldruckdeckel 7 Buchse 8 Vordere Pumpenabdeckung 9 Vordere Verteilerplatte 10 Pumpenkorper 11 Laufrad 12
Hintere Verteilerplatte 13 Hintere Pumpenabdeckung 14 Hinterer Lagerdruckdeckel 15 Komponenten Auslassventilplatte



6.2.3 Bei Installation und Transport des Gerats kann es zu einer Lockerung oder relativen Verschiebung der Schrauben kommen. Nach der
Installation ist es daher erforderlich, den Pumpenmotor und den Antrieb erneut zu liberpriifen, einzustellen und sicherzustellen, dass die
Kupplung konzentrisch installiert ist. Uberpriifen Sie den Spalt zwischen den Enden der Kupplung kann die Konzentrizitit des dueren Kreises
mit einem Lineal oder einem anderen Teil liberpriift werden, wie in Abbildung 3 dargestellt. Ziehen Sie nach der Einstellung die Ankerschrauben
der Pumpe und des Motors (einschlieRlich des Getriebes) fest und priifen Sie, ob alle anderen Schrauben locker sind Schrauben.

Wenn das Laufrad festsitzt, sollten folgende MaRnahmen ergriffen werden:
A. Verschieben Sie die Unterlegscheibe zwischen Lagerdeckel und Lager.
B. Schlagen Sie mit einem Holzhammer (oder Bleihammer) auf das Ende der Welle, um das Laufrad hin und her zu
bewegen nach vorne und drehen Sie dann das Laufrad mit den Handen oder anderen Hilfswerkzeugen.
C. Montieren Sie den Lagerdeckel und alle Dichtungen und Schrauben.
Hinweis: Die Drehrichtung von Elektromotor und Pumpe ist gleich.
6.3 Nachdem das Gerat auf der Basis installiert ist, schlieRen Sie die Flussigkeitszufuhrleitung an die Pumpe an
Da es sich bei der Sperrfliissigkeit um Wasser handelt, missen Sie auch die Zufuhrleitung fiir die Sperrfliissigkeit anschlief3en.
7. Pumpenbetrieb
Der ordnungsgemafe Betrieb ist der Schliissel zur Sicherstellung der Gerateleistung und Geratewartung und
auch ein wesentlicher Bestandteil des wissenschaftlichen Managements moderner Gerate. Dazu miissen Sie die
Betriebsregeln strikt befolgen.
7.1 Vorbereitungen vor dem Start
7.1.1 Damit die Installation den Anforderungen vollstandig entspricht, miissen Sie vor Beginn den gesamten Installationsprozess anhand
des Installationsdiagramms tiberpriifen.
7.1.2 Drehen Sie die Pumpenwelle mit lhren Handen oder einem geeigneten Werkzeug mehrmals und beobachten Sie, ob es zu Kollisionen oder Reibung
kommt.
7.1.3 Entfernen Sie den Stift an der Kupplung, starten Sie den Elektromotor und stellen Sie sicher, dass die Drehrichtung des
Motors mit der Drehrichtung der Pumpe tibereinstimmt.
7.1.4 Installieren Sie einen Luftfilter am Lufteinlass, um das Eindringen von Fremdkorpern in die Pumpe zu verhindern.
7.1.5 Fur gefahrliche Fliissigkeiten (z. B. giftige, schadliche, brennbare Flissigkeiten) oder Fliissigkeiten mit einer Temperatur
Uiber 60 °C°C miissen am Auslasskanal Ventile installiert werden, damit die Fliissigkeit abflieRen kann an einem bestimmten Ort
oder in ein geschlossenes Kreislaufsystem fiir die Pumpe.
7.1.6 Uberpriifen Sie, ob ausreichend Fett im Lager und Getriebe vorhanden ist und ob die Kiihlwasserleitung
angeschlossen ist.
7.2 Wasser in die Pumpe einfiillen
7.2.1Vor dem Starten des Geréts sollte die entsprechende Menge Arbeitsfliissigkeit eingefiillt werden, deren Zufuhr in einen
offenen Kreislauf (externe Zufuhr) und einen geschlossenen Kreislauf (interne Zufuhr) unterteilt ist.
7.2.1.1 Open-Loop-System (siehe Abbildung 4 und 5)
Das Arbeitsmedium im System wird von auRen zugefiihrt (z. B. liber eine Wasserversorgung) und dann liber einen Dampf-Wasser-Abscheider

(oder ein Abgasrohr) abgelassen.
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Abbildung 4 Am Abgasrohr ist ein kleiner Abbildung 5 grofter Dampf-Wasser-Abscheider
Dampf-Wasser-Abscheider installiert. pumpenseitig montiert.

7.2.1.2 Closed-Loop-System (siehe Abbildung 6)
Nach der Abkiihlung wird dem System Wasser aus dem Dampf-Wasser-Abscheider als zusatzliches Arbeitsmedium

zugefiihrt.

Komponentenname

1. Vakuumpumpe 2. Dampf-Wasser-Abscheider
3. Saugrohr 4. Gasrohr 5. Arbeitsflussigkeits-Zufuhrrohr
6. Flussigkeitszufuhrrohr abdichten

7. Flussigkeitsauslassrohr undicht

8. Automatisches Ablassventil 9. Abflussrohr

10. Rohrstopfen 11.Y-Rohr

Abbildung 6
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Bevor Sie beginnen, sollten Sie die Fliissigkeitsmenge in der Pumpe tberpriifen, unabhéngig von der Form, wie
in Abbildung 7 gezeigt, das Arbeitsfliissigkeitsventil 17 6ffnen und eine geeignete Menge Wasser einfiillen, wenn die
Flussigkeit aus dem Ablassventil 8 flieRt , Ventil 17 schlieflen, warten bis das Wasser austritt.

Achtung: Wenn keine Flissigkeit aus dem Ablassventil flieRt, ist das Ventil moglicherweise verstopft. In diesem Fall kann
Wasser die Pumpe fiillen und ein Starten zu diesem Zeitpunkt kann zu Schaden an den Schaufeln fiihren.

Wenn die Vakuumpumpe wie in Abbildung 7b installiert ist, muss aufRerdem das Ventil 17 getffnet werden, und nach 5 Minuten
kann sie gestartet werden.

Abbildung 7

Notiz: 13-Ansaugrohrventil 14-
Dichtungsflussigkeits-Manometer 15-
Dichtungsflissigkeits-Ventil 16-
Arbeitsflussigkeits-Manometer 17-
Arbeitsfllssigkeitsventil

18-Arbeitsfliissigkeitsdurchflussmesser
19-Ablassventil

Der erforderliche Druck des Arbeitsmediums der Fliissigkeitsringpumpenbewegung betragt 0,05~0,15 MPaG.

Erforderlicher Férderstrom des Arbeitsmediums einer Flussigkeitsringpumpe (m?®). /h) siehe Tabelle.



Arbeitsflussigkeitsdurchfluss (m*/h) abhangig vom Absolutdruck
Saugen (hpa)
Typ
250 hpaA 300 hpaA 400 hpaA 500 hpaA 600 hpaA 700 hpaA 800 hpaA
2BEC40 9.7 9.9 9.0 7.8 6.6 54 4.2
2BEC42 13.2 13.5 12.3 10.7 9.0 7.2 5.8
2BEC50 17.7 18.3 16.6 14.4 12.1 9.9 7.8
2BEC52 21.6 22.2 20.2 17.6 14.8 12.0 9.5
2BEC60 24.7 254 23.0 20.1 16.9 13.7 10.8
2BEC62 30.1 30.9 28.0 24.4 20.5 16.7 13.2
2BEC67 35,5 36.4 33,0 28.7 24.1 19.7 15.5
2BECT2 42.2 43,5 394 34.3 28.8 23.7 18.6
2BEC80 59,0 60.9 55.2 48,0 40.3 33.2 26.0
2BEC87 64,9 67,0 60.7 52,8 44.3 36,5 28.6
2BEC100 86.1 88,9 80,6 70.1 58,8 48,5 38
2BEC110 89 92 83 75 64 55 46
2BEC120 97 100 90 82 70 60 50
2BEC130 102 105 95 87 75 65 55

7.2.2 Zufuhr von Wellendichtflissigkeit in zwei Formen: Zufuhr innerhalb der Pumpe und Zufuhr auerhalb
Pumpe Versorgung innerhalb der Pumpe: Die Sperrfliissigkeit wird durch die Ringfliissigkeit in der Vakuumpumpe
abgesaugt, ohne dass externe Leitungen und Steuerungsgeréte erforderlich sind. Beim Absaugen von korrosivem oder
feststoffhaltigem Material sollte diese Methode angewendet werden. Die Temperatur der Wasserversorgung draufien
liegt besser bei etwa 20°C°C, Stromungsgeschwindigkeit0,5-5 L/min, Druck 1,2 bar (Absolutdruck).

Es sollte eine kleine Menge Fliissigkeit aus dem Einfiillstutzen austreten, je nach Wunsch 1-2 Tropfen pro Sekunde. Wenn kein
Flussigkeitsaustritt vorliegt, l6sen Sie die Verschlusskappe des Einfiillstutzens. und umgekehrt festziehen. 7.3 Inbetriebnahme

7.3.1 Gasleitungsventil 13 6ffnen
7.3.2 Den Elektromotor einschalten

7.3.3 Einstellung des
Arbeitsfliissigkeitsdurchflusses

Offnen Sie den Durchflussmesser 17 und zeigen Sie den erforderlichen Zahlerstand an. Stellen Sie das Ventil
17 ein, wenn der Saugdruck im Betriebsmodus ist, sodass der Durchfluss dem angegebenen Wert entspricht,
siehe Tabelle oben. 7.3.4 Offnen Sie das Sperrfliissigkeitsventil 15 (falls extern versorgt), stellen Sie den Druck so
ein, dass das Manometer 14 etwa 1,2 bar Absolutdruck anzeigt, und lassen Sie eine kleine Menge Sperrflussigkeit
aus dem Einfiilldeckel ab.
7.4 Anhalten
7.4.1 Betriebsventil 17 und Sperrflissigkeitsventil 15 schlieRen, Elektromotor ausschalten. Schliefen Sie das Gasleitungsventil 13. 7.4.2 Um ein
Einfrieren der Pumpe zu verhindern, 6ffnen Sie im Winter das Ventil 19 und den Stopfen 10 und lassen Sie das gesamte Wasser aus der Pumpe ab.
Wenn die Pumpenteile nicht korrosionsbestdndig sind, lassen Sie rechtzeitig das gesamte Wasser aus der Pumpe ab. Lassen Sie nach dem
Abschalten das gesamte Wasser ab, um die Pumpe trocken zu halten. Wenn Sie die Pumpe nicht trocknen kénnen, sollten Sie die Kupplung alle
zwei Wochen mehrmals von Hand drehen.

8. Service
8.1Wenn sich Verunreinigungen in der Pumpenfliissigkeit angesammelt haben. Offnen Sie voriibergehend das Abflussrohr, damit Verunreinigungen zusammen

mit der Flussigkeit abflieRen. Wenn die Pumpe in einer staubigen Umgebung betrieben wird, spiilen Sie die Pumpe nach dem Stoppen mit Wasser ab.

8.2 Offnen Sie regelmé&Rig das Inspektionsloch und beobachten Sie den inneren Zustand.
8.3 Achten Sie wahrend des Betriebs jederzeit auf die Dichtheit des Fiillers.



8.3.1 Bei Verwendung von neuem Fiillmaterial, das sich im Wasser ausdehnt, muss beim Einbau der
Filldruckdeckel geldst werden. Uberpriifen Sie nach dem Start die Wassertemperatur. Wenn die Temperatur
ansteigt, l6sen Sie den Einfulldruckdeckel. Bei Fiillern mit externer Wasserversorgung kann der Druck der
Dichtungsfliissigkeit angepasst werden, um Temperatur und Leckage zu kontrollieren.

8.3.2 Obwohl der Fiilldruckdeckel gelost ist, sollten Sie, wenn die Wassertemperatur immer noch steigt,
vorubergehend den Sperrwasserdruck erh6hen oder die Pumpe stoppen, wahrend die Temperatur normal sinkt.

8.3.3 Lasst sich der Fiiller nach langerem Gebrauch nicht mehr anpassen, sollte er komplett ausgetauscht werden.
Reinigen Sie vor dem Austausch die Flllkammer; beim Einlegen des Fiillers wird der Schnitt um 90 Grad gedreht.

8.4 Lagerschmierung

Wenn die Pumpe ein Jahr lang unter gilinstigen Bedingungen (in einem trockenen, staubfreien, vibrationsfreien Raum) oder sechs
Monate lang unter unglinstigen Bedingungen gelagert wird, miissen die Lager nachgeschmiert werden, wobei die Lagerschmierung
unbedingt den Vorschriften entsprechen muss folgende Anforderungen:

A. Esist nicht moglich, verschiedene Schmierstoffmarken zu mischen, da sonst die Qualitdt des Schmierstoffs beeintrachtigt
wird. B. In Sonderfallen miissen Standardschmierparameter kompensiert werden. Wenn die Pumpe in Betrieb ist In
verschmutzter Umgebung bei hohen Temperaturen sollte das Schmierintervall gegentiiber der Norm verkdiirzt werden.

Mit . Verwendung von Lithiumfett ZL-3.

Im Allgemeinen erfolgt bei Flussigkeitsring-Vakuumpumpen der Serien 2BEC40 - 2BEC130 die erste Schmierung nach 1000
Betriebsstunden, dann erfolgt die Schmierung alle 4000 Betriebsstunden, wobei die Schmiermittelmenge 1/3 des Volumens der
Schmierkammer einnimmt.

Bei der Schmierung miissen zwei Schmierkdpfe gereinigt werden, die Fettmenge fiir jedes Lager, die

Fettmenge fiir die FlUssigkeitsring-Vakuumpumpe 2BEC40 - 2BEC130 ist in der folgenden Tabelle aufgefiihrt:

2BEC40/42 | 2BEC50/52 | 2BEC60/62 | 2BEC67/72 | 2BEC80/87 | 2BEC100/110 | 2BEC120/130

Typ
Volumen Schmiermittel
Kopfe( nur zwei 50g 70g 80g 120g 200g 300g 450g

Koépfe)




9. Fehler und L6ésungen

Nummer Stérungen Ursachen Heilmittel
1. Der Wasserstand in der Pumpe ist
Schwierig zu starten. beim Starten zu hoch; 1. Beginnen Sie beim erforderlichen
2. Der Klemmdeckel sitzt zu fest Wasserstand (unterhalb der Mittellinie
1 Abschalten der Pumpe). 2. Ldsen Sie den
Elektromotor 3. Der Riemen ist zu straff gezogen Einflilldruckdeckel
oder Strom : 3. Stellen Sie die Riemenspannung ein;
Das Gerét |St gro& 4 |nnenteile waren mlt ROSt bedeckt 4. Drehen Sie den Rotor und waschen Sie ihn mit Wasser.
normal . 5. Anpassen nominal
Belastung, é Falsch Installation Thermostatwert
aktuelle Schutzwerte
1. Losen Sie die Schrauben der vorderen und
y) am Anfang oder hinteren Abdeckung, drehen Sie das Laufrad und
Betrieb 1. SchweiRschlacke oder Eisenspéne spiilen Sie es mit Wasser ab. Nachdem sich das
erscheint werden in das neue Rohr gesaugt. Laufrad frei dreht, ziehen Sie die Schrauben fest.
klemmen 2. Schuppenbildung ist schwerwiegend. Wenn das Problem weiterhin besteht, &ffnen Sie es
und Uberpriifen Sie es
2. Demontieren und entfernen oder
abholen.
1. Riemenschlupf fiihrt zu einer
Vakuumvolumen bzw . . T i )
Verringerung der Rotationsgeschwindigkeit |1.Spannen Sie den Riemen
3 Saugen 2. Die Wasserversorgung ist unzureichend 2. Regulieren Sie die Wasserzufuhr und
verringert. oder die Temperatur ist hoch priifen Sie, ob die Zuleitung verstopft
3. Versiegelung Vakuum ist oder nicht.
| Das System ist schlecht. 3. Uberprijfen Dichtheit
4, Atzend Material ~ oder |Rohrverbindungen
Abrieb wird steigen Licke |4. Reinigen Sie die Umgebung und ersetzen
Komponenten in der Pumpe Sie verschlissene Teile
5. Versiegelung Kameras |5. Befiillklemmkappe festziehen.
Der Filler ist schlecht
6. Schuppenbildung ist schwerwiegend. 6. Schmutz beseitigen
4 1. Riemen ist locker; ;. \I;V den Riemen festziehen; B ) ]
. Der Abluftanschluss fiihrt ins Freie

3. Saugrohrwande und
Auspuffist diinn;

verursacht eine Blase;

2. Reibung oder Gasinjektion;

4. Die Wassertemperatur ist hoch und

3. Verwenden Sie dickwandige Rohre

4.Verwenden Sie Arbeitswasser mit niedriger
Temperatur.




Nummer Storungen Ursachen Heilmittel
5 S 1. Schlechter Kontakt zwischen Fundament | 3. Fuillen Beton Liicke
Die Vibration ist stark. . .
und Untergrund. Schrauben 6sen; Fundament, Ankerschrauben festziehen;
2. Centricity ist schlecht; 4. Erneut zentrieren und befestigen; 3.
3. Die Wassertemperatur ist hoch und Verwenden Sie wenig Arbeitswasser
verursacht Kavitation; Temperatur.
1. Der Riemen ist zu eng
o |rempenur | Elenviaten Setonotor,
Lager 1. Lésen Sie den Riemen;
hoch. schlecht; , , 2. Zentrieren Sie erneut;
3. Schmierung ist nicht ausreichend, Schmierung
zu trocken oder zu Vlel, 3. Verbessern Sie ijie Schmierung; .
4. Installation Lager v | 4 Stellen Slg das Lager ein;
geeignet; 5. Ersetzen Sie das Lager
5. Korrosion oder Nadir
Lager.

10. Demontage und Installation der Pumpeinheit

10.1 Demontage::

Vor der Demontage muss das Wasser abgelassen werden, Feuchtigkeitsabscheider und Ansaugrohr entfernen, bei der Demontage
sorgféltig alle Dichtungen entfernen. Demontieren Sie zunéchst das hintere Ende der Pumpe (ohne Kupplung und Riemenscheibe) in

der folgenden Reihenfolge:

10.1.1 Entfernen Sie die Druckkappe des hinteren Lagers mit einem Gabelschliissel, [6sen Sie die beiden Rundmuttern und
entfernen Sie den Lagersitz und das Lager::
10.1.2 Losen Sie die Schrauben des Einfill-Klemmdeckels und entfernen Sie den Einfiill-Klemmdeckel.

10.1.3 Entfernen Sie die Schrauben zwischen dem Pumpendach und dem Pumpengehéuse, verankern Sie die Schrauben und entfernen Sie die hintere Endabdeckung.

10.1.4 Entfernen Sie das Pumpengehause;

10.1.5 Losen Sie die Ankerschrauben auf der anderen Seite; 10.1.6 Entfernen Sie die Kupplung und den Knopf auf der Welle;
10.1.7 Vordere Lagerkomponenten entfernen; 10.1.8 Entfernen Sie die vordere Endabdeckung, entfernen Sie die Welle und das

Laufrad.

Nach Abschluss der Demontage die Kontaktflachen und Schraubengewinde zum Schutz schmieren.

10.2 Installation

Alle Teile miissen vor dem Zusammenbau gereinigt werden, Riickstande auf den Kontaktflachen miissen
gereinigt werden, Lager missen gereinigt und mit neuem Fett geschmiert werden. Auch altes Fett am Lagersitz

sollte gereinigt werden.

Die Installation erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Der wichtigste Teil besteht darin, den Spalt zwischen dem Laufrad
und den vorderen und hinteren Verteilern einzustellen. Messen Sie dazu die Langen von Pumpe und Laufrad (einschlief3lich
der Tiefe des Positionierungslochs), um die zu bestimmen Dicke der Dichtung.

Der Abstand zwischen den Enden ist in der folgenden Tabelle dargestellt:

HIIMZ —{&=/)\EIR AR B PRIZEISE E
AuRendurchmesser des Laufrads Mindestfreiraum auf einer Seite Gesamtliicke zwischen den Enden
<180 0,10~0,15 0,25~0,30
>180~500 0,15~0,20 0,30~0,40
>500~1000 0,25~0,35 0,50~0,70
>1000~1500 0,45~0,55 0,90~1,1
>1500 0,75~1,5 1,5~3,0




11, Spezifikationen

Saugvolumen m*/min

- Maksim :
e nal Ftvomar oo | Grofe Lange X
o2 LOM | 200 | s | s | s [ | tan | (S Cymin'| K| gy
e [Drvck | Druck - oruck | oruck - oruk | e
g g g g eingesaugt | (| )
200hpa 2505 pro Jah 3505 pro Jah sopsprosanr  |1a550hpa

74 76 79 80 81 80 90 340
88 89 92 93 94 95 110 390
97 100 102 104 105 114 132 440

2BEC40 160 107 110 113 114 115 130 160 490 2930 2102;;;ZOX
115 118 122 124 125 149 185 530
124 127 130 131 133 166 185 570
133 136 140 141 145 190 220 610
106 109 111 113 115 108 132 340
121 123 128 129 130 130 160 390
135 138 141 141 145 150 185 440

2BEC42 160 148 151 155 158 160 177 200 490 3360 2391;;;ZOX
159 161 165 168 170 200 220 530
170 173 178 180 185 227 250 570
180 185 190 191 195 260 315 610
139 141 145 148 149 140 160 260
158 160 165 166 169 170 185 300

SBECS0 160 179 182 188 189 190 200 220 340 . 2603 %1580
195 200 205 208 210 237 280 380 1450
218 221 228 229 231 275 315 420
240 248 255 258 260 337 400 470
155 165 172 175 180 170 185 260
180 190 200 202 210 210 250 300

SBECS) 160 208 222 228 230 235 248 280 340 — 2835X 1580
230 238 250 255 255 287 315 380 1450
258 260 272 275 280 335 400 420
282 295 310 315 320 410 450 470
200 202 210 212 210 205 220 230
224 230 232 235 245 245 280 260

SBECE0 160 245 252 258 263 270 280 315 290 _— 2837X1830%
270 278 282 285 290 328 355 320 1720
280 300 310 315 320 370 400 350
335 340 350 355 360 472 500 400
235 245 250 252 260 248 280 230
270 275 280 285 290 297 355 260

SBECED 160 300 310 315 320 323 340 400 290 . 3132%X1830%
322 330 340 348 355 375 400 320 1720
350 365 372 375 380 445 500 350
380 402 420 425 435 572 630 400




Technische Eigenschaften

Saugvolumen m3/min

Maksi .
Minima naalSlm Le|s_IEung B?:S Grb&e‘ Lange X
. 550PS | Leistun dreh Gewicht Breite X
Typ DLemekn 200hpa 250 PS pro Jahr 350 PS pro Jahr 400 PS pro Jahr A tan & Elektro r|:|aen Pumpe Hohe(mm)
Pumpe rug Druck Druck Druck Druck Druck Welle bewegen U/min Kg
s e e e e tion | (kw) la(kw)
augeN |1 saugen Saugen Saugen Saugen
2 hoa g g g g Absaugungen
nanp nia nia niya350h | niyad00h | Vania
200hpa 250 PS pro Jahr pa pa 550 PS
A
260 275 285 295 298 285 315 210
325 330 355 340 345 348 400 240
355 360 375 375 380 412 450 270
3389X1960 X
2BEC67 160 400 410 415 420 425 475 500 300 11390 1855
410 428 430 435 450 515 560 320
425 435 450 452 460 540 630 330
475 485 500 505 520 660 710 370
345 350 355 362 370 340 400 190
378 380 398 400 405 390 450 210
425 430 447 451 465 465 560 240 3587 %2140 X
2BECT72 160 14150
475 480 491 499 505 550 630 270 1985
525 530 550 555 565 640 710 300
590 600 622 625 630 800 900 340
465 505 528 535 540 515 560 210
518 540 570 575 580 590 630 225
560 580 610 613 620 670 710 240 4066 X% 2370X
2BEC80 160 18500
600 625 650 656 660 750 800 255 2260
630 665 690 695 700 840 900 270
680 715 740 745 750 930 1000 290
525 553 575 585 590 530 560 164
550 575 605 610 615 585 630 170
600 630 665 672 680 660 710 185
4297X2490X
2BEC87 160 656 687 720 730 735 750 800 195 21000 5380
715 750 765 790 795 830 900 210
756 785 825 835 850 950 1000 230
790 820 865 878 900 1060 1120 245
720 755 785 790 800 730 800 155
765 800 840 850 855 840 900 165
4796 X 3040 X
2BEC100 160 808 842 890 900 905 900 1000 175 31000 5830
895 925 968 980 990 1000 1120 190
940 970 1013 1023 1030 1140 1250 200
870 900 920 940 950 930 1000 120
920 950 980 1000 1010 980 1120 140
950 1000 1030 1060 1080 1120 1250 155 5010 X 3240 X
2BEC110 160 45000
1050 1080 1110 1130 1140 1300 1400 170 3080
1120 1170 1200 1220 1250 1520 1600 190
1230 1270 1300 1320 1350 1720 1800 210




Technische Eigenschaften

Saugvolumen m3/min

Minimum Maksim | Leistung Genicht Grgﬁe. Lé)rzgex
PTyp D neku 200hpa 250 PS pro Jahr 350 PS pro Jahr 400 PS pro Jahr 550 PS pro Jahr nal El -Il;tr Bescm;_i]ndigkeit P&gpe HOhree(I::T?m)
umpe S ruc Druck Druck Druck Druck Druck Letlstung b extro rS/ ung
au%en Saugen | Saugen [Saugen [Saugen [eingesaugt an | e"l:\e/\gf" min
pa 200hpa 250 PS pro Jahr 350 PS pro Jahr 400 PS pro Jahr ia550hpa (kmvl\i)“e a( )
880 920 950 970 980 920 1000 110
940 970 1000 1020 1030 960 1120 125
970 1020 1050 1080 1100 1100 1250 135 5485 X 3560 X
2BEC120 160 68000
1070 1100 1140 1150 1160 1280 1400 150 3400

1150 1200 1230 1250 1270 1510 1600 165
1250 1290 1320 1350 1380 1700 1800 180

900 950 970 990 1000 910 1000 105

960 1000 1020 1030 1060 950 1120 115

1050 1080 1100 1120 1150 1100 1250 125 5485 X 3560 %
2BEC130 160 75000

1200 1230 1250 1280 1290 1420 1600 140 3400

1300 1320 1360 1400 1420 1610 1800 155
1330 1360 1400 1450 1500 2000 2240 175

1. Die oben genannten Daten basieren auf einer Ansauglufttemperatur von 20 °C, einer Wassertemperatur von 15
°C, einem Abgasdruck von 1013 hpa und einem Saugmedium aus gesattigter Luft.

2. Eigenschaftstoleranz: =10 %

3. Pumpen wie 2BEC40 kdnnen die Prallplattenstruktur installieren, die GrofRe der installierten Basis wird nicht gedndert.
Wenn die Pumpe lauft, kdnnen die beiden Seiten der Pumpe mit unterschiedlichen absoluten Saugdriicken arbeiten. 4.
Die Leistung des Motors ist umfassend. Benutzer mit besonderen Anforderungen oder der Verwendung als Kompressor
konnen sich an die Abteilung fiir Technologieentwicklung wenden.

5. Zukiinftige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung.




12. Installationsgrofle

hl

f f
N2.01 ‘ N4.41
> ‘ N1.0
/7 N3.2 ‘
N8.7 l — |
1 R 52 a0
(W U 1 \ﬁ\ ] /Nl()l E |
S | BR
i A \
<=
3 D, & Q/\\ = N
/>¢@D)§ <) g
Q
N4.3 T | b1 \§§/
. N NSUET
N4.2 a ’
: N4.6 D@
J T
b \4
| v
|
L
Envanma: mm Topen ¢ mprBOOM L, a Topen Ges mpusona
Topen Bana
Topen ¢ mpusosiom  Toper 6e3 mpusosa
o ! -
= r
i \
L%
t i
*|f_ ~ N4.3
r M N3.0
m 1
<, L, N4.2
L,
& z L
N
4
e — | \t
[ \
. =




Gesamte Grolte

Typ A al | a2 B bl | b2 | C D e F| G| H H| hl| h2| h3| ICH J
2BEC40 | 332 | 160 | 209 | 1090| 215| 200 | «ess| 130 | 280 | 300| 1160 620 | 1810| 1640 1035 560 | 1103 875
2BEC42 | 332 | 160 | 209 | 1090| 215| 200 | «ess| $130 | 280 | 300| 1160 620 | 1810| 1640 1035 560 | 1392 875
2BEC50 | 451 | 175| 227 | 1370| 250| 250 | 35| ¢160 | 367 | 385|1450| 775 |2235/ 1970 1253| 698 | 1490| 1120
2BEC52 | 451 | 175| 227 | 1370| 250| 250 | 35| ¢160 | 367 | 385|1450| 775 |2235/ 1970 1253| 698 | 1740|1120
2BECO 539 | 200 | 249 | 1620| 300| 300 | 45| ¢180 | 367 | 435|1720] 900 | 2610| 2290| 1524| 809 | 1747|1320
2BEC62 | 539 | 200 | 249 | 1620| 300 | 300 | 45| ¢180 | 367 | 435|1720| 900 | 2610| 2290| 1524 809 | 2042 1320
2BEC67 | 576 | 200 | 291 | 1740| 320 | 300 | 45| $200 | 367 | 460| 1855/ 875 |2800| 2430| 1661| 877 | 2200/ 1400
2BEC72 | 603 | 200 | 291 | 1900| 340 | 340 | 45| $200 | 449 | 490| 1985 1060 3040| 2620| 1755 952 | 2300| 1600
2BEC80 | 744 | 230 | 303 | 2140| 380| 380 | 50 | $230 | 500 | 560 |2260| 1204 3560| 3060| 2180| 1082 2960| 1800
2BEC87 | 798 | 240 | 319 | 2260| 390 | 410| 50 | $230 | 500 | 560 |2380| 1270 3680| 3180| 2295| 1136| 2980| 1900
2BEC100 | 986 | 290 | 380 | 2760| 480 | 480 | 55| ¢$260 | 620 | 710 |2830) 1520 4330 3730 2490 1366| 3370| 2280
2BEC110 | 1106| 310 | 430 | 2940| 510| 480 | 60 | $260 | 620 | 760 | 3080 1660 4580 3980 2950 1496| 3600| 2460
2BEC120 | 1160| 310 | 428 | 3240| 550 | 565| 75| ¢300 | 760 | 840 | 3400 1800 5220| 4420 3230 1615| 3843| 2700
2BEC130 | 1160| 310 | 428 | 3240| 550 | 565| 75| ¢300 | 760 | 840 | 3400 1800 5520 4920 3230| 1615| 3843| 2700
Typ L L1 L2 L3 L4 M N (o) T u v w X j
2BEC40 2080 | 1145| 1274| 2290 | 561 | 394 | 200 | 1195| 42 | 137 | 1169| 1320 32 | 625 | 660
2BEC42 2369 | 1290| 1563| 2579 | 561 | 394 | 200 | 1195| 42 | 137 | 1458| 1320 32 | 625 | 660
2BEC50 2630 | 1456| 1723| 2913 | 672 | 411 | 300 | 1490| 42 | 169 | 1568| 1580 40 | 750 | 790
2BEC52 2853 | 1581| 1973| 3163 | 672 | 411 | 300 | 1490| 42 | 169 | 1818| 1580 40 | 750 | 790
2BEC60 2837 | 1572| 2043| 3144 | 650 | 398 | 300 | 1760| 48 | 190 | 1843| 1572| 45 | 875 | 915
2BEC62 3132 | 1719| 2338| 3439 | 650 | 398 | 300 | 1760| 48 | 190 | 2138| 1830| 45 | 875 | 915
2BEC67 3389 | 1873| 2480 3748 | 733 | 423 | 350 | 1900| 48 | 210 | 2280| 1960| 45 | 935 | 980
2BECT2 3587 | 1972| 2730| 3946 | 733 | 427 | 350 | 2030| 48 | 210 | 2500| 2140| 45 | 1025| 1070
2BEC80 4066 | 2212| 3160| 4425 | 733 | 432 | 350 | 2290 | 48 | 241 | 2960| 2370| 50 | 1165| 1185
2BEC87 4297 | 2327| 3400| 4660 | 733 | 486 | 350 | 2410| 48 | 241 | 3190| 2490| 50 | 1225| 1245
2BEC100 4796 | 2613| 3810| 5226 | 853 | 528 | 400 | 2880| 60 | 272 | 3520| 3040| 56 | 1470| 1520
2BEC110 5010 | 2727| 4040| 5460 | 852 | 526 | 400 | 3105| 60 | 272 | 3750| 3250| 56 | 1600| 1625
2BEC120 5485 | 2998| 4363 | 6000 | 987 | 596 | 480 | 3430| 70 | 314 | 4023| 3560| 70 | 1750| 1780
2BEC130 5485 | 2998| 4363 | 6000 | 987 | 596 | 480 | 3430| 70 | 314 | 4023| 3560| 70 | 1750| 1780




Verbindungsgrofe

N1,0/0,1 (Einlassflansch)

N1.1 (Verbindungsrohrflansch)

N2,0/2,0 (Auslassflansch)

e DN | d2| d4| D K Z |[DN|d2| d4| D K| Z |DN|d2|d4| D | K z
2BEC40/42 | 260| 22 | 320| 405| 362 | 12 | 300| 22 | 370| 450| 405| 12 | 260| 22 | 320| 405| 362| 12
2BEC50/52 | 300 | 22 | 370| 445| 400| 12 | 350| 22 | 430| 505| 460| 16 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12
2BEC60/62 | 350 | 22 | 430| 505| 460 | 16 | 400| 26 | 482 | 565| 515| 16 | 350| 22 | 430| 505| 460 | 16
2BEC67 | 350 | 22 | 430 505| 460| 16 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 350| 22 | 430| 505| 460 | 16
2BECT2 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20 | 400| 26 | 482| 565| 515| 16
2BEC80 | 500| 26 | 585| 670 | 620| 20 | 600 | o | 682| 780| 725| 20 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20
2BEC87 | 500| 26 | 585| 670 | 620| 20 | 600 | o | 682 | 780| 725| 20 | 500| 26 | 585| 670| 620| 20
2BEC100 | 600 | ouse | 682 | 780 | 725| 20 | 700 | ouee | 800 | 895| 840| 24 | 600 | wese | 682 780| 725| 20
2BEC110 | 600 | wewe | 682 | 780 | 725| 20 | 700 | wews | 794 | 895| 840| 24 | 600 | wewe | 682| 780| 725| 20
2BEC120 | 700 | oue | 794 | 895| 840 | 24 | 800| 33 | 901 (1015 950| 24 | 700 | wse | 794| 895| 840 | 24
2BEC130 | 700 | oue | 794 | 895| 840 | 24 |1200 39 |1328| 1455 1380 32 | 700 | wse | 794| 895| 840 | 24

N2.2 (Abtriebsflansch N3.0 (funktionierender Anschluss 12N4.0 (Trennausgang)
Separator) Fliissigkeiten)
Typ
DN | d2 | d4| D K Z |[DN| d2| d4| D K Z |[DN|d2|d4| D | K z
2BEC40/42 | 300 | 22 | 370 | 450 | 405| 12 | 50 |M16| 102|——| 12.5| 4 | 150| 22 | 212| 285| 240| 8
2BEC50/52 | 350 | 22 | 430| 505 | 460| 16 | 50 | M16| 102|——| 12.5| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8
2BECe0/62 | 400 | 26 | 482 | 565 | 515| 16 | 80 | M16| 135|——| 150| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8

2BEC67 500 26 | 585| 670 | 620| 20 | 80 | M16| 135|——| 150| 4 | 200| 22 | 268| 340| 295| 8
2BECT2 500 26 | 585| 670 | 620| 20 | 80 | M16| 135|——| 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350| 12
2BEC80 600 | s, | 682 780 | 725| 20 | 80 |M16| 128| ——| 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350| 12
2BEC87 600 | e | 682 780 | 725| 20 | 80 |M16| 128| ——| 150| 4 | 250| 22 | 320| 395| 350| 12
2BEC100 | 700 | o= | 800 | 895 | 840 | 24 | 100 | M16| 148 | ——| 170| 4 | 300| 22 | 370| 445| 400| 12
2BEC110 | 700 | wewe | 794 | 895| 840 | 24 | 100 | M16| 148 | ——| 170| 4 | 300| 22 | 370| 445| 400 12
2BEC120 | 800| 33 | 901 | 1015 950 | 24 | 125/ M16| 174|——| 200| 8 | 350| 22 | 429| 505| 460 | 16
2BEC130 | 1200] 39 | 1328| 1455| 1380| 32 | 125| M16| 174|——| 200| 8 | 350| 22 | 429| 505| 460 | 16




N4.2 (Spiilen und verlassen)

N3.2 N4.3 N4.41 N4.6 N3.7

Typ (Verbinder (Freigabe (K?rlb(
DN | d2 | d4 K | Z | Abdichtung d“*:;fahft F(‘:;Zf)telg;“r (Kork | verbinden
e | | | o |

Ie%/iue) )

2BEC40/42 50 | M16| 102 125| 4 G1/4" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
2BEC50/52 50 | M16| 102 125| 4 G1/4" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
2BEC60/62 80 | M16| 128 150| 4 G1/2" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
JBEC67 80 M16| 128 150! 4 G1/2" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
2BECT2 80 | mM16| 128 150| 4 G1/2" G3/4" G1/2" G1/2" | G1/2"
JBEC80 80 M16| 128 150! 4 G1/2" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
JBEC87 100 M16 | 148 170! 4 G1/2" G3/4" G1/2" G1/2" G1/2"
2BEC100 100 | m16| 148 170! 4 G3/4" G3/4" G3/4" G3/4" G1/2"
JBEC110 100 | m16| 148 170! 4 G3/4" G3/4" G3/4" G3/4" G1/2"
JBEC120 125| m16| 174 200| 8 G3/4" G3/4" G3/4" G3/4" G1/2"
JBEC130 125| m16| 174 200| 8 G3/4" G3/4" G3/4" G3/4" G1/2"
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Vakuumpumpe 2BEC40- 2BEC100 (z. B.: Angaben zur Lieferart kdnnen variieren)



10.01 Laufrad

10.02 Val

10.03 Flachschlissel

15.01 Fulldruckdeckel

15.02 Filldruckring

15.03 Dichtungskasten

15.05 Unterlegscheibe

15.06 Verschlussschraube der Wellendichtfliissigkeit fiir externe
Spiilung

15.07 Dichtungsband

22.01 Buchse

22.02 Flachschliissel

22.03 O-Ring

22.04 Innensechskantschraube

22.05 Befestigungskleber fiir mittelstarkes Schneiden
22.07 Dichtmittel

30.01 Endscheibe mit Antrieb

30.02 Endscheibe ohne Antrieb

30.03 Innensechskantschraube

30.04 Flexibler Zylinderstift

30.05 Flexibler Zylinderstift

30.06 Dichtmittel

35.01 Pumpengehause, mit,”ohne mittlere Trennwand

35.02 Spannschraube

35.03 Sechskantmutter

35.04 Unterlegscheibe

35.05 Dichtmittel fiir Pumpengehause

37.01 Druckplatte

37.02 Ventilplatte

37.03 Haarnadelkurve

37.04 Sechskantmutter

37.05 Befestigungskleber fiir mittelstarkes Schneiden
37.06 Befestigungskleber zum Schneiden

40.01 Endkappe

40.02 Inspektionslochabdeckung

40.04 Revisionslochabdeckung Saugseite ohne Antrieb
40.06 Blindflansch (zur Erh6hung des Flussigkeitsdurchflusses)
40.07 Flache Unterlegscheibe

40.10 Blindflansch

40.14 Sechskantschraube

40.15 Sechskantschraube

40.16 Sechskantschraube

40.17 Sechskantmutter

40.19 Verschlussschraube zur Erhohung der Arbeitsfliissigkeit
40.20 Entriegelungsstecker

40.21 Verschlussschraube zum Anschluss eines Druckgerates

40.22 Sperrflissigkeitsstopfen fiir Innenspiilung
40.23 Dichtmittel

40.24 Dichtungsplatte

47.01 Automatisches Uberstromventil, Ende ohne Antrieb
40.17 Sechskantmutter

40.19 Verschlussschraube zur Erh6hung der Arbeitsfliissigkeit
40.20 Entriegelungsstecker

40.21 Verschlussschraube zum Anschluss eines Druckgerates
40.22 Sperrflussigkeitsstopfen fiir Innenspiilung
40.23 Dichtmittel

40.24 Dichtungsplatte

47.01 Automatisches Uberstromventil, Ende ohne Antrieb
47.02 Flexibler Ball

47.03 Verschlussschraube

47.04 Nippel

50.01 Lagersitz, Antriebsseite

50.02 Lagersitz, Ende ohne Antrieb

50.03 Innenlagerdeckel, Antriebsseite

50.04 Innenlagerdeckel, Nicht-Antriebsseite

50.05 Druckplatte des duReren Endlagers mit Antrieb
50.06 Druckplatte des dufieren Endlagers ohne Antrieb
50.07 Schmierscheibe

50.08 Kegelrollenlager

50.09 Innerer Wellendichtring

50.10 AuRerer Wellendichtring

50.11 Sechskantschraube

50.12 Sechskantschraube

50.13 Sechskantschraube

50.14 Ankerbolzen

50,15 Oler

50.16 Einstellscheibe

50.17 Schmierung

10.18 Befestigungskleber flir mittelstarkes Schneiden
56.01 Saugverbindungsrohr

56.02 Flachdichtung

56.03 Sechskantschraube

56.04 Doppelbolzen

56.05 Sechskantmutter

60.01 Trennzeichen

60.02 Flachdichtung

60.03 Sechskantschraube

60.04 Doppelstift

60.05 Sechskantmutter



Disc used as a fitting tool g

FREET ]
ungreased \, [

W
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Hebetransport der Vakuumpumpe 2BEC40- 2BEC100

A) Achtung: Nur die Backe und der Griff kdnnen Das
zum Heben des Gerates verwendete Gerat darf nicht an
Teilen des Elektromotors und der Pumpe hangen. (siehe

Abbildung A)

Auf die Tragfahigkeit des Hebezeuges achten!

Abbildung A: Hebetransport

50.01
Lagersitz, Antriebsseite 50.02

Lagersitz, Ende ohne Antrieb 50.03
Innenlagerdeckel, Antriebsseite

50.04
Innenlagerdeckel, Nicht-Antriebsseite

50.05

Druckdeckel des auReren Lagers,
Antriebsseite

50.06

Druckdeckel des duReren Lagers, Nicht-
Antriebsseite

50.07 Schmierscheibe

50.08

Kegelrollenlager

50.09
Innenwellendichtring 50.10

dullerer Wellendichtring 50.11
Sechskantschraube 50.12
Sechskantschraube 50.13

Sechskantschraube 50.14
Ankerschraube

50,15 Oler

50.16

Steuerdichtung

50,17 Schmiermittel

50.18

mittelfester Schneidklebstoff

Vakuumpumpe 2BEC40- 2BEC100 (z. B.: Angaben zur Lieferart kdnnen

variieren)

Vorsicht beim Anheben des Pumpenkopfes mit einer Hebebohle

Die Tragfahigkeit der Hebevorrichtung und des Hebegriffs entspricht mindestens dem Gewicht des Pumpenkopfes

(siehe Pumpengewichtstabelle).

Die Hebekontraktion ist ausreichend lang, der Offnungswinkel betragt weniger als 90°

Wahlen Sie einen geeigneten Ort zum Heben (wdhlen Sie z. B. einen Lagerhalter anstelle einer Welle).

Um stabil zu hdngen, muss das Hebegestell richtig platziert sein. (Siehe Abbildung B)

Hangen Sie den Ort ohne Beschadigung auf(Das Hebegedrange ist in Richtung des Abscheiders fixiert.) oder

Rohre, keine Notwendigkeit, andere Aufhdngewerkzeuge zu verwenden)

Typ 2BEC

40. | 42. | 50. | 52. | 60. | 62. | 67.| 72. | 80. | 100

Gewicht (Pumpenkopf)
Ohne Prafix

2,9t| 3,3t| 5,4t| 6,0t| 8,2t| 9,1t| 11,4t | 14,2t | 25,0t | 40,5t

Mit Abscheider und Verbindungsrohr

3,4t| 3,9t| 6,2t| 6,8t| 9,2t |10,2t | 12,7t | 15,7t | 28,5t | 45,5t

Abbildung B:Hebetransport






