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Maxcream 5T
CENAPATOPW AnA BIAAINEHHSA BEPLUKIB BI4 MOJIOKA TA CMUBOPOTKU

Maxcream 5T
CENAPATOPbLI ANnAa OTAENEHNA CZINBOK OT MOJIOKA U CbIBOPOTKIW

Maxcream 5T
SEPARATORS FOR SEPARATING CREAM FROM MILK AND WHEY

Maxcream 5T
SEPARATORY DO ODDZIELANIA SMIETANY OD MLEKA I SERWATKI

Maxcream 5T
SEPARATOREN ZUM TRENNEN VON RAHM VON MILCH UND MOLKE

Maxcream 5T
SEPARATEURS POUR SEPARER LA CREME DU LAIT ET DU LACTOSERUM

Maxcream 5T
SEPARADORES PARA SEPARAR LA NATA DE LA LECHE Y EL LACTOSUERO
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HAUS nponoHye pillieHHs A1 CBOIX KNIEHTIB i3 6inbLU HiX 60-piyHNM AOCBIAOM.

HAUS nocTtaBnse gekaHTepHi LeHTpueyrn, cenapatopu 3 AUCKOBUM HaKoNUYyBa4veMm,
YCTaHOBKW A/151 BUPOOHMLITBA ONIMBKOBOI O/1ii 6e3nepepBHOI i, FBUHTOBI Npecwy,
Typ60B0O34YyX0AYyBKM Ta AOMNOMIXHE 06/1afHaHHA 415 XapUYOBUX, EKONTOTIUYHNX,
eHepreTUYHNX Ta NPOMMNCIOBUX 3aCTOCyBaHb. . [lepesioBi TexHONOriT BAPOOHMLITBA Ta
nepeAoBi BAPOOHMYI iHCTPYMEHTU 3a6e3neuytoTb HalrikpaLlly AKiCTb Y KOHKYPEHTHMX
ymoBax. PoslinpeHa Ta npoakTMBHa Mepexa CepBiCHMX LIeHTPiB 40NOMarae KjieHTam
NiATPMMYBaTW Ta NPOAOBXYBATX BapTiCTb 061a4HaHHS.

HAUS 3HaxoanTbcs B MicTi AigmH, TypeuumnHa KomnaHia mae 32 000 kB. KomnaHis
ekcnopTye noHag 40 kpaiH.

HAUS 3apekomMeHayBana cebe sik BipHUIA MapTHep y CBOIX NPOAyKTax Ta MOCayrax.

Hawwa I'IpOI'IO3VILI,iF| ANA BalllOro NpoekTy npeactaB/ieHa HUX4e.

Mu 6yzsemo pagi ZONoOMOrTv BaM 3 6yAb-iKMMW TEXHIUHUMM Ta KOMepLiiHMW NMUTaHHAMW. Baxxaemo
BaM rapHoi poboTu.
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MpuHUMN po6oTn

PR | e Bowl schematic

MpoAyKT NofaEeTbCs B bapabaH, Ae NOAINAETLCA Nij A€l BigLEHTPOBOI cunu. BigueHTpoBa cuna
3MYLLYE NPOAYKT MPOXOANTN Yepe3 HeBeNKi ypuBYacTi Anckin. NMepeabayueHo Noain 3HeXnpeHoro
MOJIOKa Ta BepLUKiB Y MPOTUIEXHMX HanpaMKax (BignoBigHO A0 Pi3HUL Y LWiIBHOCTI) MiX
AVcCKamu.

3HexXvpeHe MONOKO HaAXOANTb Bif BHYTPILLHbLOI CTiHKM 6apabaHa A0 BigLLeHTPOBOro Hacoca
BaXKoI pa3n. TsxKa Ppasa BUTATYETLCA 3 cernapaTopa nij TMCKOM 3a A0NOMOror BiALEHTPOBOro
Hacoca. BepLukn pyxatoTbcsa Big LeHTpy 6apabaHa A0 BiALEHTPOBOro Hacoca nerkoi ¢aswu. Jlerka
dasa BigbMpaeTbCa i3 cenapatopa nij TMCKOM 3a AOMOMOrOH0 BijLLeHTPOBOro Hacoca. Knananu
NPOTUTNCKY Yy BUMYCKHUX TPy6ax MOXHa BigperyntoBaT ANA BCTAaHOBAEHHSI MeXi po34iny pianHu B
6apabaHi. Xoua TBepaAa $a3a BMBAHTAXYETbCA TiNIbKW Mij YaC YaCTKOBOMO OYMLLIEHHS, BECb 06'eM
6apabaHa BMBAHTaXYETbCA Nij Yac onepaLiii MOBHOro BUBIIbHEHHS. YacTOTy YaCcTKOBOro Ta
NMOBHOMO OYNLLEHHSA MOXHa BCTaHOBUTK Yepes iHTepderic HMI i3 nporpaMHuM 3a6e3neyeHHsAMm
ynpasniHHs MJ1K.
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TEXHIMHI XAPAKTEPUCTUKA

1.0

MAXCREAM 5T BEPLUKOBWUIA CEMAPATOP

3acTocyBaHHs : Monoko abo crpoBaTtka.

3arajibHa EMHICTb Big4ineHH:A BepPLUKIB:

5.000 n/roga. : 7.000 n/roa anst ctaHAapTM3aLii Mosoka
bapabaH : ABTOMaTUUHEe OUULLEHHS :

Buxig npoaykty MoABIViHUI LleHTpanbHMN Hacoc.

HVxHs YacTHa : Ctanb ST 37 3 eNOKCUAHVM MOKPUTTAM :

Tun npnsogy CnctemMa NpsAMUX peMeHiB

EdekTmBHICTb NOAiNYy BEPLUKIB: 0.05% 3HeXrnpeHoMy MONOLI

0.05% 3HexupeHin cnposarLi
(HoMiHanbHMA BMICT XXunpy / B onTManbHMX yMOBax npouecy)

Bara cenapaTtopa (nopoxHsi): 1300 kg
Posmipwn (LxW, H) 1500x1830, 1940

OcHoBHMi 6apabaH: Duplex EN 1.4418

KoHiuHn 6apabaH i nopLueHsb, Wo pyxaeTbcs: Duplex EN1.4462
Anckn: AISI 316 EN1.4401

IHWi KoHTakTHI noBepxHi: AISI 304 EN1.4301 BepxHs

yacTMHa Ta BUNyckHa YactuHa: AISI 304 EN1.4301 HuxHsA
yactrHa: Ctanb ST 37 3 eNOKCUAHUM NOKPUTTAM
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SIEMENS SIMATIC HMI

HAUS

CENTRIFUGE TECHNOLOGIES

SYSTEM |

1.1 MAXCREAM 2T NAHE/1Ib YNPABJ/TIHHA CEMAPATOPOM

11 kW aBuryH

MNaHenb kepyBaHHA PLC
Mogenb PLK: siemens
Mogenb ancnneto: siemens

1.2 MAXCREAM 2T OBJIAAHAHHA

TarHe komnnekT, KoMniekT 3anacHUX YactuH (1 PemiHb, Oring Set, 3
Ancka) Ta JokymeHTaL,is

1.3 CTAHOAPTHA BCTAHOBJ/IEHHA

- Cenapatop

- BcTaHOBNEeHHA BBeJleHHA Ta BUBE/EHHS

- npoaykTy CneuianbHi MOHTaXHi NpUCcTpol
- KomnnekTu 3anacHux 4actuH

- IHcTpykuisa 3 ekcnnyaTau,ii
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1.4 OBIAAHAHHA

- YcTaTKyBaHHSA A5 KOHTPOJIHO NOTOKY
- Peryntotoumnin knanax
- NaHenb kepyBaHHsA

1.5 AOKYMEHTALIA MALLNHWN
[okyMeHTaUis byse HagaHa HaCTYMHUM YNHOM:

* IHCTPyKLUist O MaLUNHK
* ENeKTpUYHI AOKYMEHTU

YMOBW OMJIATU I AOCTABKWU

MnaH onnatn: 40% nepegonnarta, 60% ofpasy nepes [OCTaBKOKO

Twnn goctasku: FCA

Micue BignpasneHHs: HAUS, AYDIN, TypeuunHa

Tun ynakoBku: CTaHAapTHa yrnakoBKa A/15 BHYTPILUHIX BaHTaXXHWX NepeBe3eHb — NJ1acTUKOBUIA CTpeiny
dopmaT TpaHcnopTyBaHHA: ABTOMOBGINBHWNIA TpaHCNopT

Bci BHYTPILLHI Ta MiXXHapOAHi aBiakBUTKN, TpaHChepu, XapuyBaHHSA Ta MPOXMBAHHS
OM/IaYyrTLCA KJTIEHTOM.

YAC 4OCTABKN

JlocTaBka 3aliMae Npn6aN3HO 12 TUXKHIB 3 MOMeHTY 3amMoBneHHs HAUS. Tun gocTtaBku: nepegava Ha pabpui

i3 HaBaHTaXXEHHSAM Ha TPaHCNOPT.

BBEAEHHSA B EKCMJ/TYATALLIHO

MNicna 3aBepLeHHsA MexaHiYyHOI Ta eleKTPUYHOI YCTaHOBKY MallvHa byze BBeJeHa B
eKkcnayaTaLlito CepBiCHUM iHXeHepoM.

FapaHTia HAUS obmexeHa nepiogom 24 micsLiB 3 A4aTy BBeAeHHS B eKcrjyaTtaLiito He b6inbLie 30
MiCALIB 3 JaTV OTPUMAaHHS.
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NMAPAMETPU

Koa npoaykTty / Ha3zBa ToBapy / Onuc

Yac
A0CTaBKMn

Kinbkic Ean
CTBO UuA

LiiHa 3a
OAVHULIO

Cyma

MAXCREAM 2T BEPLLIKOBUI CENAPATOP
MOZE/1b CEMAPATOPY: MAXCREAM 2T
IHPOPMALYIS MPO EMHICTB :
MOBHICTHO MOALN XMPY: 5000/1/TOA,
EMHICTb CTAHAAPTU3ALLTE: 70001/10A,
BIACOTOK 3A/ILLIKIB XMPY B 3HEXXWPEHOMY MOJIOLIL: %0.05
TEMMEPATYPA NMOZAUYI NMPOAYKTY: 45-55 °C
NIAXOANUTb AN CUCTEMU C.LP
MAKCVMAJIbHA LLIBUAKICTb POBOTU BAPABAHA (RPM) : 7700
MAPKA MOTOPA: WAT

MOTOPHA CUNA: 11kW

BAPABAHHWIA OB'€M: 1,4 L
OB'EM TBEPAO3BEPEXEHHS: 0,5 L
TN NPUBOAY: PEMIHb

METO/Z PO3PSAY: KNATAH
YMOBHE YMPAB/IHHS: ABTOMATUYHE
TN NEFKOrO ®A30BOr0 PO3PSAY LIEHTPABEXHMIA HACOC
TN BAXKOTO ®A30BOIO PO3PSAY LIEHTPA/I30BAHMIA HACOC
MATEPIA/T INCKA: EN 1.4401 AISI 316

MAXCREAM 2T SEPARATOR KONTROLPANELI

11 KW MOTOR KONTROL PLC PANO
PLC MODEL: SIEMENS

EKRAN MODEL: SIEMENS

MAXCREAM 2T TATHUIA KOMMEKT

TATKUIA KOMTMJIEKT, KOMIMAEKT 3AMACHUX AETANEN (1 PEMIHb , ORING

SET, 3 ANCKW) I AOKYMEHTALLIA

12 TUXKHIB

12 TUXKHIB

12 TUXKHIB

1,00 wT

1,00 wT

1,00 wT

3a 3anuTom

BknioueHo

BkntoueHo

BkntoueHo

BknioueHo
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HAUS npegnaraet peleHus aasa cBOUX KAMEHTOB ¢ bonee yem 60-n1eTHUM OMbITOM.

HAUS nocTtaBnseTt geKkaHTepHble LeHTpUdyru, cenapaTopbl C AUCKOBbIM HaKONUTENEM, YCTAHOBKM
AN1A NPOM3BOACTBA O/IMBKOBOIO Macina HEMPEPbIBHOFO AENCTBUA, BUHTOBbIE NPecchl,
Typb0BO34YyX0O4YBKM M BCMOMOraTesibHOe 060pyA0BaHNE A1A NULLEBDIX, IKOJOTMYECKUX,
3HEepPreTMYeCcKUX 1 NPOMbILIEHHbIX NPUMEHEHWN. LLleHTp nccnenoBaHnin n pa3paboToK NOCTOAHHO
pa3pabaTtbiBaeT MHHOBAUMOHHbIE, 60s1ee 3¢ PeKTMBHbIE, IKONOTUYHbIE N SHEprocbeperatowme
peweHua. Nepenosble TEXHONOMMU NPOMU3BOACTBA U NepeoBble NPOU3BOACTBEHHbIE MHCTPYMEHTDI
obecneymBaloT Hamayyllee Ka4ecTBO B KOHKYPEHTHbIX YCN0BUAX. PacluMpeHHas n NpoaKkTUBHaA ceTb
CEPBUCHBIX LLEHTPOB NOMOraeT KNMEeHTaM NOAAEePKMBATb M NPOA/IeBaTb CTOMMOCTb 060pyA0BaHUA.

HAUS HaxoguTca B ropoge AngbiH, Typuma. KomnaHna umeet 32 000 k. M npomn3BoACTBEHHbIX
naowaaeit, okono 450 coTpyaHUKOB, 5 A0YEPHUX KOMMNAHMUN N 0KON0 40 MeCTHbIX NPeaCcTaBUTENbCTB
3a pybexom, Npon3BoAcTBeHHble mowHocTh 600 ueHTpudyr B rog 1 NPon3BOAUT NPOU3BOACTBO B
cooTBeTcTBMM ¢ anpekTneamm CE n ctaHgaptamum ISO. KomnaHua akcnoptupyeT 6onee 40 cTpaH.

HAUS 3apekomeHaoBana cebsa Kak BepHbIil NapTHEP B CBOMX NPOAYKTaX U yCayrax.

Haule npea/ioxeHne A8 Ballero NpoeKTa NPeacTaBNeHo HUKe.

Mbl 6yaem pagbl TOMOYb BaM C 1106bIMM TEXHUYECKMMM U KOMMEPUYUCKMMM BoNpocamMu. Henaem
BaM xopoLluein paboTbl.
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MpuHUuMn Pa6oTbl

¢
PP | n Bowl schematic

MpoayKT nogaetcs B 6bapabaH, rae pasgensercsa nog AelcTeuem LeHTpobexHon cunbl. LeHTpobexkHaa cuna
3aCTaB/AeT NPOAYKT NPOXoAuUTb Yepes Hebosblune NpepbIBUCTbIE AUCKM. MpeaycMoTpeHo aeneHne
06e3X1PEHHOro MOJIOKa M C/IMBOK B NPOTUBOMO/OMKHbIX HanpasieHUAX (B COOTBETCTBMU C pasHMLEN B
NNIOTHOCTUN) MEXKAY ANUCKaMMU.

0O6e3KnpeHHOe MOOKO MOCTYMAeT OT BHYTPEHHEN cTeHKM bapabaHa K LeHTPOoBeKHOMY Hacocy TAXKeNoM
¢dasbl. Taxkenan pasa n3BneKaeTca M3 cenapaTopa NoA, AaBJEHMEM C MOMOLLbIO LEHTPOOEKHOIO Hacoca.
CnuBKM ABUratoTcs oT LeHTpa bapabaHa K LLeHTpobexXHOMY Hacocy nerkoi ¢asebl. Slerkas ¢asa otbmpaetcs us
cenapaTopa NoA AaBfeHMeM C NOMOLLbLO LeHTPobeXHOro Hacoca. KnanaHbl NpoTMBOAaBAEHMA B BbINYCKHbIX
Tpybax MOKHO OTPeryMpoBaTh A/1A YCTAHOBAEHUSA TPaHULbl pasfena KUAKOCTU B bapabaHe.Taxenble
TBEPAbIe YaCTULbI HAaKAMN/IMBAIOTCA Ha BHELLHeN cTeHKe 6apabaHa 1 BbIrpyKatoTca U3 cenapaTopa npu
YACTUYHBIX M / UAN NONHBIX O4UCTKAX C MEPUOAUYECKMMM MHTEPBANAMK. XOTA TBepaasa ¢pasa Bbirpysaercs
TO/IbKO BO BPEMSA MPOLLECCA YAaCTUYHOM OYMCTKM, BeCb 06bem BapabaHa BbIrpyKaeTca BO Bpems onepaumm
NOJIHOrO BbICBOBOXKAEHMA. YacTOTY YaCTUYHOM M NOJIHOM OYUCTKM MOKHO YCTaHOBUTL Yepes MHTepdeic
HMI ¢ nporpammHbiMm obecrneyeHmnem ynpasneHuma MJK.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

1.0

MAXCREAM 5T C/IUBOYHbIN CENAPATOP

MpumeHeHue : Monoko nnum ColBOpOTKa

O6Lwasa eMKOCTb OTAeNeHnA cAnBokK : 5.000 n/y

EMKOCTb cTaHAapTU3aumm : 7.000 n/4 ana ctaHAapTM3aLMM MOIOKA
BapabaH : ABTOMATUYECKasa OYUCTKA

Bbixoa npoaykTa : ABoiHom UeHTpanbHbIN Hacoc

HuxHAa yacTb : Ctanb ST 37 ¢ anOKCMAHBbIM MOKPbITUEM

Twun npusoaa : CucTema NpAMbIX peMHen

d¢ddeKkTnBHOCTL pasaeneHna cnmeok: 0.05% 06e3KMPeHHOM MOJIOKe
0.05% 06e3XKMpeHHOM CbIBOPOTKE
(HomuHanbHoe copeprkaHue Kupa /B onTMManbHbIX YCA0BUAX NpoLecca)

Bec cenapaTtopa (nyctoit) : 1300 kg
Pasmepbl (LxW, H) 1500x1830, 1940

OcHosHoW 6apabaH: Duplex EN 1.4418

KoHunuecknin 6apabaH n asukywmimnca nopweHb: Duplex EN1.4462
Oncku: AISI 316 EN1.4401

[pyrue KoHTakTHble noBepxHocTu: AISI 304 EN1.4301

BepxHaa yacTb 1 BbiNycKHaa yYacTb: AISI 304 EN1.4301

HuxHAa yacTb: Ctanb ST 37 ¢ aNOKCUAHBIM MNOKPbITUEM
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SIEMENS SIMATIC HMI

HAUS

CENTRIFUGE TECHNOLOGIES

SYSTEM | >

1.1 MAXCREAM 2T MNMAHEJIb YMPABJIEHUA CENAPATOPOM

11 kW psuraTensb

MNaHenb ynpasneHna PLC
Mopaenb PLK: siemens
Moaenb gucnnes: siemens

1.2 MAXCREAM 2T ObOPYJOBAHUE

TAHywWwmn kKomnaekt, KomnnekTt 3anacHbix Yactel (1 PemeHb ,Oring Set, 3
[uncka) u JokymeHTauus

1.3 CTAHOAPTHAA YCTAHOBKA

CenapaTtop

YcTaHOBKa BBOAaA M BbIBOAA NPOAYKTA
CneumanbHble MOHTAXKHbIe NPUCNOCOBNEHUA
KomnneKTbl 3anacHbIX YacTemn

UHCTpYKUMA MO aKcnayaTaumm
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1.4 ObOPYAOBAHMUE

e (0b6opyaoBaHMe oA KOHTPONA NOTOKA
e Perynupytowmin KnanaH
e [laHenb ynpasneHus

1.5 AOKYMEHTALMNA MALLUUHDI
JoKkymeHTauusa byaeT npeaoctas/ieHa cieayowmm obpasom:

* VIHCTPYKUMA K MalLnHe
® D/IeKTPUYECKNE JOKYMEHTbI

ycnosua onsATbl U A4OCTABKU

MnaH onnatbl: 40% npeagonnata, 60% cpasy nepes A0CTaBKOM

Twun goctasku: FCA

Mecto otnpasku: HAUS, AYDIN, Typuua

Tun ynakosku: CTaHgapTHasA yNnakoBKa AN BHYTPEHHUX rpy30nepeBO30K — NIACTUKOBbIN CTpeny
dopmat TpaHCNopTUPOBKM: ABTOMODOUIbHbIM TPaHCAOPT

Bce BHYTPEHHME U MeXAYyHapoadHble aBVIa6MI1€TbI, Tpchd>epb|, MMTaHNE U NpoXunBaHUe
onaavymBakoTCA KINEHTOM.

BPEMA AOCTABKU

JocTaBKa 3aHMmaeT npumepHo 12 Hepenb ¢ momeHTa 3akasa B HAUS. Tun gocTaBku: nepegada Ha
$abpuKe c NOrpysKoin Ha TpaHCMOPT.

BBO/ B SKCNNYATALUUIO

Mocne TOro, Kak MexaHW4Yeckas M aNeKTpuYeckan ycTaHoBKa byaeT 3aBeplueHa, MmalumHa byaeT
BBEZEHA B 3KCMNYyaTaLUMIO CEPBUCHbIM MHXKEHEPOM. BKAOYEHbl MakcMmym 3 gHA BBOZA B
3KcnayaTaumio.

lapaHTua HAUS orpaHuyeHa nepuoaom 24 mecsa ¢ Aatbl BBOAA B 3KCN/yaTauuio, He 6onee 30
MecCALEB C AaTbl MONYYEHUA.

Crp6/7



NAPAMETPbI

Kop npoaykrta / HasBaHue ToBapa / OnucaHue

Bpems
AOCTaBKU

KonuuyeEauHu
CTBO LULa

LleHa 3a
eauHuLY

Cymma

MAXCREAM 2T CIMBOYHbIA CENAPATOP
MOJEJb CEMAPATOPA: MAXCREAM 2T
MH®OPMALINA O EMKOCTU :

MONHOCTBHO PAZAENEHME >X/PA: 5000 M

EMKOCTb CTAHOAPTU3ALIAA :7000 M

MPOLIEHT OCTATKOB >K/PA B OBE3XXMPEHHOM MOJTOKE: %0.05
TEMIMEPATYPAMOOAYM MPOOYKTA:: 4555 °C

noaxoouT AnA CUCTEMBI C.LP

MAKC/MAIBHAA CKOPOCTL PABOTBI BAPABAHA(RPM) : 7700
MAPKA MOTOPA: WAT

MOTOPHAA CUNA:11 kW

BAPABAHHBI OBBLEM 14 L

OBbEM TBEPOCEEPEXEHNA : 0,5 L

TVNNPUBOOA: PEMEHD

METOL PA3PALA: KNAMAH

YCINOBHOE YINPABMEHME: ABSTOMATUHECKOE

TUMNJIEMKOrO ®A30BOIO PASPAIA LIEHTPAEEKHBI HACOC
TUN TSHKONOTO GA30BOIO PA3PSIA LIEHTPABEKHbIN HACOC
MATEPVAIN IVUCKA : EN 1.4401 AISI 316

MAXCREAM 2T SEPARATOR KONTROLPANELI

11 KW MOTOR KONTROL PLC PANO
PLC MODEL: SIEMENS

EKRAN MODEL : SIEMENS

MAXCREAM 2T TAHYLLUWUA KOMMNNEKT

TAHYLUMM KOMMNEKT, KOMMNEKT 3AMACHbIX AETANEW (1 PEMEHb
,ORING SET, 3 AVCKA) 1 OKYMEHTALINA

12 Hepenb

12 Hepenb

12 Hepenb

1,00 T

1,00 wT

1,00 wT

Mo 3anpocy

BknroyeH

BknroyeH

BknoyeH

BknoyeH
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SEPARATORS FOR SEPARATING CREAM FROM
MILK AND WHEY

Maxcream 5T
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HAUS has been providing solutions to its customers for over 60 years.

HAUS supplies decanter centrifuges, disc separators, continuous olive oil plants, screw
presses, turbo blowers and auxiliary equipment for food, environmental, energy and
industrial applications. The R&D center is constantly developing innovative, more efficient,
environmentally friendly and energy-saving solutions. Advanced manufacturing
technologies and advanced production tools ensure the best quality in a competitive
environment. An extensive and proactive network of service centers helps customers
maintain and extend the value of the equipment.

HAUS is located in Aydin, Turkey. The company has 32,000 sq.m. of production area, about
450 employees, 5 subsidiaries and about 40 local representative offices abroad, a
production capacity of 600 centrifuges per year and manufactures according to CE
directives and ISO standards. The company exports to more than 40 countries.

HAUS has proven itself as a reliable partner in its products and services.

Our proposal for your project is presented below.

We will be happy to help you with any technical or commercial questions. We wish you
good work.
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Operating Principle

PLC

L Bowl schematic

The product is fed into a drum where it is separated by centrifugal force. The centrifugal force
forces the product through small intermittent discs. The skim milk and cream are separated in
opposite directions (according to the difference in density) between the discs.

Skim milk flows from the inner wall of the bowl to the heavy phase centrifugal pump. The heavy
phase is extracted from the separator under pressure by a centrifugal pump. Cream moves from
the center of the bowl to the light phase centrifugal pump. The light phase is extracted from the
separator under pressure by a centrifugal pump. The back pressure valves in the discharge pipes
can be adjusted to set the liquid interface in the bowl. The heavy solids accumulate on the outer
wall of the bowl and are discharged from the separator during partial and / or full cleaning at
periodic intervals. Although the solid phase is discharged only during the partial cleaning process,
the entire volume of the bowl is discharged during the full release operation. The frequency of
partial and full cleaning can be set via the HMI interface with the PLC control software.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

1.0 MAXCREAM 5T CREAM SEPARATOR

Application : Milk or Whey

Total cream separation capacity: 5,000 I/h

Standardization capacity : 7,000 I/h for milk standardization

Drum : Automatic Cleaning :

Product yield Double Central Pump

Bottom part : ST 37 steel with epoxy coating :

Drive type Straight belt system

Cream separation efficiency: O.ES% skim milk 0.05% skim
whey

(Nominal fat content / Under optimal process conditions)

Separator weight (empty): 1300 kg
Dimensions (LxW, H) 1500x1830, 1940

Main Drum: Duplex EN 1.4418

Conical drum and moving piston: Duplex EN1.4462 Discs:
AISI 316 EN1.4401

Other contact surfaces: AISI 304 EN1.4301 Upper

part and outlet part: AISI 304 EN1.4301 Lower

part: Steel ST 37 with epoxy coating
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SIEMENS SIMATIC HMI

HAUS

CENTRIFUGE TECHNOLOGIES

SYSTEM |

1.1 MAXCREAM 2T SEPARATOR CONTROL PANEL

11 kW engine

PLC control panel

PLK model: siemens
Display model: siemens

1.2 MAXCREAM 2T EQUIPMENT

Pulling kit, Spare parts kit (1 Belt, Oring Set, 3 Discs) and
Documentation

1.3 STANDARD INSTALLATION

- Separator

- Product Input and Output Installation
- Special Mounting Accessories Spare

- Parts Kits

- Operating instructions
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1.4 EQUIPMENT

- Flow Control Equipment
- Regulating Valve
- Control Panel

1.5 MACHINE DOCUMENTATION
Documentation will be provided as follows:

* Machine manual
* Electrical documents

TERMS OF PAYMENT AND DELIVERY

Payment plan: 40% prepayment, 60% immediately before delivery

Shipping type: FCA

Place of dispatch: HAUS, AYDIN, Turkiye

Packaging Type: Standard packaging for domestic cargo transportation - plastic
stretch Transportation Format: Road transport

All domestic and international air tickets, transfers, meals and accommodation are
paid by the client.

DELIVERY TIME

Delivery takes approximately 12 weeks from the date of order at HAUS. Delivery type: factory pick-
up with loading onto transport.

COMMISSIONING

Once the mechanical and electrical installation is complete, the machine will be
commissioned by a service engineer. A maximum of 3 days of commissioning is
included.

The HAUS warranty is limited to a period of 24 months from the date of commissioning, no more than 30
months from the date of receipt.
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PARAMETERS

No. Product Code / Product Name / Description Time Quantity Unity Price for Sum
deliveries stvo tsa unit
1 MAXCREAM 2T CREAM SEPARATOR 12 Weeks 1.00 | pcs On request
SEPARATOR MODEL: MAXCREAM 2T
CAPACITY INFORMATION:
FULL FAT SEPARATION: 5000L/H STANDARDIZATION CAPACITY:
7000L/H PERCENTAGE OF FAT RESIDUAL IN SKIMMLIK: %0.05
PRODUCT FEED TEMPERATURE: 45-55 °C
SUITABLE FOR C.IP SYSTEM MAXIMUM DRUM SPEED (RPM):
7700 MOTOR BRAND: WAT
MOTOR POWER:11kW
DRUMVOLUME: 1.4L
SOLID STOCK CAPACITY: 0.5L DRIVE
TYPE: BELT
DISCHARGE METHOD: VALVE
CONDITIONAL CONTROL: AUTOMATIC TYPE LIGHT PHASE
DISCHARGE CENTRIFUGAL PUMP TYPE HEAVY PHASE DISCHARGE
CENTRIFUGAL PUMP DISC MATERIAL: EN1.4401 AISI316
2 MAXCREAM 2T SEPARATOR CONTROLPANELI 12 Weeks 1.00 pcs On On
11 KW MOTOR CONTROL PLC PANO
PLC MODEL: SIEMENS
SKR MODEL: SIEMENS
MAXCREAM 2T PULL KIT 12 Weeks 1.00  pcs On On
PULL KIT, SPARE PARTS KIT (1 BELT, ORING SET, 3 DISCS) AND
DOCUMENTATION
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Separatory do oddzielania Smietany od
MLEKO I SERWATKA

Maxkrem 5T
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HAUS oferuje swoim klientom rozwigzania z ponad 60-letnim doswiadczeniem.

HAUS dostarcza wiréwki dekantacyjne, separatory dyskowe, instalacje do ciggtej produkgji
oliwy z oliwek, prasy Srubowe, turbodmuchawy i sprzet pomocniczy do zastosowanh
spozywczych, sSrodowiskowych, energetycznych i przemystowych. Centrum Badawczo-
Rozwojowe stale opracowuje innowacyjne, bardziej wydajne, przyjazne dla sSrodowiska i
energooszczedne rozwigzania. Zaawansowana technologia produkcji i zaawansowane
narzedzia produkcyjne zapewniajg najwyzszg jako$¢ w konkurencyjnym srodowisku.
Rozbudowana i proaktywna sie¢ centréow serwisowych pomaga klientom utrzymac i
zwiekszy¢ wartosc ich sprzetu.

HAUS znajduje sie w Aydin w Turcji. Firma dysponuje 32 tys. M zaktadéw produkcyjnych,
okoto 450 pracownikdw, 5 spotek zaleznych i okoto 40 lokalnych biur za granicg, zdolnos¢
produkcyjna 600 wiréwek rocznie i produkcja zgodnie z dyrektywami CE i normami ISO.
Firma eksportuje do ponad 40 krajéw.

Firma HAUS udowodnita, ze jest lojalnym partnerem w zakresie swoich produktéw i ustug.

Ponizej przedstawiamy naszg propozycje dla Twojego projektu.

Chetnie pomozemy we wszelkich kwestiach technicznych i handlowych. Zyczymy dobrej
pracy.
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Zasada dziatania

PLC

L Bowl schematic

Produkt podawany jest do bebna, gdzie zostaje rozdzielony pod wptywem sity odsrodkowe;j. Sita
od$rodkowa zmusza produkt do przejscia przez mate, przerywane krazki. Przewidziano podziat
odttuszczonego mleka i Smietanki w przeciwnych kierunkach (w zaleznosci od réznicy gestosci)
pomiedzy dyskami.

Mleko odtluszczone przeptywa z wewnetrznej Scianki bebna do pompy odsrodkowej fazy ciezkiej. Faze
ciezkg ekstrahuje sie z separatora pod ci$nieniem za pomocg pompy ods$rodkowej. Smietanka
przemieszcza sie ze $rodka bebna do pompy odsrodkowej fazy lekkiej. Faze lekkg usuwa sie z separatora
pod cisnieniem za pomocg pompy odsrodkowej. Zawory zwrotne w rurach wylotowych mozna regulowac
w celu ustalenia granicy faz cieczy w bebnie. Ciezkie ciata state gromadza sie na zewnetrznej Scianie
bebna i sg usuwane z separatora podczas czesciowego i/lub petnego czyszczenia w okresowych
odstepach. Chociaz czgstki state sg usuwane tylko podczas procesu czesSciowego czyszczenia, cata
objetos¢ bebna jest usuwana podczas operacji petnego uwalniania. Czestotliwos$¢ czyszczenia
czesciowego i catkowitego mozna ustawic za pomocg interfejsu HMI za pomocg oprogramowania
sterujgcego PLC.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

1,0 SEPARATOR DO KREMU MAXCREAM 5T

Aplikacja : Mleko lub serwatka

Catkowita wydajnos$¢ oddzielania Smietanki: 5000 I/ .

h Wydajno$¢ standaryzacji : 7.000 I/h dla standaryzacji mleka
Beben : Automatyczne czyszczenie :

Wydajno$¢ produktu Podwdjna pompa centralna

Dolna czesc : Stal ST 37 z powtokg epoksydowg :

Typ napedu System pasow prostych

Skutecznos¢ separacji Smietany:  0,05% odttuszczonego mleka
0,05% odttuszczonej serwatki
(Nominalna zawartos¢ ttuszczu/Optymalne warunki procesu)

Masa separatora (pustego): 1300 kg Wymiary
(dt. x szer., wys.) 1500x1830, 1940

Beben gtéwny: Duplex EN 1.4418

Beben stozkowy i ruchomy ttok: Duplex EN1.4462 Tarcze:
AISI 316 EN1.4401

Inne powierzchnie stykowe: AISI 304 EN1.4301
Gora i wylot: AISI 304 EN1.4301 Dot Stal ST 37 z
powtokg epoksydowag
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SIEMENS SIMATIC HMI

HAUS

CENTRIFUGE TECHNOLOGIES

SYSTEM |

1.1 PANEL STEROWANIA SEPARATORA MAXCREAM 2T

Silnik o mocy 11 kW

Panel sterowania PLC
Model PLK: siemens
Model wyswietlacza: Siemens

1.2 WYPOSAZENIE MAXCREAM 2T

Zestaw do ciggniecia, zestaw czesci zamiennych (1 pasek, zestaw oringéw, 3
tarcze) i dokumentacja

1.3 INSTALACJA STANDARDOWA

- Separator

- Produkt Instalacja wlotu i wylotu

- Specjalne akcesoria montazowe Zestawy
- czesci zamiennych

- Instrukcje obstugi
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1.4 WYPOSAZENIE

- Zawor sterujgcy urzadzenia
- sterujgcego przeptywem
- Panel sterowania

1.5 DOKUMENTACJA MASZYNY
Dokumentacja zostanie dostarczona w nastepujgcy sposoéb:

+ Instrukcje dotyczgce samochodu

* Dokumenty elektryczne

WARUNKI PLATNOSCI I DOSTAWY

Plan ptatnosci: 40% z gory, 60% bezposrednio przed dostawg Rodzaj

dostawy: FCA

Miejsce wysytki: HAUS, AYDIN, Turkiye

Rodzaj opakowania: Standardowe opakowanie do wysyitki krajowej - stretch z tworzywa
sztucznego Format transportu: Transport drogowy

Wszystkie bilety lotnicze krajowe i miedzynarodowe, transfery, wyzywienie i
zakwaterowanie pokrywa klient.

CZAS DOSTAWY

Dostawa trwa okoto 12 tygodni od zamowienia w HAUS. Rodzaj dostawy: transfer w fabryce z
zatadunkiem na transport.

URUCHOMIENIE

Po zakonczeniu instalacji mechanicznej i elektrycznej maszyna zostanie uruchomiona
przez inzyniera serwisu. W cene wliczone sg maksymalnie 3 dni uruchomienia.

Gwarancja HAUS jest ograniczona do okresu 24 miesiecy od daty uruchomienia, maksymalnie do 30
miesiecy od daty odbioru.
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PARAMETRY

NIE.

Kod produktu / nazwa produktu / opis

Czas
dostawa

Ilos¢
jakosc

Jednosé
tsa

Cena za
jednostka

Suma

SEPARATOR DO KREMU MAXCREAM 2T
MODEL SEPARATORA: MAXCREAM 2T
INFORMACJE O WYDAJNOSCI:

CALKOWITA SEPARACJA TLUSZCZU: 5000 L/H WYDAJNOSC
STANDARYZACYJNA: 7000 L/H PROCENT TEUSZCZU W MLEKU
SKM:% 0,05 TEMPERATURA DOSTAWY PRODUKTU: 45-55 °C

ODPOWIEDNIE DO SYSTEMU C.IP MAKSYMALNA PREDKOSC
BEBNA (RPM): 7700 MARKA SILNIKA: WAT

MOC SILNIKA: 11kW

POJEMNOSC BEBNA: 1,4 |

SOLIDNA OSZCZEDNOSC POJEMNOSC:

0,5 L TYP NAPEDU: PASEK

METODA ROZEADOWANIA: ZAWOR

STEROWANIE WARUNKOWE: AUTOMATYCZNA POMPA
ODSRODKOWA Z WYLADOWANIEM W FAZY LEKKIE) MATERIAL
TARCZY POMPY ODSRODKOWE]: EN1.4401AISI316

PANEL STEROWANIA MAXCREAM 2T SEPARATOR

STEROWANIE SILNIKIEM 11 KW PLC PANO
MODEL PLC: SIEMENS

MODEL EKRANA: SIEMENS

ZESTAW DO CIAGANIA MAXCREAM 2T

ZESTAW DO CIAGANIA, ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH (1 PASEK, ZESTAW

ORINGOW, 3 TARCZE) I DOKUMENTACJA

12 tygodni

12 tygodni

12 tygodni

1,00

1,00

1,00

szt

szt

szt

Na zadanie

Wiaczony

Wiaczony

Wiaczony

Wiaczony
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SEPARATOREN ZUM TRENNEN VON SAHNE
MILCH UND MOLKE

Maxcream 5T
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HAUS bietet seinen Kunden Losungen mit tber 60 Jahren Erfahrung.

HAUS liefert Dekanterzentrifugen, Scheibenseparatoren, kontinuierliche Olivendlanlagen,
Schneckenpressen, Turbogebldse und Zusatzgerate fur Lebensmittel-, Umwelt-, Energie-
und Industrieanwendungen. Das Forschungs- und Entwicklungszentrum entwickelt
kontinuierlich innovative, effizientere, umweltfreundliche und energiesparende Lésungen.
Fortschrittliche Fertigungstechnologie und fortschrittliche Produktionswerkzeuge
gewahrleisten beste Qualitat in einem wettbewerbsintensiven Umfeld. Ein erweitertes und
proaktives Netzwerk von Servicezentren hilft Kunden, den Wert ihrer Gerate zu erhalten
und zu steigern.

HAUS hat seinen Sitz in Aydin, Turkei. Das Unternehmen verfligt Uber 32.000 Quadratmeter. M-
Produktionsstatten, ca. 450 Mitarbeiter, 5 Tochtergesellschaften und ca. 40 lokale Niederlassungen
im Ausland, eine Produktionskapazitat von 600 Zentrifugen pro Jahr und produziert gemalf3 CE-
Richtlinien und ISO-Standards. Das Unternehmen exportiert in mehr als 40 Lander.

HAUS hat sich mit seinen Produkten und Dienstleistungen als treuer Partner erwiesen.

Nachfolgend finden Sie unser Angebot fur Ihr Projekt.

Wir helfen Ihnen gerne bei allen technischen und kaufmannischen Fragen weiter. Wir wiinschen
Ihnen gute Arbeit.
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Funktionsprinzip

B | Bowl schematic

Das Produkt wird in eine Trommel geleitet, wo es unter dem Einfluss der Zentrifugalkraft getrennt wird. Die
Zentrifugalkraft zwingt das Produkt dazu, durch kleine intermittierende Scheiben zu strémen. Es ist vorgesehen,
Magermilch und Rahm in entgegengesetzte Richtungen (entsprechend dem Dichteunterschied) zwischen den Scheiben

aufzuteilen.

Magermilch fliel3t von der Innenwand der Trommel zur Schwerphasen-Kreiselpumpe. Die schwere Phase wird
mit einer Kreiselpumpe unter Druck aus dem Abscheider abgesaugt. Die Sahne bewegt sich von der Mitte der
Trommel zu einer Leichtphasen-Kreiselpumpe. Die leichte Phase wird mit einer Kreiselpumpe unter Druck aus
dem Separator entfernt. Gegendruckventile in den Auslassrohren kénnen eingestellt werden, um die
Flussigkeitsschnittstelle in der Trommel herzustellen. Schwere Feststoffe sammeln sich an der AulRenwand der
Trommel und werden bei Teil- und/oder Vollreinigungen in regelmaRigen Abstanden aus dem Abscheider
ausgetragen. Wahrend die Feststoffe nur bei der Teilreinigung ausgetragen werden, wird bei der
Vollreinigung das gesamte Volumen der Trommel ausgetragen. Die Haufigkeit der Teil- und Vollreinigung
kann tUber die HMI-Schnittstelle mit der SPS-Steuerungssoftware eingestellt werden.

Seite3/7



TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

1,0 MAXCREAM 5T CREAM SEPARATOR

Anwendung : Milch oder Molke

Gesamtleistung der Rahmtrennung: 5.000 I/h

Standardisierungskapazitat :7.000 I/h zur Milchstandardisierung
Trommel : Automatische Reinigung :

Produktausbeute Doppelte Zentralpumcfe

Unterteil : ST 37-Stahl mit Epoxidbeschichtung :
Antriebstyp Gerades Riemensystem

Effizienz der Sahnetrennung: 0,05 % Magermilch 0,05 %

Magermolke
(Sollfettgehalt/Optimale Prozessbedingungen)

Separatorgewicht (leer): 1300 kg
Abmessungen (LxB, H) 1500x1830, 1940

Haupttrommel: Duplex EN 1.4418

Konische Trommel und beweglicher Kolben: Duplex EN1.4462
Scheiben: AISI 316 EN1.4401

Andere Kontaktflachen: AISI 304 EN1.4301

Oberseite und Auslass: AISI 304 EN1.4301

Unterseite: Stahl ST 37 mit Epoxidbeschichtung
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SIEMENS SIMATIC HMI

HAUS

CENTRIFUGE TECHNOLOGIES

SYSTEM |

1.1 MAXCREAM 2T SEPARATOR BEDIENFELD

11-kW-Motor
SPS-Bedienfeld

Modell PLK: Siemens
Ausstellungsmodell: Siemens

1.2 MAXCREAM 2T-AUSRUSTUNG

Zu%set, Ersatzteilset (1 Riemen, O-Ring-Set, 3 Scheiben) und
Dokumentation

1.3 STANDARDINSTALLATION

- Separator

- Produkteinlass- und -auslassinstallation,
- spezielles Montagezubehor,

- Ersatzteilsatze

- Bedienungsanleitung
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1.4 AUSRUSTUNG

- Regelventil fur
- Durchflusskontrollgerate
- Bedienfeld

1.5 MASCHINENDOKUMENTATION
Die Dokumentation wird wie folgt bereitgestellt:

* Anleitung fur das Auto
* Elektrische Dokumente

ZAHLUNGS- UND LIEFERBEDINGUNGEN

Zahlungsplan: 40 % im Voraus, 60 % unmittelbar vor Lieferung.

Versandart: FCA

Versandort: HAUS, AYDIN, Turkiye

Verpackungsart: Standardverpackung flr den Inlandsversand - Kunststoffstretch.
Transportformat: StralRentransport

Alle inlandischen und internationalen Flugtickets, Transfers, Mahlzeiten und Unterkinfte werden
vom Kunden bezahlt.

LIEFERZEIT

Die Lieferzeit betrégt ca. 12 Wochen ab Bestellung bei HAUS. Art der Lieferung: Ubergabe im Werk mit
Verladung auf Transportmittel.

INBETRIEBNAHME

Sobald die mechanische und elektrische Installation abgeschlossen ist, wird die Maschine von
einem Servicetechniker in Betrieb genommen. Es sind maximal 3 Tage Inbetriebnahme
enthalten.

Die Gewahrleistungsfrist von HAUS betragt 24 Monate ab Inbetriebnahme, maximal
30 Monate ab Erhalt.
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PARAMETER

NEIN.

Produktcode / Produktname / Beschreibung

Zeit
Lieferung

Menge Einheit
Qualitiit tsa

Preis pro
Einheit

Summe

MAXCREAM 2T CREAM SEPARATOR
SEPARATORMODELL: MAXCREAM 2T
KAPAZITATSINFORMATIONEN:

VOLLSTANDIGE FETTABSCHEIDERUNG: 5000 L/H
STANDARDISIERUNGSKAPAZITAT: 7000 L/H FETTANTEIL IN

MAGERMILCH: %0,05 PRODUKTVERSORGUNGSTEMPERATUR:
45-55 °C
GEEIGNET FUR C.IP-SYSTEM. MAXIMALE
TROMMELGESCHWINDIGKEIT (U/min): 7700. MOTORMARKE:
WAT
MOTORLEISTUNG: 11 kW
TROMMELVOLUMEN: 1,4 |
Solides Sparvolumen: 0,5 I.

Antriebstyp: Riemen

ENTLADUNGSMETHODE: VENTIL

BEDINGTE STEUERUNG: AUTOMATISCHE KREISELPUMPE MIT
LEICHTER PHASENENTLADUNG, KREISELPUMPE MIT SCHWERER
PHASENENTLADUNG, SCHEIBENMATERIAL: EN1.4401AISI316

MAXCREAM 2T SEPARATOR CONTROLPANELI

11 KW MOTORSTEUERUNG SPS PANO
SPS-MODELL: SIEMENS

EKRAN-MODELL: SIEMENS

MAXCREAM 2T ZIEHSATZ

ZUGSATZ, ERSATZTEILKIT (1 RIEMEN, O-RING-SATZ, 3 SCHEIBEN) UND
DOKUMENTATION

12 Wochen

12 Wochen

12 Wochen

1,00 | Stk

1,00 Stk

1,00 | Stk

Auf Anfrage

Ermoéglicht

Ermoéglicht

Ermoéglicht

Ermoglicht
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SEPARATEURS POUR SEPARER LA CREME DE
LAIT ET LACTOSERUM

Maxcréme 5T
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HAUS propose des solutions a ses clients avec plus de 60 ans d'expérience.

HAUS fournit des décanteurs centrifuges, des séparateurs a disques, des installations d'huile
d'olive en continu, des presses a vis, des turbosoufflantes et des équipements auxiliaires pour
les applications alimentaires, environnementales, énergétiques et industrielles. Le centre R&D
développe en permanence des solutions innovantes, plus efficaces, respectueuses de
I'environnement et économes en énergie. Une technologie de fabrication avancée et des outils
de production avancés garantissent la meilleure qualité dans un environnement compétitif. Un
réseau étendu et proactif de centres de service aide les clients a maintenir et a accroitre la
valeur de leur équipement.

HAUS est situé a Aydin, Turquie. L'entreprise dispose de 32 000 m?. M installations de
production, environ 450 employés, 5 filiales et environ 40 bureaux locaux a I'étranger, une
capacité de production de 600 centrifugeuses par an et produit conformément aux
directives CE et aux normes ISO. L'entreprise exporte dans plus de 40 pays.

HAUS s'est avéré étre un partenaire fidele dans ses produits et services.

Notre proposition pour votre projet est présentée ci-dessous.

Nous serons heureux de vous aider pour tout probléme technique et commercial. Nous vous
souhaitons un bon travail.
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Principe de fonctionnement

PLC

L Bowl schematic

Le produit est introduit dans un tambour ou il est séparé sous l'influence de la force centrifuge. La
force centrifuge force le produit a passer a travers de petits disques intermittents. Il est prévu de
répartir le lait écrémé et la créme en sens inverse (selon la différence de densité) entre les disques.

Le lait écrémé s'écoule de la paroi interne du tambour vers la pompe centrifuge a phase lourde. La phase
lourde est extraite du séparateur sous pression a l'aide d'une pompe centrifuge. La créeme se déplace du
centre du tambour vers une pompe centrifuge en phase légére. La phase légére est évacuée du séparateur
sous pression a I'aide d'une pompe centrifuge. Les vannes de contre-pression dans les tuyaux de sortie
peuvent étre ajustées pour établir I'interface liquide dans le tambour. Les solides lourds s'accumulent sur la
paroi extérieure du tambour et sont évacués du séparateur lors de nettoyages partiels et/ou complets a
intervalles périodiques. Bien que les solides ne soient évacués que pendant le processus de nettoyage partiel,
la totalité du volume du tambour est évacuée lors de I'opération de libération totale. La fréquence de
nettoyage partiel et complet peut étre réglée via l'interface HMI avec le logiciel de contr6le PLC.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

1.0

SEPARATEUR DE CREME MAXCREAM 5T

Application : Lait ou lactosérum

Capacité totale de séparation de la creme : 5 000 I/h

Capacité de normalisation : 7.000 I/h pour la standardisation du lait
Tambour : Nettoyage automatique :

Rendement du produit Double Pompe Centrale

Partie inférieure : Acier ST 37 avec revétement époxy :

Type de lecteur Systéme a courroie droite

Efficacité de séparation de la créme : 0,05% de lait écrémé 0,05%

de lactosérum écrémeé
(Teneur nominale en matieres grasses/Conditions de processus optimales)

Poids du séparateur (a vide) : 1300 kg
Dimensions (LxI, H) 1500x1830, 1940

Tambour principal : Duplex EN 1.4418

Tambour conique et piston mobile : Duplex EN1.4462
Disques : AISI 316 EN1.4401

Autres surfaces de contact : AISI 304 EN1.4301
Dessus et sortie : AISI 304 EN1.4301 Dessous :
Acier ST 37 avec revétement époxy
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SIEMENS SIMATIC HMI

HAUS

CENTRIFUGE TECHNOLOGIES

SYSTEM |

1.1 PANNEAU DE COMMANDE DU SEPARATEUR MAXCREAM 2T

-  Moteurde 11 kW

- Panneau de commande API

- Modeéle PLK : Siemens

- Modéle d'affichage: Siemens

1.2 EQUIPEMENT MAXCREAM 2T

Kit de traction, kit de piéces de rechange (1 courroie, jeu de joints toriques, 3
disques) et documentation

1.3 INSTALLATION STANDARD

- Séparateur

- Produit Installation d'entrée et de sortie
- Accessoires de montage spéciaux Kits de
- piéeces de rechange

- Mode d'emploi
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1.4 EQUIPEMENT

- Valve de contréle d'équipement
- de contrble de débit
- Panneau de controle

1.5 DOCUMENTATION MACHINE
La documentation sera fournie comme suit :

« Instructions pour la voiture
* Documents électriques

CONDITIONS DE PAIEMENT ET DE LIVRAISON

Plan de paiement : 40 % a I'avance, 60 % immédiatement avant la livraison Type

de livraison : FCA

Lieu d'expédition: HAUS, AYDIN, Turkiye

Type d'emballage : Emballage standard pour expédition nationale - plastique étirable
Format de transport : Transport routier

Tous les billets d'avion nationaux et internationaux, les transferts, les repas et I'hébergement sont a
la charge du client.

DELAI DE LIVRAISON

La livraison prend environ 12 semaines a compter de la commande auprés de HAUS. Type de livraison : transfert

usine avec chargement sur transport.

MISE EN SERVICE

Une fois I'installation mécanique et électrique terminée, la machine sera mise en
service par un technicien de service. Un maximum de 3 jours de mise en service sont
inclus.

La garantie HAUS est limitée a une durée de 24 mois a compter de la date de mise en service, avec un maximum de 30 mois a

compter de la date de réception.

Page6/7



PARAMETRES

Non.

Code du produit / Nom du produit / Description

Temps
livraison

Quantité Unité
tsa

qualité

Prix par
unité

Somme

SEPARATEUR DE CREME MAXCREAM 2T
MODELE DE SEPARATEUR : MAXCREAM 2T
INFORMATIONS SUR LA CAPACITE :
SEPARATION COMPLETE DES GRAISSES : 5000 L/H CAPACITE DE
STANDARDISATION : 7000 L/H POURCENTAGE DE GRAISSES DANS LE
LAIT ECREME : %0,05 TEMPERATURE D'ALIMENTATION DU PRODUIT :
45-55 °C
ADAPTE AU SYSTEME C.IP VITESSE MAXIMALE DU TAMBOUR
(RPM) : 7700 MARQUE DU MOTEUR : WAT

PUISSANCE DU MOTEUR : 11 kW

VOLUME DU TAMBOUR : 1,4 L

VOLUME D'ECONOMIE SOLIDE : 0,5LTYPE

D'ENTRAINEMENT : COURROIE

METHODE DE DECHARGE : SOUPAPE

CONTROLE CONDITIONNEL : POMPE CENTRIFUGE A DECHARGE
LEGERE AUTOMATIQUE A DECHARGE EN PHASE LOURDE
MATERIAU DU DISQUE DE POMPE

CENTRIFUGE : EN1.4401AISI316

PANNEAU DE COMMANDE SEPARATEUR MAXCREAM 2T

PLC DE COMMANDE DE MOTEUR 11 KW PANO
MODELE D'API : SIEMENS

MODELE EKRAN : SIEMENS

KIT DE TIRAGE MAXCREAM 2T

KIT DE TIRAGE, KIT DE PIECES DE RECHANGE (1 COURROIE, JEU DE JOINTS
TORIQUES, 3 DISQUES) ET DOCUMENTATION

12 semaines

12 semaines

12 semaines

1h00 ...

1h00 | ...

1h00 ..

Sur demande

Activé

Activé

Activé

Activé
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SEPARADORES PARA SEPARAR LA CREMA DE
LECHE Y SUERO

Maxcrema 5T
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HAUS ofrece soluciones a sus clientes con mas de 60 afios de experiencia.

HAUS suministra centrifugas decanter, separadores de discos, plantas de aceite de oliva en
continuo, prensas de tornillo, turbosopladores y equipos auxiliares para aplicaciones
alimentarias, medioambientales, energéticas e industriales. El Centro de I+D desarrolla
continuamente soluciones innovadoras, mas eficientes, respetuosas con el medio
ambiente y que ahorran energia. La tecnologia de fabricacién avanzada y las herramientas
de produccion avanzadas garantizan la mejor calidad en un entorno competitivo. Una red
ampliada y proactiva de centros de servicio ayuda a los clientes a mantener y ampliar el
valor de sus equipos.

HAUS se encuentra en Aydin, Turquia. La empresa tiene 32.000 m2. M instalaciones de
produccién, aproximadamente 450 empleados, 5 filiales y aproximadamente 40 oficinas locales
en el extranjero, una capacidad de produccién de 600 centrifugas por afio y produce de acuerdo
con las directivas CE y las normas ISO. La empresa exporta a mas de 40 paises.

HAUS ha demostrado ser un socio fiel en sus productos y servicios.

Nuestra propuesta para su proyecto se presenta a continuacion.

Estaremos encantados de ayudarle con cualquier problema técnico y comercial. Le deseamos
un buen trabajo.

Pagina2/7



Principio de funcionamiento

PR | e Bowl schematic

El producto se introduce en un tambor, donde se separa bajo la influencia de la fuerza centrifuga. La
fuerza centrifuga obliga al producto a pasar a través de pequefios discos intermitentes. Esta previsto
dividir la leche desnatada y la nata en direcciones opuestas (segun la diferencia de densidad) entre los
discos.

La leche desnatada fluye desde la pared interior del tambor hasta la bomba centrifuga de fase pesada.
La fase pesada se extrae del separador bajo presién mediante una bomba centrifuga. La nata pasa
desde el centro del tambor a una bomba centrifuga de fase ligera. La fase ligera se retira del separador
bajo presion mediante una bomba centrifuga. Las valvulas de contrapresion en las tuberias de salida se
pueden ajustar para establecer la interfaz del liquido en el tambor. Los sélidos pesados se acumulan en
la pared exterior del tambor y se descargan del separador durante limpiezas parciales y/o completas a
intervalos periddicos. Aunque los sélidos se descargan sélo durante el proceso de limpieza parcial, todo
el volumen del tambor se descarga durante la operacién de liberacién total. La frecuencia de limpieza
parcial y completa se puede configurar a través de la interfaz HMI con el software de control PLC.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.0

SEPARADOR DE CREMA MAXCREAM 5T

Solicitud : Leche o Suero

Capacidad total de separacién de nata: 5.000 I/h

Capacidad de estandarizacion : 7.000 I/h para la estandarizacién de la leche
Tambor : Limpieza automatica : Doble

Rendimiento del producto Bomba Central

Parte inferior : Acero ST 37 con revestimiento epoxi :

Tipo de unidad Sistema de correa recta

Eficiencia de separacién de crema: 0,05% leche desnatada 0,05%

suero desnatado
(Contenido nominal de grasa/Condiciones éptimas de proceso)

Peso del separador (vacio): 1300 kg
Dimensiones (LxW, H) 1500x1830, 1940

Tambor principal: Duplex EN 1.4418

Tambor cénico y piston movil: Duplex EN1.4462 Discos: AISI
316 EN1.4401

Otras superficies de contacto: AISI 304 EN1.4301
Tapa y salida: AISI 304 EN1.4301 Fondo: Acero ST
37 con recubrimiento epoxi

Pagina4/7



SIEMENS SIMATIC HMI

HAUS

CENTRIFUGE TECHNOLOGIES

SYSTEM |

PANEL DE CONTROL DEL SEPARADOR 1.1 MAXCREAM 2T

motor de 11 kilovatios

panel de control plc
Modelo PLK: siemens
Modelo de visualizacién: siemens

1.2 EQUIPO MAXCREAM 2T

Kit de traccion, Kit de repuestos (1 Correa, Oring Set, 3 Discos) y
Documentacion

1.3 INSTALACION ESTANDAR

- Separador

- Producto Instalacién de entrada y salida
- Accesorios de montaje especiales Kits de
- repuestos

- Instrucciones de funcionamiento
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1.4 EQUIPO

- Valvula de control del equipo de
- control de flujo
- Panel de control

1.5 DOCUMENTACION DE LA MAQUINA
La documentacion se proporcionara de la siguiente manera:

* Instrucciones para el coche.
* Documentos eléctricos

CONDICIONES DE PAGO Y ENTREGA

Plan de pago: 40% por adelantado, 60% inmediatamente antes de la entrega

Tipo de entrega: FCA

Lugar de envio: HAUS, AYDIN, Turkiye

Tipo de embalaje: Embalaje estandar para envios nacionales - plastico elastico
Transporte Formato: Transporte por carretera

Todos los boletos aéreos nacionales e internacionales, traslados, comidas y alojamiento corren por
cuenta del cliente.

EL TIEMPO DE ENTREGA

La entrega tarda aproximadamente 12 semanas desde que se realiza el pedido con HAUS. Tipo de entrega: traslado

en fabrica con carga en transporte.

PUESTA EN SERVICIO

Una vez completada la instalacidn mecanica y eléctrica, un ingeniero de servicio
pondra la maquina en funcionamiento. Se incluyen un maximo de 3 dias de puesta en
servicio.

La garantia HAUS esta limitada a un periodo de 24 meses desde la fecha de puesta en servicio, hasta un maximo de 30

meses desde la fecha de recepcion.
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PARAMETROS

No.

Cédigo de producto / Nombre del producto / Descripcién

Tiempo
entrega

Cantidad Unidad
calidad tsa

Precio por
unidad

Suma

SEPARADOR DE NATA MAXCREAM 2T
MODELO SEPARADOR: MAXCREAM 2T
INFORMACION DE CAPACIDAD:

SEPARACION COMPLETA DE GRASA: 5000 L/H CAPACIDAD DE
ESTANDARIZACION: 7000 L/H PORCENTAJE DE GRASA EN LECHE SKM:
%0,05 TEMPERATURA DE ENTRADA DEL PRODUCTO: 45-55 °C

APTO PARA SISTEMA C.IP VELOCIDAD MAXIMA DEL TAMBOR
(RPM): 7700 MARCA DEL MOTOR: WAT

POTENCIA DEL MOTOR: 11kW

VOLUMEN DEL TAMBOR: 1.4L

VOLUMEN DE AHORRO SOLIDO: 0.5L TIPO DE

CONDUCCION: CORREA

METODO DE DESCARGA: VALVULA

CONTROL CONDICIONAL: BOMBA CENTRIFUGA TIPO DESCARGA
DE FASE LIGERA AUTOMATICA BOMBA CENTRIFUGA TIPO DE
DESCARGA DE FASE PESADA MATERIAL DEL DISCO:
EN1.4401AISI316

PANEL DE CONTROL DEL SEPARADOR MAXCREAM 2T

CONTROL DE MOTORES 11 KW PLC PANORAMICO
MODELO DE PLC: SIEMENS

MODELO EKRAN: SIEMENS

KIT DE TRACCION MAXCREAM 2T

KIT DE TRACCION, KIT DE RECAMBIOS (1 CORREA, JUEGO DE JUNTAS
TORICAS, 3 DISCOS) Y DOCUMENTACION

12 Semanas

12 Semanas

12 Semanas

1.00 e

1.00 e

1.00 .

A solicitud

Activado

Activado

Activado

Activado
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